
UKD 621 746 073

1MC. «  j  W  ( W * }  

fant PiY-M - 9H'b99 < <?•?
N O R M A  B R A N Ż O W A

BN-79

ODLEWNICTWO
O d le w n ic z e  fo rm y  c iś n ie n io w e 4045-01

Zestawienie Zamiast

elementów konstrukcyjnych BN-75/4045-01

Grupa katalogowa IV 44

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy jest zesta
wienie elementów konstrukcyjnych w podstawowych 
typach torm cismcmowyeh do metali, przeznaczonych 
do odlewania w maszynach z zimną poziomą i pionową 
komorą oraz w maszynach z gorącą komorą

Norma okiesla wzajemne zależności poszczególnych 
elementów składowych form ciśnieniowych współpra
cujących ze sobą oiaz ich pasowania i luzy

2 Typy form W zależności od rodzaju maszyny 
rozrozma się trzy typy form ciśnieniowych

a) formy do maszyny ciśnieniowej z zimną poziomą 
komorą (rys 1),

b) formy do maszyny ciśnieniowej z zimną pionową 
komorą (rys 2),

c) formy do maszyny ciśnieniowej z gorącą komorą 
(rys 3)
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'BN 7814045 06

Rys 1
/ — płyta stała 2 — płyta ruchoma 3 — mostek 4 — płyta wypychaczy dolna 5 — płyta wypychaczy górna 6 — wkładka formująca 

w płycie stałej 7 — wkładka formująca w płycie ruchomej 8 — rdzeń 9 — komora 10 — wkładka wlewowa

Zgłoszona przez Instytut Odlewnictwa Kraków 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 29 września 1979 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1980 r (Dz Norm i M iar nr 3/1980 poz 17)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 2 70 Nakł 2200 + 55 Zam 824/80 Cena zł 16,20
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Rys 2
płyta stała 2 — płyta ruchoma 3 — mostek 4 — płyta wypychaczy dolna 5 — płyta wypychaczy górna 6 

8 — zamek 9 — wkładka płyty stałej 10 — wkładka płyty ruchomej 11 — rdzeń
rdzeń 7 — suwak

BN 78/404S 09 BN 78I4D4S 08 BN 78/4045 13
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IBN-79/ 4045-01-31

Rys 3
I — płyta stała 2 — płyta ruchoma 3 — mostek 4 — płyta wypychaczy dolna 5 — płyta wypychaczy górna 6 — wkładka formująca w płycie 
stałej 7 — wkładka formująca w płycie ruchomej 8 — rdzeń 9 — wkładka wlewowa 10 — rozdzielacz 11 — rurka chłodzenia
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3 Osadzenie wpustu zabezpieczającego przedstawiono na rys 4, a wymiary w mm do jego osadzenia podano 
w tabl 1

Tablica 1

Szero
kosc

czynna
wpustu

/i h R W, W2 d

18 22 48 11 is 5 is M8
20

22
26 57 13

24
18 20 M10

25
30 66 15

28

4 Osadzenie kołka wodzącego, tulejki kołka wodzącego, podkładki dystansowej i pierścienia dystansowego
przedstawiono na rys 5 — 8, a wymiary otworow w mm do ich osadzenia podano w tabl 2 — 4

Rys 5
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Tablica 2

Średnica
czynna
kołka

wodzą
cego

d di di di k ki

15 15 16 21 16 6

w zależności 
od skoku płyty 

wypychaczy 
+0 1 ustala

konstruktor

20 20 21 26 21 8

25 25 26 31 26 9

30 30 31 36 31

1035 35 36 41 36

40 40 41 46 41

45 45 46 51 46

1250 50 51 56 51

55 55 56 61 56

60 60 61 66 61

Rys 6
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Rys 7

Tablica 3

Średnica czynna tulejki 
i kołka wodzącego

d, di di dt di dt di k ki ki ki

23 23 23 29 1 3 M8

9 13

6

+0 1

15

+0 05

12

s s28 28 28 34 20 M10 20 13

33 33 33 39 25 MI2

8

25

1838 38 38 44 30 M14
30

45 43 45 52 35 35

50 50 30 57 • 40
M16

40 22
55 55 55 62 45 45

64 64 64 71 50 11 15 5 12 50 6 5

69 69 69 76 55 M20 55 25

74 74 74 81 60 60
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Tablica 4

Średnica czynna 
podkładki 

dystansowej
d, di k

25
12 13 14

30

35 14 15 16

40 16 17 18

45
18 19 20

50

55
20 21 24

60

70 24 25 30

80 30 31 35

5 Osadzenie cofaeza przedslawiono na rys 9 - 1 1 .  natomiasl wymiary o,worow w 
w płytach wypychaczy , w płycie ruchomej formy podano w tabl 5

mm do jego osadzenia

Mostek

Rys 9
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Tablica 5

Średnica
czynna
cofacza

d rf, d2 / k

12 12 13 18 35 6

+0 1

14 14 15 20
40

7

16 16 17 22 8

18 18 19 24
45

9

20 20 21 26 10

25 25 26 32 65 12

30 30 31 37 70 15

Tablica 6

Średnica
czynna
cofacza

d d, d2 / k

12 12 13 18 35
10

14 14 15 20
40

16 16 17 22
12

18 18 19 24
45

20 20 21 26

1425 25 26 32 65

30 30 31 37 70
Rys 10
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Mostek

Tablica 7

Średnica czynna 
cofacza

d,

14 M14

16 M16

20 M20

24 M24

6 Osadzenie trzpienia wypychającego przedstawiono na rys 12 i 13, a wymiary otworow w mm do jego osadzenia 
i otworu przelotowego w mostku podano w tabl 8
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H a z n e  d la  t r z p ie ń 'a  h la z n e  d la  trzp ien ia

je d n o c zę ś c io w e g o  dw uczęściow ego

Tablica 8

Średnica czynna 
trzpienia

d D

20 MI4 22

25 MI6 27

26 MIS 28

34 M20 36

38 M22 40

40 M24 42
Rys 13
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7 Osadzenie rozdzielacza i wkładki wlewu przedstawiono na rys 14— 16, a wymiary otworów w mm do ich 
osadzenia w tabl 9 —11

Tablica 9

Średnica czynna 
rozdzielacza

d D k / 4,

10 10 15 5 20
11

12 12 17 6 13

14 14 19 8 +0 1
25

15

16 16 21 10 17

20 20 26 12 30 21
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Rys 15

Tablica 10

di Ol ki

56 61

1

+0 05
10

1572 78

110 117

Tablica 11

Di k,

50
5

+0,0510
60

90 15Rys 16
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8 Osadzenie kołka ustalającego i tulejki kołka ustalającego przedstawiono na rys 17, a wymiary otworów w mm 
do ich osadzenia podano w tabl 12

Rys 17

Tablica 12

Średnica czynna 
kołka

d D k L U Z

15 20 25 6

+0 1

30-50 40-50

520 27 32 7 35-100 40-60

25 32 38 10 45-120 40-70

32 40 46
15

60-150 60-80

10
40 50 57 100 -  200 70-110

50 60 70
20 150-300

7 0 - 150

60 70 80 70-200
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9 Osadzenie rurki chłodzenia przedstawiono na rys 18 i 19, a wymiary otworów w mm do jej osadzenia podano 
w tabl 13

Mostek

Rys 18
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Mostek

Tablica 13

Średnica czynna 
rurki chłodzenia

d d, di di dt di /

6 6 M12 14 10 M!0X1 12
15

8 8 M14 16 12 Ml 2X1 25 14

10 10 M16 18 14 M14X1 5 16 18

12 12 M18 20 - M16X1 5 18 20
14 14 - - - Ml 8X15 20

15 15 M20 22 - - - 24
16 16 - - - M20X1 5 22
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10 Osadzenie kołka skośnego bez tulejki i z tulejką kołka skośnego w suwaku przedstawiono na rys 20 Osadzenie
to stosuje siy dii niaUth skokow do 50 mrt> Wymiary otworow w mm w zależności od średnicy kołka podano 
w tabl 14 w zależności od średnicy tulejki podano w tabl 15

Tablica 14 Tablica 15

Średnica
czynna
tulejki

di D, ki

15 20 25 10

+0 1

20 27 33 13

25 32 38 16

30 40 46 22

35 45 51 24

40 50 57 26

50 60 67 30

60 70 77 35

Średnica
czynna
kotka

d D 4,
k

fc II O a =  20°

15 17 22 16 8

+0 1

8 5

+0 1

20 22 27 21 9 10 5

25 27 33 26 11 11 5

30 32 38 31
13 13 5

35 37 43 36

40 42 50 41 16 16 5

50 52 60 51 19 19 5

60 62 70 61 23 23 5
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11 Osadzenie wypychacza przedstawiono na rys 21, a wymiary otworów w mm do jego osadzenia i otworów 
do jego prowadzenia oraz zabezpieczenia przed obrotem podano w tabl 16

Rys 21
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Tablica 16

Średnica 
e7\ r na
w\ j > \ -

chtc/a

Typ wypychacza A i C Typ wypychacza B Typ
wypy
chacza

D k
di D /, di R k\ di Di 1, di R k\

di D

3 3 4 9 9

3 1 5 4 5

7 13 11

3

+0 1

1 5 4 5

- -

5

+0 1

4 4 5 10 1 s 9 15 12 - -

5 * 6 11 10
11 17

13 6 12

6 O 7 n 12 5

4
+0 1

2

5 5 14 5

4 2

5 5 7 14 6

7 7 X M 6
13 19 15 5

6 - - 7

8 8 4 1S 13 5 65 6 5 9 18 8

10 10 11 17 16 s 2 5
8 - - - - - - 11 22 10

12 12 13 19 17 9 - - - - - - - - 12

12 Osadzenie podpory przedstawiono na rys 22. a wymiary otworow w mm do jej osadzenia podano w tabl 17

Tablica 17

Średnica
czynna

podpory
d D

40 40 41

60 60 61

80 80 81
Rys 22
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13 Osadzenie kołka montażowego przedstawiono na rys 23, a wymiary otworow w mm do |tgo osadzenia 
Ęodano w tabl 18

Tablica 18

Średnica
czynna
kołka

d D U h

8 8 11
20 20

10 10 13

12 12 16

14 14 18 25 25

16 16 20

18 18 22
36 35

20 20 24

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Instytut Odlewnictwa 
Kraków

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-75/4045-01
a) wyeliminowano osadzenie zębatki wałka zębatego pierścienia 

i dźwigni
b) wprowadzono zmiany na rysunkach
c) wprowadzono osadzenie podpor
3 Normy związane

PN-74/M 82153 Nakrętki sześciokątne niskie 
PN 74/M 8221S Wkręty ze łbem walcowym
PN 74/M 82302 Śruby ze łbem walcowym z gniazdem sześciokątnym 
BN 78/4045 03 Odlewnicze formy ciśnieniowe do metali Wkładki 

wlewowe
BN 78/4045-04 Odlewnicze formy ciśnieniowe do metali Rozdzie

lacze wlewu
BN 78/404S 0S Odlewnicze formy ciśnieniowe do metali Wy 

pychacze
BN-78/4045-06 Odlewnicze formy ciśnieniowe do metali Kołki usta 

łające i tulejki
BN-78/4045 07 Odlewnicze formy ciśnieniowe do metali Kołki skoś

ne i tulejki

BN 78/4045-08 Odlewnicze formy ciśnieniowe do metali Kołki wo
dzące i tulejki

BN 78/4045 09 Odlewnicze formy ciśnieniowe do metali Podkładki 
i pierścienie dystansowe

BN-78/4045-10 Odlewnicze formy ciśnieniowe do metali Rurki 
chłodzenia

BN 78/404S-11 Odlewnicze formy ciśnieniowe do metali Cofacze 
BN-78/4045-12 Odlewnicze formy ciśnieniowe do metali Kołki mon 

tazowe
BN-78/4045 13 Odlewnicze formy ciśnieniowe do metali Trzpienie 

wypychające
BN 78/4045-14 Odlewnicze formy ciśnieniowe do metali Wpusty 

zabezpieczające
BN-78/4045-1S Odlewnicze formy ciśnieniowe do metali Podpory

4 Symbol wg SWW — 0737-9
5 Autorzy projektu normy — mgr mz Maria Ptaszek mgr mz 

Włodzimierz Sadzikowski mgr mz Zygmunt Smolen — Instytut 
Odlewnictwa dr inz Zbigniew Kanikuła mgr inz Tadeusz Paczka 
mgr mz Zbigniew Strojny — Zakład Doświadczalny Instytutu 
Odlewnictwa


