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O d le w n ic z e  fo rm y  

c iś n ie n io w e  do m e ta li

Podkładki i p ierścienie  

dystansowe

4 0 4 5 - 0 9

Grupa katalogowa IV 44

1 P rz e d m io t  normy P rzed m io tem  normy sę  podkładki i 

p i e r ś c i e n i e  d y s ta n so w e ,  zapew n ia jące  p o trzebny  d y s ta n s  

pomiędzy pły tę  montaźowę mostka formy a płytami wypycha-  

czy P i e r ś c i e n i e  d y s ta n so w e  nak ładane  sę na kołki wodzę-  

ce  wg B N -7 8 /4 0 4 5 -0 8

2 Typy R o z ró ż n ia  s ię  t r z y  typy podkładek d y s ta n so ­

wych

A -  podkładka  d y s ta n so w a  z o tworem  gwintowanym,

B -  podkładka  dy s ta n so w a  dw u sred n ico w a ,

C -  podkładka dy s ta n so w a  z o tworem  pod łeb  śruby

3 P r z y k ła d  ozn acz en ia

a )  podkładki d ys tansow ej  typu A o ś r e d n ic y  D =50 mm

PODKŁADKA DYSTANSOW A A 50 B N - 7 8 /4 0 4 5 -0 9

b )  p ie r ś c i e n i a  d y s t a n s o w e g o  o  ś r e d n i c y  D =  3 0 ,5  m m  i w y ­

s o k o ś c i  W  = 1 5  m m

P IE R Ś C IE Ń  DYSTANSOWY 30 ,5x15  B N - 7 8 /4 0 4 5 -0 9

4 Wymiary w mm podkładek d y s tansow ych  typu A -  wg

r y s  1 i tabl 1, podkładek dy s ta n so w y ch  typu B -  wg r y s  2 

i tabl 2, podkładek d y s tansow ych  typu C -  wg r y s  3

i tabl 3, p ie r ś c i e n i  d y s tansow ych  -  wg r y s  4 i tabl 4
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Z g ło s z o n a  p rz e z  In s ty tu t O d le w n ic tw a ,  K ra k ó w  

U s ta n o w io n a  p rz e z  D y re k to ra  In s ty tu tu  O d le w n ic tw a  d n ia  3 0  c z e rw c a  1 9 7 8  r 

la k o  n o rm a  o b o w iq z u iq c a  o d  d n ia  1 lip c a  1 9 7 9  r  

(D z  N o rm  i M ia r  n r  1 7 /1 9 7 8  p o z  7 7 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 0 ,3 5  Noki 2 2 0 0 + 5 5  Zam. 196/79 C«na i l  3 60
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In form acje  dodatkowe



In fo r m a c je  d o d a tk o w e  d o  B N - 7 8 /4 0 4 5 - 0 9 3

INFORMACJE

1 Instytuc la o p ra c o w u ją c a  norm ę -  Instytut Odlewnictwa, 

K raków

2 Isto tne  zmiany w s tosunku  do P N - 7 V H - 54399 i P N - 7 4 /  

H-54400

a )  zw eryf ikow ano  układ wymiarowy podkładek typu A i C,

b)  zmieniono ch ro p o w a to ść  pow ierzchn i  o b rab ian y ch  z 

R a =20 pm na R u =10 pm

D o ty ch cza s  o bow iązu jące  P N -7 4 /H -5 4 3 9 9  i P N - 7 4 /  

H-54400 z o s ta ję  un ieważnione z dniem 1 l ipca 1979 r

3 Normy zw iązane

P N -7 5 /H -S 4 0 1  9 S ta l  węglowa k o n s t ru k cy jn a  w yższe j  ja ­

k ośc i  ogolnego p rz e z n a c z e n ia  Gatunki 

P N -5 8 /M -0 2 0 4 3  P o d c ię c ia  obrobkowe 

P N -7 2 /M -0 2 4 9 9  Nakiełki w ew n ętrzn e  60°

DODATKOWE

B N -7 8 /4 0 4 5 -0 8  Odlewnicze formy c iśn ien iow e  do metali 

Kołki wodzęce i tulejki

4 Normy za g ra n ic z n e

C S R S  ON 22 8638 Krouzky zdvihu

NRD TGI_ 29-5407 W erkzeuge  und F o rm e n  A b s ta n d s -  

s tuecke

z s r r  rocT 19945-74 ynopbi fljiH njiHT n p ecc-$ o p M  

JiMTbH nos, ^aBjieHHeM. KoHCTpyKuiHf! u  pa3Mepbi

5 Symbol wg SWW -  0737-9

6 A utorzy  p ro jek tu  normy -  mgr inż Anna L itew ka,  mgr 

inż Zygmunt Smolen -  Instytut Odlewnictwa, mgr inż Zbi­

gniew  Kanikuła ,  mgr inż T a d e u sz  P a c z k a  -  Zakład  Do­

św iadcza lny  Instytutu Odlewnictwa


