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1. P r z e d m i o t  n o rm y .  P r z e d m i o t e m  n o rm y  s ę  w y p y c h a -  

c z e ,  p r z e z n a c z o n e  do  w y p y c h a n ia  o d le w u  z  fo rm y

2. Ty p y .  R o z r ó ż n i a  s i ę  c z t e r y  typy w y p y c h a c z y  

A -  j e d n o ś r e d n i c o w y  w w y k o n a n iu  I lub II,

B -  d w u ś r e d m c o w y  w w y k o n a n iu  I lub II,

C -  j e d n o ś r e d n i c o w y  z  p o d c i ę c i e m  w w y k o n a n iu  I lub II,

D -  j e d n o ś r e d n i c o w y  z  g łów kę  n a k r ę c a n ę
3. P r z y k ł a d  o z n a c z e n i a

a )  w y p y c h a c z a  j e d n o ś r e d m c o w e g o  o ś r e d n i c y  D = 6 mm i 

d łu g o ś c i  L =  100 mm w w y k o n a n iu  I

W Y P Y C H A C Z  Al 6 x 100 B N - 7 8 / 4 0 4 5 - 0 5 ,

b )  w y p y c h a c z a  j e d n o ś r e d m c o w e g o  z p o d c i ę c i e m  o ś r e d n i ­

cy  D  = 6 mm i d łu g o ś c i  L = 100 mm w w y k o n a n iu  II

W Y P Y C H A C Z  CII 6 x 100 B N - 7 8 / 4 0 4 5 - 0 5  

4 W y m ia ry  w mm w y p y c h a c z y  typu A -  w g  r y s  1 i tab l  1,

w y p y c h a c z y  typu B -  wg r y s  2 i tab l  2, w y p y c h a c z y  typu 

C  -  w g  r y s  3 i t a b l  3, w y p y c h a c z y  typu D w g r y s  4 i 

tab l  4
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^ W  p r z y p a d k a c h  t e c h n i c z n i e  u z a s a d n i o n y c h  d o p u s z c z a  
s i ę  w y k o n a n ie  o innej  ś r e d n i c y  D o r a z  inne j  d ł u g o ś c i  L
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2 B N - 7 8 / 4 0 4 5 -0 5

T a b l i c a  2
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*)w p r z y p a d k a c h  t e c h n i c z n i e  u z a s a d n i o n y c h  d o p u s z c z a  
s i ę  w y k o n a n ie  o inne j  ś r e d n i c y  D o r a z  innej  d łu g o ś c i  L  i

U

W i e l k o ś ć  u j ę t a  w n a w i a s a c h  j e s t  n i e  z a l e c a n a

R y s  3 

T a b l i c a  3

D 1) Z / ) A k d z

6 12 6 3

7 13 7 4 3 , 5

8 80 -  300 14 8 4
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^)w p r z y p a d k a c h  t e c h n i c z n i e  u z a s a d n i o n y c h  d o p u s z c z a  
s i ę  w y k o n a n ie  o  inne j  ś r e d n i c y  D o r a z  inne j  d ł u g o ś c i  L

R y s  4 

T a b l i c a  4

D a ) A A c k

5

60 -  200

11 M5 9 5

6 13 M6 11 6

8 17 M8 15 8

10
80 -  300

21 M10 19 10

12 25 M 12 22 12

p r z y p a d k a c h  t e c h n i c z n i e  U z a s a d n io n y c h  d o p u s z c z a  

s i ę  w y k o n a n ie  o inne j  d łu g o ś c i  L

5. M a t e r i a ł .  S t a l  n a r z ę d z i o w a  s to p o w a  do  p r a c y  na  g o -  

r ę c o  -  wg P N - 7 7 / H - 8 5 0 2 1, z a l e c a n a  s t a l  W C L  K o łe k  w a l ­

cow y u s t a l a j ą c y  -  wg P N - 6 6 / M - 8 5 0 2 1

6. O b r ó b k a  c i e p l n a .  H a r t o w a ć  i o d p u s z c z a ć  do t w a r d o ś c i  

HRC 52 ±3 i a z o t o w a ć  do  g ł ę b o k o ś c i  0 , 5  ±0 ,  1 mm do 

t w a r d o ś c i  HV 9 4 0  ±1 0 0

7. W y k o ń c z e n ie .  O s t r e  k r a w ę d z i e  z a t ę p i ć

K O N I E  C

In fo rm ac je  dodatkow e



In fo r m a c je  d o d a tk o w e  d o  G N - 7 8 /4 0 4 5 - 0 5 3

IN F O R M A C JE

1. I n s ty tu c j a  o p r a c o w u j ą c a  n o r m ę  -  In s ty tu t  O d lew n ic tw a ,  

K ra k ó w

2. I s to tn e  zm iany  w s t o s u n k u  do P N - 7 2 / H - 5 4 3 8 6 .

a )  z m ie n io n o  u k ła d  w y m ia ro w y  w y p y c h a c z a  typu  B,

b )  z m ie n io n o  m a t e r i a ł  w y p y c h a c z y ,

c )  z w e r y f i k o w a n o  w a r u n k i  o b ro b k i  c iep lnej '

3. N o rm y  z w i ą z a n e

P N - 7 7 / H - 8 5 0 2 1  S t a l  n a r z ę d z i o w a  s to p o w a  do p r a c y  n a  g o -  

r ę c o  G a tunk i
. o

P N - 7 2 / M - 0 2 4 9 9  N a k ie ł k i  w e w n ę t r z n e  60

P N - 6 6 / M - 8 5 0 2 1 Kołki  w a lc o w e

4. N o rm y  z a g r a n i c z n e  

C S R S  ON 22 8623  V y h a z o v a c e

N R D  T G L  2 9 -5 7 0 2  BI 2 D rC ic k g ie s s fo rm e n  K o n s t r u k t  to n -  

r i c h t l i n i e n  A n s c h l u s s m a s s e

D O D A T K O W E

R F N  DIN 1530 BI 1 A u s w e r f e r s t i f t e  ( D r u c k s t i f t e )  mit ż y ­

li n d r i s c h e n  Kopf

DIN 1530 BI 2 A u s w e r f e r s t i f t e  ( D r u c k s t i f t e )  mit z y -  

l i n d r i s c h e n  Kopf S c h a f t  a b g e s e t z t

DIN 1530 BI 3 A u s w e r f e r s t i f t e  ( D r u c k s t i f t e )  mit S e n k -  

kopf

Z S R R  T O C T  19 9 3 9 - 7 4  BblTaJIKMBaTeJIH UHJIHHUpmieCKHe 

n p e c c -4 ) o p M  JiMTbH n o #  # a B jieH n e M  K oH CT pyK ijH fl h  

pa3wepbi

5. S y m b o l  w y ro b u  wg SW W  -  0 7 3 7 -9

6.  A u to r z y  p ro j e k t u  n o rm y  -  m g r  inz A nna  L i t e w k a ,  m gr  

inź Zygm unt  S m o l e ń ,  In s ty tu t  O d le w n ic t w a ,  m g r  inż Z b i g ­

n ie w  K a n ik u ła ,  m gr  m ż  T a d e u s z  P a c z k a ,  Z a k ł a d  D o św ia d ­

c z a ln y  In s ty tu tu  O d le w n ic tw a


