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NORMA

Pomocnicze maleriaty odlewnicze

ODLEWNICTWO

SWW 1289 23

BRANZOWA

BN-76
4025-14

Smary ttokowe
do maszyn cisnieniowych

1 WSTRP

1 1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy se smary to-

kowe do maszyn ci$nieniowych, przeznaczone do reczne-

go

cis$nieniowej

lub automatycznego smarowania ttoka i komory maszyny

1 2 Okreslenia - wg BN-76/4025-01

2 PODZIAL. | OZNACZENIE

2 1 Podziat W zaleznos$ci od zastosowania rozréznia

sie dwie odmiany smaru ttokowego do maszyn cisnieniowych

wg tabl 1
Tablica 1
Odmiana Zastosowanie
Al do automatycznego smarowania
R1 do recznego smarowania
2 2 Przyktad oznaczenia smaru ttokowego do maszyn
ci$nieniowych, przeznaczonego do automatycznego smaro-

wania

SMAR DO MASZYN CISNIENIOWYCH Al BN-76/4025-1 4

3. WYMAGANIA
Wymagania - wg tabl 2

Tablica 2
Wymagania Al RI
Ty

ciemnozie-

Barwa czarna lona do
ciemnobru-
natnej

Lepko$¢ umowna w

50°C, s, max 100 °

Lepko$¢ kinematycz- 6 "

na substancji podsta- 26 10 + 30 10 -

wowej w 100°C,
m2/s

Zgtoszona przez Instytut Odlewnictwa Ministerstwa Przemystu Maszyn Cigzkich
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 30

Grupa katalogowa Il 86

cd tabl 2
Wymagani a Al RI
Temperatura zaptonu, 285 270
°C, min
Zawarto$¢ ciat sta- 19
tych, min )
ot
Pozostato$¢ po spo-
pieleniu, max 2,4 -
Odczyn wyciegu wodnegc R obojetny

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Pakowanie. Smar Al nalezy pakowa¢ do szczelnie

zamykanych puszek z blachy biatej ocynowanej pojemnos$-
ci do 10 dm3 Smar RI nalezy pakowa¢ do szczelnie zamy-
kanych bebnéw metalowych pojemnos$ci 200 dm3 Dopuszcza
sie pakowanie smaréw do szczelnych hobokéw blaszanych
pojemnosci do 50 kg zgodnie z BN-65/5043-01

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykie-
ta zawierajeca co najmniej

al/ nazwe producenta,

b/ oznaczenie smaru,

c/ date produkcji,

d/ mase netto,

e/ znak manipulacyjny wg PN-67/(X79251 P 2 3 3,

f/ okres trwatosci,

g/ znak kontroli jakosci

4. 2. Przechowywanie Smary nalezy przechowywaé¢ w

opakowaniach wg 4 1w pomieszczeniach krytych, nie na-

stonecznionych W okresie zimowym przed zastosowaniem
nalezy smar przenie$¢ na 24 h do pomieszczenia o tempe-
raturze pokojowej

Okres trwatosci w podanych warunkach przechowywania

wynosi dla smaru Al - 3 miesigece, dla smaru Rl - 6 mie-

siecy

4 3 Transport Smary nalezy przewozi¢ krytymi $rod-

kami transportu w sposéb zabezpieczajecy przed wptywa-

mi atmosferycznymi i uszkodzeniem opakowan
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5. BADANIA

5.1 Program badan - wg tabl 3

Tablica 3
. i Wyma-  Opis
Rodzaje badan Badania y_ P!
gania badan
nie-
petnel) petne?) wg wg
Oz/na_lczanle Ie_p- . . 54 1
kodci umownej
Oznaczanie lepkos-
ci kinematycznej + 54 2
substancji podsta-
wowej
i - 3
Oznaczanie tempe . N 54 3
ratury zaptonu
Oz]ngcz_anle zawar- . 54 4
tosci ciat statych
Oz,njaczanle p_ozost_a- . 54 5
tosci po spopieleniu
Oznaczanie odczyn
z zani zynu N 54 6

wyciegu wodnego
"0 Badania petne nalezy przeprowadzaé¢ okresowo lub na
zyczenie zamawiajgcego

2) Badania niepetne nalezy przeprowadzac¢ dla kazdej
partu smaru

5 2 Przygotowanie partu do badan
tej samej odmiany, wyprodukowany w okresie jednej zmiany

0 masie nie przekraczajacej 2000 kg

5 3 Pobieranie probek Srednig prébke laboratoryjne
smaru o masie 3 kg nalezy pobra¢ wg PN-66/C-04000

Probke podzieli¢ na dwie cze$ci jedne przeznaczyé do
badan, a druge przechowywac¢ przez 3 miesiece na wypadek
koniecznos$ci przeprowadzenia analizy rozjemczej

Kazde probke nalezy przechowywaé w szczelnie zamknie-
tym naczyniu zaopatrzonym w etykiete zawierajece

al/ nazwe producenta,

KONI

Partie stanowi smar

b/ oznaczenie smaru,

c/ date produkcji
5 4 Opis badan

5 4 1 Oznaczanie lepkos$ci umownej - wg PN-7f/C-81508

5 4 2 Oznaczanie lepkosci kinematycznej substancji

podstawowej Nalezy odwazy¢ 100 g smaru Al, ogrza¢ na

tazni wodnej, a nastepnie przeseczyc na goreco przez sred-
. 0
ni seczek w suszarce o temperaturze 100 C Otrzymany

dla ktérej oznacza-

przesecz jest substancje podstawowe,

nie lepkos$ci kinematycznej nalezy przeprowadzi¢ wg PN-73/

C-04011
5. 4. 3. Oznaczanie temperatury zaptonu - wg PN-65/
C-04008
5.4.4 Oznaczanie zawarto$ci ciat statych. Nalezy od-
3
wazy¢ 0,5 g smaru Al irozpusci¢ w kolbie w 5 - 10 cm

benzenu, benzyny lub mieszaniny alkoholu etylowego i ben-

zenu /roztwor 14/ Oznaczanie przeprowadzi¢ wg PN-58/
C-04089
spopieleniu -

5 4 5 Oznaczanie pozostatosci po wg

PN-65/C-04077

5 4.6. Oznaczanie odczynu wyciggu wodnego-wg PN-66/

C-04064

5.5 Ocena wynikéw badan Partie smaru nalezy uwazad

za zgodne z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania

daje wyniki zgodne z rozdz 3

5. 6. Zaswiadczenie o wynikach badan, dla kazdej partu

smaru, powinno zawiera¢ co najmniej nc-otepujece dane
a/ nazwe producenta,

b/ oznaczenie smaru,

c/ date produkcji,

d/ mase netto,

e/ wyniki przeprowadzonych badan,

f/ znak kontroli jakosci

EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Odlewnic-

twa, Krakow

2. Normy zwigzane
PN-66/C-04000 Ropa naftowa i przetwory naftowe Pobie-
ranie probek
Pomiar

PN-65/C-04008 Przetwory naftowe temperatury

zaptonu w tyglu otwartym metode Marcussona

PN-73/C-0401 1 Przetwory naftowe Oznaczanie lepkosdci
kinematycznej i dynamicznej

PN-66/C-04064 Przetwory naftowe Oznaczanie odczynu
wyciegu wodnego

PN-65/C-04077 Przetwory naftowe Oznaczanie pozosta-

tosci po spopieleniu

PN-58/C-04089 Przetwory naftowe Oznaczanie zawar-

tosci statych ciat obcych
PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe Oznaczanie czasu wy-
ptywu kubkami wyptywowymi /lepko$¢ umowna/

PN-67/0-79251 Produkty w opakowaniach jednostkowych

Znaki i znakowanie Wymagania podstawowe
BN-76/4025-01 Pomocnicze materiaty odlewnicze Pokry-
cia i smary dla odlewnictwa ci$nieniowego Podziat

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne

3 Autorzy projektu normy - inz Barbara Dyrcz, doc dr
hab inz  Wtadystaw Kajoch, mgr inz Halina Pawlow-
ska- Instytut Odlewnictwa, Krakdéw



