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Łodzie  robocze stalowe
Wymagania i badania
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Grupa katalogowa 0547

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są wyma
gania i badania dotyczące stalowych łodzi roboczych 
o kształtach łamanych mających zastosowanie na dro
gach wodnych śródlądowych

1 2 Zakres stosowania przedmiotu normy Łodzie ro
bocze służą do transportu ograniczonej liczby osób lub 
równoważnego ładunku o niedużych wymiarach gaba
rytowych na krótkich odległościach

Łodzie robocze mogą rowmez byc zastosowane jako 
środki ratunkowe, jeżeli w danym rejonie eksploatacji 
nie są wymagane specjalne środki ratunkowe

1 3 Określenia
1 3  1 nosnosc — masa ładunku, wyposażenia i osob, 

jaką łodz może przyjąć me przekraczając zanurzenia 
określonego minimalną wolną burtą /  wg tabl 1 

1 3  2 zapas pływalności Vj — objętość dodatkowa 
zbiorników powietrznych lub wypełnionych lekkim

tworzywem piankowym o zamkniętej strukturze komó
rek, wystarczająca do utrzymania łodzi bez przechy
łów i przegłębien z pełnym wyposażeniem oraz liczbą 
osob wg tabl 1 dla określonej łodzi znajdujących się 
w wodzie i trzymających się łodzi, gdy łodz zostanie 
zalana wodą

1 3 3  Pozostałe określenia — wg BN-70/3710-02

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Wielkości W zależności od długości całkowitej 
L rozroznia się dwie wielkości łodzi

— o długości L = 4600 mm — 4,6,
— o długości L = 5200 mm — 5,2
2 2 Przykład oznaczenia łodzi roboczej wielkości 5,2

ŁÓDŹ ROBOCZA 5 2 BN-84/3789-07

3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary — wg rys 1 i tabl 1
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Rys 1

Tablica 1

Wiel
kosc

Nosnosc
Liczba
osob n L B H Hi / bi b2 b 3 hi h i /l3 hi hs hf, hi h h

kg sztuk mm

46 600 5 7 4600 1500 590 700 340 1000 700 540 570 470 385 300 50 540 470 1250 1150

52 750 8 9 5200 1700 665 790 365 1100 800 650 650 565 445 340 60 650 550 1250 1150

3 2 Konstrukcja i wykonanie
3 2 1 Konstrukcja łodzi powinna byc sztywna, wy

trzymała, nie powinna wykazywać odkształceń trwałych 
i nieszczelności, jeśli łodz zostanie podparta pod gro
dziami (ścianami poprzecznymi zbiorników pływalnos- 
ciowych) i całkowicie wypełniona wodą 

3 2 2 Poszycie kadłuba łodzi, grodzi i komór po
wietrznych należy wykonać z blachy cienkiej o grubości 
2,0 mm, podstawowe wiązania poprzeczne należy wy
konać z płaskownika o wymiarach 50X5,0 mm lub 
z kątownika giętego o wymiarach 35X20X3 mm, 
wzdłuzmk denny wykonać z płaskownika 50X5,0 mm, 
okręzmce z rury o wymiarach 38X2,9 mm, pozostałe 
elementy łodzi wykonać wg dokumentacji technicznej 
Stal użyta do budowy łodzi powinna byc spawalna 
o własnościach mechanicznych me gorszych jak dla 
stali St3SX wg PN-72/H-84020 

3 2 3 Zbiorniki pływalnosciowe Każda łodz powinna 
mieć zapas pływalności zapewniony przez objętość 
zbiorników pływalnosciowych wbudowanych na dzio
bie i rufie łodzi W przypadku zastosowania zbiorników 
pływalnosciowych powietrznych, zbiorniki te powinny 
byc wodoszczelne

3 2 4 Korki odwadniające W kadłubie łodzi, w naj
niższym punkcie, powinien byc pewnie zamykany korek 
odwadniający W zbiornikach pływalnosciowych korki 
odwadniające powinny znajdować się w najniższym 
punkcie zbiornika Korki odwadniające powinny byc 
z metalu nierdzewnego Każdy korek powinien byc 
zabezpieczony przed zgubieniem przez połączenie z ka
dłubem

3 2 5 Zabezpieczenie przed poślizgiem Miejsce w ło
dzi przewidziane dla wejsc i zejsc oraz górne powierzch
nie zbiorników pływalnosciowych powinno byc zabez
pieczone przed poślizgiem

3 2 6 Miejsce siedzące Dla każdej osoby powinno 
byc zapewnione miejsce siedzące na ławkach o szero
kości me mniejszej mz 450 mm

3 2 7 Osprzęt łodzi Każda łodz powinna byc wypo
sażona

a) w 4 uchwyty przeznaczone do podnoszenia łodzi 
w transporcie,

b) w 2 uchwyty po jednym na dziobie i rufie, za
montowane na górnej powierzchni zbiorników pływal
nosciowych, przeznaczone do cumowania łodzi,
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c) w odpowiednią liczbę gniazd lub otworow pod 
dulki dla wioseł w burtach i w gniazda dla wiosła 
w pawęzy na obu końcach łodzi,

d) we właz wodoszczelny — każdy zbiornik pływal- 
nosciowy powietrzny,

e) w dwie linki lub dwa łańcuchy do cumowania,
f) w podłogę

3 2 8 Czasowa ochrona przed korozją Powierzchnie 
łodzi wykonane z materiałów korodujących w warun
kach atmosferycznych należy oczyscic i zabezpieczyć 
gruntem reaktywnym odpowiednim dla danego mate
riału Konserwacje i malowanie należy wykonać zgod
nie z dokumentacją techniczną lub wg uzgodnienia po
między zamawiającym i wykonawcą

3 2 9 Wykonanie — wg dokumentacji konstrukcyj
nej

3 3 Stateczność i pływalność
a) Łodz z pełnym wyposażeniem (bez osob), obcią

żona masą wg tabl 2, przyłożoną do krawędzi burty 
wg rys 2, w połowie długości L, jest stateczna, gdy 
wolna burta nie jest mniejsza mz 100 mm

b) Łodz wyposażona po zalaniu wodą powinna 
utrzymać się na powierzchni wody, służąc jako pływak 
ratunkowy dla przewidzianej dla mej liczby osob

m

HIE

Rys 2 

Tablica 2

84/3789-07-21

Wielkość todzi m')

m kg

46 115

5 2 125

') Do obciążenia łodzi należy stosować worki z piaskiem do
25 kg

3 4 Cechowanie Na widocznym miejscu łodzi po
winna byc umocowana na trwale tabliczka znamionowa 
zawierająca

a) znak lub nazwę wytworni,
b) wyróżnik oznaczenia wg 2 2 i numer normy
c) numer fabryczny i rok produkcji,
d) nosnosc w kg,
e) liczbę osob,
f) masę łodzi z wyposażeniem w kg
Litery na tabliczce z nierdzewnego metalu powinny 

byc wykonane metodą trawienia, grawerowania lub 
wybite stemplem

4 PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Łodzie robocze powinny byc przechowywane i trans
portowane według warunków uzgodnionych między za
mawiającym i wytwórcą

5 BADANIA

5 1 Program badan — wg tabl 3
a) Badania niepełne należy przeprowadzić dla każdej 

wyprodukowanej łodzi
b) Badania pełne należy przeprowadzić dla jednostki 

pierwszej (prototypowej) przy uruchomieniu produkcji, 
w przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyjnych, 
technologicznych lub materiałowych mogących wpły
nąć na jakość łodzi

5 2 Opis badan
5 2 1 Sprawdzenie wymiarów i kształtu Sprawdzeniu 

podlegają wymiary główne Pomiary należy wykonać 
przyrządami warsztatowymi

5 2 2 Oględziny polegają na sprawdzeniu
— zgodności wykonania z dokumentacją,
— atestów i świadectw materiałowych,
— konserwacji i malowania,
— cechowania
5 2 3 Sprawdzenie nośności i liczby osob Sprawdze

nie nośności polega na obciążeniu łodzi workami z pias
kiem Worki z piaskiem powinny byc o masie do 25 kg 
każdy Następnie wykonuje się pomiar wolnej burty f  
który powinien byc zgodny z tabl 1 Liczbę osob 
sprawdzamy praktycznie poprzez zajęcie miejsc siedzą
cych przez osoby w miejscach do tego przeznaczonych

Tablica 3

Lp Rodzaje badan
Badania Wymagania wg Opis badan

niepełne pełne

1 Sprawdzenie wymiarów i kształtu X X 3 1
325

52 1

2

Na lą
dzie

Oględziny X X 3 2 1 3 2 4  
3 2 6 3 2 8  
3 4 5 2 2

3 Sprawdzenie wytrzymałości łodzi i szczelności poszycia i zbiorm 
kow pływalnosciowych powietrznych

X X 3 2 1 
322 523

4 Sprawdzenie stateczności — X 3 3 a) 524

5 dzie Sprawdzenie zapasu pływalności łodzi — X 3 3 b) 524

Znak x oznacza badanie które należy przeprowadzić 
Znak — oznacza badanie ktorego nie przeprowadza się
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5 2 4 Sprawdzenie wytrzymałości łodzi i szczelności, 
poszycia zbiorników pływalnościowych powietrznych
Łodz należy ustawie możliwie wysoko, poziomo na 
dwóch podporach przylegających do dna lodzi umiesz
czonych pod grodziami i wypełnić zbiorniki pływalnos- 
ciowe wodą Po 15 mm należy sprawdzić czy nie ma 
przecieków w zbiornikach pływalnościowych, jeśli nie 
ma — dopełnić łódź wodą do poziomu okręzmcy i po 
następnych 15 min, jeśli przecieków nie ma — wylać 
wodę, sprawdzić połączenie usztywnień z poszyciem, 
czy nie wystąpiły trwałe odkształcenia kadłuba

5 2 5 Sprawdzenie stateczności łodzi polega na obcią
żeniu łodzi na wodzie zgodnie z 3 3 a) i następnie po
mierzeniem wolnej burty, która me powinna byc mniej
sza mz 100 mm

Próbę pływalności zgodnie z 3 3 b) należy wykonać 
w sposob następujący łodz należy zalać wodą, a na
stępnie obciązyc stalowymi obciążnikami o masie 7 kg 
każdy, podwieszając je po oba burtach Liczba obciąż
ników powinna odpowiadać liczbie osob przewidzia
nych dla łodzi W tym stanie łódź powinna zachować 
pływalność

5 3 Ocena wyników badań Badaną łodz należy uznać 
za zgodną z wymaganiami normy, jeśli przejdzie przez 
wszystkie badania wymienione w 5 1 z wynikiem do
datnim

5 4 Zaświadczenie wytwórcy o zgodności łodzi z wy
maganiami normy Na każdą łodz uznaną za zgodną 
z wymaganiami normy wytwórca oowimen wystawie 
zaświadczenie o zgodności z normą, zawierające

a) znak lub nazwę wytworni,
b) oznaczenie wg 2 2,
c) numer fabryczny,
d) datę i wynik badan

6 POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ ŁODZI UZNANĄ
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY

Łodzie uznane w wyniku badan za niezgodne z wy
maganiami normy mogą byc powtórnie przedstawione 
do badan po usunięciu usterek i wymianie części uszko
dzonych

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Centrum Badawczo-Projek- 
towe Żeglugi Śródlądowej NAVICENTRUM Wrocław

2 Normy związane
PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólne

go przeznaczenia Gatunki
BN-70/3710-02 Obliczenia teoretyczne kadłuba okrętu Symbole

3 Symbol wg SWW — 1056-64

4 Autor projektu normy — mgr mz Witold Wysocki — Centrum 
Badawczo-Projektowe Żeglugi Śródlądowej NAVICENTRUM Wro
cław

5 Wyposażenie podstawowe łodzi
a) wiosła pychowe
b) dwie dulki
c) dwa wiosła (pojazdki)
d) koło ratunkowe
e) kotwica łodziowa


