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NORMA BRANZOWA
BN-81
SRODKI
TRANSPORTU Sterowanie zdalne reczne 3726-0100
WODNEGO
1 URZADZENIA urzadzen okretowych
PLYWAIACE Wymagania i badania (HP
Grupa katalogowa 0544
i. wstejp

Przedmiotem normy se wymagania i badania dotyczace mechanizméw t osprzetu sterowania zdalnego recznego urzedzed

na statkach wodnych oras montazu przegubdw na statkach

2. WYMAGANIA

2. 1, Wyszczegdblnienie mechanizméw i osprzetu

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej
stanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dhio 15 czerwea 1981 r
lako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1982 r
(Dz Norm i Miar nr 17/1981 poz 71)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1982 Druk Wyd Norm Wrwa Ark wyd *1,00 Noki 700-4-55 Zam 2547181 Cena zt 24 00



2
cd tablicy
Nazwa
mechanizmu
i osprzetu
A -
C -
t_ecznik
D -
E -
A -
Koncowka
B -
Gniazdo

poktadowe

BN-81/3726

Typ

z otworem kwadra-
towym dla trzpieni
prostych

z otworem kwadra-
towym dla trzpieni
zhieznych

kotek recznych

drezkéw redukcyjnych

drezkow mereduk-
cyjnych

dla kotek recznych
z otworem kwadrato-
wym prostym

dla kotek recznych
z otworem kwadrato-
wym zbieznym

bez wskaznika - nie wyréz-
nione w oznaczeniu

-01 00

Szkic

— -

-~

Numer
arkusza

normy

04
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cd. tablicy
i
Nazwa
mechanizmu Typ
i osprzetu
A - ze wskaznikiem o
matym skoku
Gniazdo
poktadowe

B - ze wskaznikiem o
duzym skoku

tozysko

Szkic

Numer
arkusza
normy

06

07
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cd. tablicy
Nazwa
mechanizmu
| osprzetu

t_oiysko

E

Typ

gazoszczelne

BN-81/3726-01 00

Szkic

Numer
arkusza
normy

07



BN-81/3726-01 00

cd. tablicy
Numer
arkusza
normy
Skrzynka
przektadnio- 09
wa
D manewrowa z kotnie-
rzem i watkiem prze-
lotowym
Kolumienka
Klucz

manewrowy



cd. tablicy

Nazwa
mechanizmu
iosprzetu

Kotnierz

Uszczelka

BN-81/3726-01 00

Typ Szkic

do mocowania tozysk
| skrzynek przektad-
niowych

do mocowania gniazd
poktadowych bez
wskaznika

do mocowania gniazd
poktadowych ze
wskaznikiem

Numer
arkusza
norrry

13
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cd# tablicy
Nazwa Numer
mechanizmu Typ Szkic arkusza

i osprzetu normy



cd. tablicy

Nazwa
mechanizmu
i osprzetu

Skrzynka
dzwigni

Typ

bez drzwiczek

z drzwiczkami

BN-81/3726-01 00

Szkic

Numer
arkusza
normy

16



BN-81/3726-01 00 9

cd. tablicy
Nazwa
mechanizmu Typ
i osprzetu
A - otwarta
Rolka

B -Tobudowana

2. 2. Wymagania dotyczace mechanizméw i osprzetu

2.2. 1. Dopuszczalne odchyitki

- wymiaréw nie tolerowanych na rysunkach powinny by¢
zachowane w klasie doktaonos$ci IT 14 wg PN-/G/M-02 139,

- wymiaréow odlewéw dla powierzchni nie obrabianych me-
chamczme powinny by¢ zachowane w klasie doktadnosci N
wg PN-72/H-83104 lubPN-74/H-83207 w zaleznos$ci od ga-

tunku materiatu,

- prostol iniowos$ci i ptaskos$ci oraz réwnolegtosci i pro-
stopadtos$ci wyrobow gietych i ttoczonych powinny by¢ nie
wieksze niz okre$lone szeregiem 12 odchytek wg PN-80/

M-02138,

- masy nie powinny przekracza¢ +5 %

2.2.2. Wykonanie. Powierzchnie nie obrabiane powinny

byé qtadkie i czyste Ostre krawedzie zatepione Zadziory,

tuski, pekniecia, naderwania i wgniecenia se¢ niedopusz-

czalne
Odlewy powinny mieé¢ budowe $ciste i jedrrorodne Wady
odlewnicze w postaoj rzadzlzh, jam skurczowych j usado-

wych, peknieé, szczelin necherzy gazowych i obcych

wtrecend se niedopuszczalne Pozostato$ci uktadu wlewowe-
go, nadlewy, zalewkl ie*-jpy powinny byé¢ usuniete, a

drobne nrkropory wystepujece na nie obrobionych powierz-

Numer
arkusza

norr *y

Szkic

17

chniach zewnetrznych naprawione przez wszczepienie ma-
teriatem odpornym na dziatanie o$rodka eksp oatacji odle-
woéw Na ptaszczyznach roboczycn zebdédw i ptaszczyzn ob-
robionych odlewowych kot zebatycn wady  powjerzchniowe

se niedopuszczalne

2. 2. 3. Dziatanie mechanizméw. Watki skrzynek,
i gniazd poktadowych powinny stawia¢ réwnomierny opor
przy obrocie recznym, a dZzwignie skrzynek dzwigni zdal-
nych sterowan idrezk6w mechanizméw ciggnowych gazo-

szczelnych - przy recznym przesuwie

2.2.4. Wytrzymato$¢ mechanizméw. Mechanizmy obroto-
we powinny wytrzymac¢ obciezenie podwo6jnym momertem
obrotowym, a skrzynki dzwigni zdalnych sterowan podwoj-

nym obciezemem roboczym

2. 2.5 Gazoszczelno$¢ mechanizméw. Mechanizmy gazo-
szczelne powinny byc szczelne przy ci$nieniu prébnym po-

wietrza 0, 2 MPa.

2.2.6. Zabezpieczenie przed korozie i konserwacja. Po
ukoniczeniu badan wg 4 1 1a) Tf) 14 12b) io)wszystkie
zewnetrzne powierzchnie nie obrobione wyrobéw ze stali
i zeliwa powinny by¢ zabezpieczonaflprzed korozje  zesta-

wem malarskim Al-0201

tozysk
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Na zedanie zamawiajgcego wyroby ze stali nalezy dostan-
czy¢ w stanie ocynkowanym z powtoke Fe/Zn 25¢c wg

BN-75/3702-02
Skrzynki przektadniowe nalezy wypetni¢ smarem statym
Powierzchnie obrobione wyrob6w nieocynkowanych nalezy

pokryé smarem statym chroniecym przed korozje

2,2.7, Cechowanie. Wszystkie wyroby sterowania zdal-
nego recznego nalezy cechowaé¢ w miejscach widocznych w

trwaty sposéb wyrdéznikiem danego wyrobu
2. 3. Wymagania montazu przegubow

2.3. 1- Kat zawarty miedzy osiami dwdch watkéw potgcze-

nia przegubowego powinien wynosi¢ me wiecej rrtz 25 °

2. 3. 2. Warunki dla uzyskania statych obrotéw. Dla uzys-
kania statycn obrptéw watka ostatniego przy statych obro-
tach watka pierwszego powinny by¢ spetnione nastepujece
warunki

a) kety & zawarte miedzy osiami watkéw 1i 2, jak réow-
niez watkéw 2 i 3 poteczenla przegubowego (rys 112) po-

winny by¢ sobie réwne,

b) liczba zteczy przegubowych wchodzecych w  skitad
przektadni powinna byé parzysta,
c¢) w przypadku dwoch zteczy przegubowych teczecych

trzy watki o osiach lezecych w jednej ptaszczyznie (rys J)
sworznie @i b widetek watka 2 posinny by¢ wzgledem sie-
bie rownolegte tak, jak i osie watkéw 1i3

d) w przypadku dwoch zteczy przegubowych, teczecych

trzy watki, ktoérych osie nie leze w jednej ptaszczyznie
(rys 2) sworznie ai b widetek watka 2 powinny byé usta-

wione tak, ze gdy o$ sworznia a znajduje sie w ptaszczyz-

Rys

nie utworzonej przez osie watkéw 1| i 2, to 0§ sworznia b
powinna znajdowac sie w ptaszczyznie utworzonej przez

osie watkéw 23
e) w przypadku pieciu i wiekszej liczby watkéw (rys,3)
ktoryoh osie leze w jednej ptaszczyznie kety o ifl tak, jak
y i 6 powinny by¢ miedzy sobe réwne Natomiast pary ke-
tow tErfl iy, i

nia¢ warunek podany w2 3 1

moge byé rézne, z tym ze powinny spet*
Dla watkéw nie lezecych w jednej ptaszczyznie powinien

by¢ spetniony warunek podany w 2 3 2 d)

3, PAKOWANIE

Wyroby sterowania recznego zdalnego o masie do 20" kg
powinny by¢ pakowane do skrzyrn drewnianych w sposéb za-
bezpieczajecy przed szkodliwym dziataniem atmosferycznym
Do kazdej skrzyni nalezy pakowaé¢ wyroby o jednakowych
wymiarach Masa skrzyni brutto nie powinna przekracza¢
80 kg.

Na skrzyni nalezy umiesci¢ napis zawlerajeey

a) nazwe wytwarni,

b) oznaczenie wg norm przedmiotowych,

c) liczbe sztuk,

d) numer zamoéwienia

Wyroby o masie powyzej 20 kg powinny byé zabezpieczo-
ne opakowaniem przed szkodliwym dziataniem atmosferycz-
nym i przed uszkodzeniami mechanicznymi

Widetki z kamieniem i sworzniami powinny mie¢  zabez-

pieczone sworznie przed wypadnigeciem
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4. BADANIA
4. 1. Rodzaje badan

4. 1 1 Badania okresowe. Przy urushon !cmu produkcji
lub w przypadku wprowadzania zmian konstrukcyjnych, ma-
teriatowych i technologicznych mogecych wptyngé na jakos$¢
oraz przy okresowej kontroli produKC”i wyroby sterowania
recznego zdalnego poddaie sie nastepujagcym badaniom w po-
danej kolejnosci

a) sprawdzenie wykonania (2 2 2, 2 2 7),

b) sprawdzenie wymiaréw (2 2 1),

c) sprawdzenie masy (2 2 1),

d) sprawdzenie dziatania mechanizméw (2 2 3),

e) sprawdzenie wytrzymato$ci mechanizméw (2 2 4),

f) sprawdzenie gazoszczelnos$ci mechanizméw (2 z 5),

g) sprawdzenie zabezpieczenia przed korozje (2 2 6)

Badania te nalezy przeprowadzi¢ u wytwércy na jednym

wyrobie z partu objetej badaniami

4. 1. 2. Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ na kaz-
dym wyrobie sterowania recznego zdalnego wg 4 1 1a),b)t
d) 1 g) uwytwdrcy przy odbiorze oraz w z&kresie montazu
wszystkich ztecz przegubowych podczas montazu linii ste-
rowania recznego zdalneqo na statku wg 4 1 1b)jedynie na
zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w 2 3 !

4. 2. Opis badan

472, 1. Sprawdzenie wykonania i zabezpieczenia przed
korfeia nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne
nieuzbrojonym okiem W ramach sprawdzenia wykonania

skrzynek-przektadniowych podlega rowniez sprawdzeniu
wynik uprzednio przeprowadzonej oceny struktury wewne-
trznej odlewanych kot zebatych Strukture wewnetrzne tych
kot nalez> sprawdzaé¢ metode ntszczece wg SKJ Przed
przystepieniem do bada¢ odlewane kota zebate powinny by¢
podzielone na partie zawierajece kota jednej wielkos$ci, od-
lane z jednego wsadu Licznos¢ partu ustala wytwdrca -
minimum 91 sztuk Sposob pobrania k6t-prébek do badan -
losowy, poziom kontroli Si - wg PN-79/N-03021, wadli-
woé$é dopuszczalna - maksimum 1,5 %, plany jednostopnio-
we badania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej -

wg PN-79/N-03021

4,2.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢

przyrzedami pomiarowymi i szablonem

4. 2.3. Sprawdzenie masy przeprowadza sie z doktadnos-
cie o- Yigg masy wyrobu
4.2. 4. Sprawdzenie dziatania mechanizméw polega na

stwer dzer iu ich p*ac> przy dziataniu recznym

a 2.5 Srnawd7”nis rzymatos$ci mechanizméw. Mecha-

r’mv po probie obcigzeniem wg 2 2 4 nalezy rozebraé

i przejrze¢ ich poszczeg6lne elementv, ktére nie powinny
wykazywa¢ uszkodzen ani dostrzegalnych odksztatcen w
ramach sprawdzenia wytrze mato$ci skrzynek przeKta urno-
wych podlega réwniez sprawdzeniu wynik uprzednio pt za-
prowadzone* oceny wtasno$ci wytrzymatosciowy* h odlewa-
nych két zebatych Wtiasnosci te nalezy sprawdzi¢ wg
PN-68/H-83221na probkach odlanych i wyzarzonych rajeni

z badanymi odlewami wg PN-68/H-83224

4.2.6. Sprawdzenie gazoszczelno$ci mechanizméw nate-
zy przeprowadzaé sprezonym powietrzem przy uzy< lu przy-

stosowanego do tego celu zbiornika, na ktérym bede zamo-

cowane badane wyroby Na zbiorniku nalezy zamontowac
zawolr bezpieczenstwa ustawiony na ciSnienie otwarcia
0, 25 MPa Préba powinna by¢ przeprowadzona c¢ $nieniem

wg 2 2 5 Czas trwania préby wynosi 24 h, przy czym spa-
dek ci$nienia wg wskazan manometru nie powinien przekra-
czaé¢, z uwzglednieniem mozliwego stygniecia powietrza za-

wartego w zbiorniku, 5 % ci$nienia poczetkowego

4.3, Ocena wynikéw badan. Wyréb sterowan recznych
zdalnych nalezy uznaé¢ za zgodny z wymaganiami norrny, je-
zeli przejdzie z wynikiem dodatnim przez wszystkie bada-
nia u wytworcy wg 4 1

W przypadku stwierdzenia ujemnego  wyniku chociazby
jednego z badan wyrob nalezy uzna¢ za niezgodny z wyma-
ganiami normy

Wyréb uznany za niezgodny 7 wymaganiami normy  moze
oy' pow*orme przedtozony do badan po usunieciu uste~«K

i wymianie wadliwych czesci

4. 4. ZasSwiadczenie o zgodnos$ci wy-o0”" - z avnrggmaml
normy Na kazda partie wyrobdw uznang za zgod tg z wy >
gamami nomy producent powinien -a zedams zamaw ia?rcj-
go wys ¢ zaSwiadczenie zav' rajece

a) numer i oate wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres pr >ducenta

c) oznaczenie wg norm pr7edmo»owych,

d) numer partii,

e) iiczbe sztuk,

f) lauzule o zgodno$ci wyrobéw z w magamami  mniej
szej normv,

g) numer idate zaméwienia

5. POSTAbQWIENLIA PRZEJSCIOWE
Do czasu ustanowienia odpowiednich Polskicn Ncrn.  tub
norm branzowych zestawy malarskie do zabezpieczenia
nrzed koroz € wyrobow sterowania recznego zdalnego na-
lezy stosowa¢ wg dokumentu Al - 1977 "Zbiér Kart Zunifi-
kowanych Zestaw6w Malarskich” - wydanego przezCentrum
Techriki Okr ftowej, Branzowy OS$rodek Nocrfis, izacy., ny

Gdansk, ul Waty Piastowskie 1

koniec

Informaci** dodatkowe
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1. Instytucia opracowujgca norme - Centrum

Okretewej, Gdansk.

2, Wykaz arkuszy uzupetniajacych,

nie z arkuszem gtéwnym

Arkusz 01 Sterowanie zdalne reczne urzedzen okretowych

Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz

02
03
04
05
06
07
08
09
10
1
12
13
14
15

Widetki ztecz watkow

Tuleje ztgecz watkéw

Watki teleskopowe ztgecz watkéw

t-eczniki

Koncowki

Gniazda poktadowe
tozyska
Podtrzymywacze
Skrzynki przektadniowe
Kolumienki

Klucze manewrowe
Kotnierze

Uszczelki

Ciegna gazoszczelne

Pociegacze tyfonu

Informacje dodatkowe do BN-81/3726-01 00

INFORMACJE DODATKOWE
Techniki
Arkusz 17 Rolki prowadzece

ustanowionych tgcz- 3, Normy zwiazane

PN-72/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego

masy

PN-74/H-83207 Odlewy z metali niezelaznych

wymiarowe,

masy

PN-68/H-83221 Zeliwo ciegiiwe
PN-68/H-83224 Badania zel iwa
i przygotowanie prébek do badan
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia
PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nie tolerowanych
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej

BN-75/3702-02 Elektrolityczne powtoki metalowe w okre-

townictwie

4. Autor proiektu normy - mgr inz

Centrum Techniki Okretowej

Arkusz 16 Skrzynki dzwigni zdalnych sterowan

Tolerancje wy-
miarowe, naddatki na obrébke skrawaniem i

naddatki na Obrobke skrawaniem iodchytki

Plany badania



46 BN-81/3726-01/00 Sterowanie zdalne reczne urzadzen okretowych Wymagania i ba- zmiana 2
dania 93 10 26
0544
1 W punkcie 2 2 6, zamiast Fe/ZN 25c wg BN-75/3702-02, powinno byc Fe/ZN
12c wg PN-92/W-24001
2 W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p 3, zamiast BN-75/3702-02, po-
winno byc PN-92/W-24001

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 13/93 poz 77 . .
(Biuletyn PKNMIiJ nr 14/93 poz 81)



