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SRODKI
TRANSPORTU
POWIETRZNEGO

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg

gwintowane stosowane do obciskania na koncach

wych lotniczych

2 Rodzaje koncowek
- krotka - K,

- dtuga - bez wyréznika

w

Odmiany koncowek

z gwintem lewym - LH,

z gwintem prawym - bez wyréznika

NORMA

Koncowki

U QC) C}yg

BRANZOWA

BN-88
3813-83

Liny stalowe lotnicze
z obcismetymi koncéwkami

gwintowane
Grupa katalogowa 0515

koncowki 4 Przyktad oznaczenia koncowki gwintowanej
lin stalo- a) do obcisniecia na linie 0 oznaczeniu $rednicy 3,2,
krotkiej (K), z gwintem lewym (LH)
KONCOWKA 3,2 - K- LH BN-88/3813-83
b) do obcisniecia na linie o oznaczeniu $rednicy 7,5,

dtugiej, z gwintem prawym

KONCOWKA 7,5 BN-88/3813-83

5 Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy

Zgloszona przez Instytut Lotnictwa (O)

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Lotnictwa dnia 9 grudnia 1988 r
jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1989 r

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ALFA 1989

(Dz Norm i Miar nr 3/1989 poz 6)

Druk Wyd Norm Wwa Ark wyd 035 Nakt 700 +40 Zam 916/89 Cena zt 50 00



2
Oznacze- Ro-
nie dzaj
$rednicy kon- d d2 ° °2
ki
KK
1,8 1,9 3,0 M4 3,8 4,0 3,3
K
2,2 2,3 3,5 M5 43 4,6 3,7
K
2,5 2,7 4,0 49 52 473
) M6
K
3,2 3,3 4.5 6,0 6,3 5,2
K
3,6 3s 5,0 6,3 6,7 5.4
_ M8
K
4,0 "as 6,0 71 7.8 .2
K
4.5 4 s 7,0 8,4 9,0 7.2
K
5,0 5 s 7,0 MI10 8,7 9,3 7.4
K
5.3 8,0 10,0 10,8 8,6
K
7,5 7.7 10,0 M12xl,5 12,2 13,8 10,4
K
8,0 8,6 11,0 M14x1,5 13,5 14,4 114
K
9,5 10,2 13,0 MI6xI1,5 159 17,2 13,4

5,8

7,0

10,5

13,8

19,6

21,9

Odchytki wymiaréw nietolerowanych, ksztattu i potozenia

6 Wspotosiowosc osi gwintu wzgledem osi koncowki D

- w granicach tolerancji érednicy zewnetrznej gwintu

7 Materiat - stal 1H18N10T wg PN-71/H-86020 Prety
o $rednicach do 7 mm Ps lub Pp - wg BN-82/0654-08 Pre-

ty o $rednicach powyzej 7 mm PWs lub PWp - wg BN-82/
0644-02

8 Wykoname Odkuwki matrycowane grupy H rodzaju
B - wg PN-84/H-94010 Doktadno$¢ wykonania odkuwek

w klasie BD - wg PN-86/H-94301 Dopuszcza si¢ wykona-
nie obrobkag skrawaniem  Gwint z polem tolerancji 6e - wg
PN-83/M-02113 Zakofczenia oraz wyjscia gwintu

BN-76/1110-06

wg

BN-88/3813-83

Masa
. orien-
h 12 .3 w1 6 S € tacyjna
i0,5 +0,5 100
sztuk
50 0,46
23 26 6 27 0,8
60 0,6i
15 6,0
55 0,55
25 28 8 28 1.0
69 0,65
65 0 90
29 33 6,5 34 1,2
80 s 10 7,0 1,05
66 0,97
30 35 36 14
82 1,17
80 1,80
37 23 42 43 1,6
101 2,10
12 10,0
86 2,27
44 27 49 7,0 50 1,8
106 2,70
102 3,54
50 57
122 4 19
58 ? 4
103 3 60
53 59 12,0
123 34 15 4,20
107 4 80
57 63 64 2.6
127 5 50
7,5
123 8,60
67 42 75 76 14,0 3 2
143 9,83
134 13,50
73 46 84 85 17,0 s a
154 14 80
8,0
146 18,04
78 50 91 20 92 19,0 4.0
166 20,32

- wg BN-85/3813-79

9 Powioka ochronna - tlenkowa chemiczna 0x

10 Cechowanie W miejscu okre$lonym na rysunku
lezy napisa¢ elektrografem oznaczenie koncowki bez czes-
ci stownej i numeru normy

11 Znakowanie Znak kontroli jakosci  koncowek
gwintem do M8 nalezy umieszczaé na przywieszkach, pozo-
state wielko$ci - udarowo na koAcéwkach w miejscu okre-

$lonym na rysunku

12 Pozostate wymagania i badania - wg BN-88/3813-80

KONIEC

Informacje dodatkowe

na-



Informacje dodatkowe do BN-88/3813-83 3

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucia opracowuiaca norme - Instytut Lotnictwa,

Warszawa

2 Normy zwigzane
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i

kwasoodporna) Gatunki

PN-84/H-94-010 Odkuwki stalowe matrycowane dla prze-
mystu lotniczego Wymagania i badania

PN-86/H-94-301 Odkuwki stalowe matrycowane Naddatki
na obrobke, dopuszczalne odchytki wymiaréw i  wy-

tyczne projektowania
PN-83/M-02113 Gwinty metryczne Tolerancje
BN-82/0644-02 Prety walcowane : kute na gorgco ze stali
odpornej na korozje . zaroodpornej dla lotnictwa
BN-82/0654-08 Prety tuszczone oraz prety . druty ciag-
nione ze stali odpornej na korozje . zaroodpornej dla
lotnictwa
podciecia

BN-76/1110-06 Zakonczenia oraz  wyjscia i

gwintéw

BN-85/3813-79 Odchytki wymiaréw nietoleréwanych, ksztat-
tu . potozenia dla wyrobow lotniczych

BN-88/3813-80 Liny stalowe lotnicze z obci$nietymi kon-

Wymagania i badania

cowkami Koncowki

3 Normy zagraniczne
zsrr OCT 1 12135-75
OTpyKyjifl u paauejbi

HaKOHeuHUKH pe3b0oBue. Koh-

4 Zgodno$¢ z norma OCT 1 12135-75 W  mniejszej
normie przyjeto jako wyréznik do oznaczania i cechowania
Srednice otworu pod line  symbol rodzaju, odmiany i wiel-
koé¢ gwintu, natomiast w normie OCT 1 12135-75 wprowa-
dzono typowymiar Poza tym normy sg zgodne
5 Autorzy proiektu normy - mgr mz Piotr Zysk, Woj-

ciech Suchodolski - Instytut Lotnictwa, Warszawa



