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TRANSPORTU

POWIETRZNEGO

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-88
Liny stalowe lotnicze 

z obcismętymi końcówkami

K ońców ki oczkowe

3813-81

Grupa katalogowa 0515

1 Przedm iot norm y Przedm iotem  normy są koncowki 

oczkowe stosow ane do obciskania  na końcach lin  stalow ych 

lotniczych

2 P rzyk ład  oznaczenia  koncowki oczkowej do obcism ę- 

c ia  na lin ie  o oznaczeniu średn icy  3 ,2

KOŃCÓWKA 3 ,2  B N -8 8 /3 8 l3 -8 l 

3 Wymiary w mm - wg ry s  1, 2 i tabl 1
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Pozostałe wymiary wg rys 1

|B N -88/3613-31-21

Rys 2

Zgłoszona przez Instytut Lotnictwa (O)
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Lotnictwa dnia 9 grudnia 1988 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1989 r 
(Dz Norm i Miar nr 3/1989 poz 6)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA 1989 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 0 35 Nakł 700 + 40 Zam 914/89 Cena zł 50 00



2 BN-88/3813-81

T ablica  1
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M asa
o rien tacy j­

na
100 sztuk 

kg

1,8 1,9 3 ,8 4 ,0 3 ,3 7 ,0 44
15

23 25 ,0
14,0

27 2 ,5 0 ,8 0 , 3 5

2 ,2 2 ,3 4 4 ,3 4 ,6 3 ,7 7 ,6 10 46 25 27 ,0 5 ,5 29 0 ,8
3 ,0

1,0 0  4 5

2 ,5 2 7 4 ,9 5 ,2 4 ,3 8 ,2 52
18

29 32,0 15,0 34 1,2 0 ,60

3 ,2 3 ,3 5 6 ,0 6 ,3 5 ,2 9 ,3 12 55 30 34 ,0 1 6 , 0 6 ,5 36 1,0 4 ,0 1,4 0 ,85

3 6 3 ,8 6 6 ,3 6 ,7 5 ,4 10,2 14 64 23 37 40 ,5 1 8 , 0 7 ,5 43
1,2

5 ,0 1,6 1,30

4 ,0 4 5 7 7,1 7 ,8 6 ,2 11,3 16 74 27 44 48,0 2 0 , 5 8 ,5 50 6 ,0 1,8 2 ,10

A ,5 4 ,8 8 8 ,4 9 ,0 7 ,2 13,0
20

86 50 55,5 25 ,0
11,0

58 1,5
7 0 2 ,4

3 ,20

5 0 5 ,4 9 8 ,7 9 ,3 7 ,4 13 3 89 34 53 57,5 26,0 59 3 ,30

6 ,0 6 ,3
10

10,0 10,8 8 ,6 14,8 22 95 57 62,5 27 ,0 12,0 64 2 ,0 8 ,0 2 ,6 4 ,8 0

7 ,5 7 7 12,2 13,8 10,4 17,8 26 112 42 67 73,5 32 ,0 14,0 76 10,0 3 ,2 9 ,0 0

8 ,0 8 ,6 12 13,5 14 ,4 11,4 1 8 , 4 30 124 46 73 83,5 34 ,0 15,0 85
2 ,5

12,0 3 ,4 11,60

9 ,5 10,2 14 15,9 17,2 13,4 21 ,2 34 135 50 78 90 ,5 38 ,0 17,0 92 14,0 4 ,0 19,00

Odchyłki wymiarów m etolerow anych - wg BN -85/3813-79

Dotyczy t j  lko cońcowek wykonanych obrobką p lastyczną

4 T o lerancje  położenia w mm

a) sym etrii o si otworu względem osi koncowki -

wg tabl 2 ,

T ablica  2

b Wykonanie Odkuwki m atrycowane grupy H rodzaju  

B - wg PN -84/H -94010 Dokładność wykonania odkuwek w 

k lasie  BD - wg PN -8 6 /H -94-301 Dopuszcza się wykonanie 

obrobką skrawaniem  - wg ry s  2 Nie podane na rysunkach 

prom ienie - R = 1 mm

dt do 6 od 7 do 9 od 10 do 14

T o lerancja
sym etrii 0 , 1 6 0 , 2 0 0 ,24

b) sym etrii o si oczka D̂  względem osi koncowki D^
to le ran c ji średn icy  ,

c) w społosiow osci o si otworu d względem D - m aksi­

mum 0 ,2  mm

5 M ateria ł - s ta l 1H18N10T wg FN -71/H -86020 P rę ty  

o średn icach  do 7 mm P s lub Pp - wg BN-82/0654--08 

P rę ty  o śred n icach  powyżej 7 mm PWs lub PW p- wg BN-82/ 

0644-02

7 Powloką ochronna - tlenkowa chem iczna Ox

8 Cechowanie W m iejscu określonym  na rysunku n a ­

leży  nap isać elektrografem  oznaczenie końcówki bez c z ę ś ­

c i słownej 1 num eru normy

9 Znakowanie Znak kontro li jakości p rzy  końcówkach 

o średn icy  otworu pod linę do 2 ,7  mm należy nanosie na 

przyw ieszkach , pozostałe w ielkości - udarowo na końców­

kach w m iejscu określonym  na ry s  1

10 Pozosta łe  wymagania 1 badania - wg BN-88/3813-80

J O N I E  C

Inform acje dodatkowe



In fo rm a c je  d o d a tk o w e  do  B N -8 8 /3 8 1 3 - 8 l 3

IN FORMACIE

1 lnsty tucia  opracow uiąca normę - Instytut L otnictw a, 

W arszaw a

2 Normy związane

P N -71/H -86020 S ta l odporna na korozję (n ierdzew na i 

kw asoodporna) Gatunki

PN -8 4 /H -94-010 Odkuwki stalow e matrycowane d la  p rz e ­

mysłu lotniczego Wymagania i badania 

P N -8 6 /H -94301 Odkuwki stalow e matrycowane Naddatki 

na o b robkę , dopuszczalne odchyłki wymiarów i wytycz­

ne projektow ania

BN-82/0644-02 P rę ty  walcowane i kute na gorąco ze 's ta li 

odpornej na korozję  i żaroodpornej dla lotnictw a 

B N -82/0654-08 P rę ty  łuszczone o raz  p rę ty  i d ru ty  c iąg ­

nione ze s ta li odpornej na korozję  dla lotnictw a

DODATKOWE

B N -85/3813-79 Odchyłki wymiarów nietolerow anych kształ­

tu  i położenia dla wyrobow lotniczych 

BN-88/3813-80 Liny stalow e lotnicze z obcism ętym i koń­

cówkami Koncowki Wymagania i badania

3 Normy zagraniczne

ZSRR OCT i 12133-75 HaKOHetmHKH ymKOBbie. KoHCTpyK-

Uiifi h pa3uepLi

4 Zgodność z normą OCT 1 12133-75 W nin ie jszej 

norm ie przy ję to  jako wyróżnik do oznaczania i cechowania 

śred n icę  liny , natom iast w norm ie OCT 1 12133-75 w pro­

wadzono typowymiar Poza tym normy są zgodne

5 Autorzy proiektu  normy - mgr mz P io tr  Z ysk, Woj­

c iech  Suchodolski - Instytut Lotnictw a W arszawa


