1. ASTgP - piersiowe - P,

_Przedmiotem normy sa ciezarki balastowe przezna- - tylne - T.
czone do likwidowania dodatniej wypornosci nurka 2 2, Przyk¥ad oznaczenia ciezarka balastowego
i ulatwienia zachowania statecznosci podczas prac R
rodzaju P
podwodnych. CIGZAREK BALASTOWY P BN-76/37+6-03

2 . PODZIAh 1 OZNACZENIE
3. riTFinAGAVA

2 1. Rodzaje W zaleznosci od konstrukcji roz-

réznia sie dwa rodzaje ciezarkéw balastowych 3.1. Konstrukcja i wymiary w mm - wg rysunku

A-A

V Zgtoszona przez Ziednoczenie Portow Morskich
1976 r

Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego Z|ednoczema Portéw Morskich dnia 6 stycznia

lako norma obowigzuiaca w zakresie produkcp od dnia 1 paZdziernika 1976 r

(Dz Norm i Miar nr 7/1976 poz 23)

Wplyw do WN 26 176 Oddano do sktadu 2 3 76 Druk ukoriczono w maju 76 C«no zt 120

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976
Obj 0,30 aw Nakltad 1200+54 egz Zam 479/76



2 BN-76/3746-03

3.2. Masa powinna wynosi¢ 16 +0,5 kg.
3.3. Materiat - wg tabl. 1.

Tablica 1
Lp- Czesé Materiat
oznaczenie wg
1 2 3 4

1 Ciezarek
balastowy

otéw Pb4 lub inny
zdom otowiany o
nieznanym skda-
dzie chemicznym

mosiadz MM 59 O
Srednicy 8 mm

PN-68/H-82201
PN-67/H-87025
(Swiadectwo ja-
kosci producenta)

2 Zbrojenie i
pierscienie
nosne

3 4 Wykonanie, Powierzchnia ciezarkéw powinna
by¢ gtadka bez wklesnie¢ i peknieé¢, ostre krawe-
dzie zaokraglone.

3.5. Spawanie uzbrojen i pierscieni powinno by¢
wykonane spoiwem twardym LM 60C wg PN-70/M-69413
Pierscienie
réwng

3.6. Wytrzymatos¢ na rozciaganie.
nosne powinny wytrzyma¢ side rozciaggania
200 kG.

Kazdy ciezarek balastowy powi-
trwa-

3.7. Cechowanie.
nien mie¢, w miejscu oznaczonym na rysunku,
le wybite nastepujace dane

a) rok produkcji (dwie ostatnie cyfry roku),

b) wyréznik oznaczenia wg 2.2,

c) mase,

d) symbol BN-76/3746-03.

4_.2. Zakres badan - wg tabl 2.

Tablica 2
R Liczba - Opis
L p .
p Nazwa badania prébek Wymagania badan
* wg wg
1 2 3 4 5
1 Ogledziny zewnetrzne 100 3.4} 37 4.3.1
2 Sprawdzenie konstruk-
cji 1 podstawowych
wymiarow 10 3.1 4.3.2
3 Sprawdzenie masy 100 3.2 4.3 3
4  Sprawdzenie wytrzyma-
+osci na rozciaganie 10 3.6 4.3.4

4 .3. Opis badan

4 3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzic¢
nieuzbrojonym okiem.

4.3 2. Sprawdzenie konstrukcji i podstawowych
wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ za pomocg warsztato-
wych przyrzadéw pomiarowych.

4.3 3. Sprawdzenie masy przeprowadza sie z do-

k¥adnoscig co najmniej do 0,5 kg.

4.3 4. Sprawdzenie wytrzymatosci na rozcigganie
nalezy przeprowadzi¢ w pozycji pionowej, obcigza-
jJac ciezarek balastowy do 200 kG. Pomiar obcigze-
nia nalezy przeprowadzié¢ za pomoca dynamometru.

Ciezarek balastowy na-
jezeli

4.4 Ocena wynikéw badan.
lezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy,

4. BADANIA wyniki badan wymienione w 4.2 beda dodatnie.
4.1. Rodzaje badan Rozroznia sie trzy rodzaje 4.5. Zaswiadczenie o zgodnos$ci z wymaganiami nor-
badan. my powinno zawiera¢ nastepujace dane
a) badania techniczne a) znak wytworcy,
b) badania odbiorcze, b) oznaczenie wg 2.2,
0) badania okresowe. c) wynik proéb i date przeprowadzenia badan.
KONIEC

INFORMACJE PODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme - Polskie Ratownictwo
Okretowe, Gdynia

2 Normy zwigzane
PN-68/H-82201 O46w
PN-67/H-87025 Mosigadz do przerébki plastycznej. Gatunki

PN-70/M-69413 Spoiwa miedziane, mosiezne, brazowe i1 ni-

klowe do spawania i lutowania
3 Normy zagraniczne

ZSRR TOCT 2187-67 Tpy3U BOfIOHa3HUe
+ Autorzy projektu normy - Stanistaw Ostapiuk,

PRO.

Danuta

Dyjak,
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3.2. Masa powinna wynosi¢ 16 +0,5 kg.
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nieznanym sk#a-
dzie chemicznym

mosiadz MM 59 o
Srednicy 8 mm

PN-68/H-82201

PN-67/H-87025
(Swiadeotwo ja-
kosci producenta)

2  Zbrojenie i
pierscienie
no$ne

Powierzchnia ciezarkéw powinna

ostre krawe-

5 4-. Wykonanie,
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wykonane spoiwem twardym LM 60C wg EN-70/M-69413
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200 kG.
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trwa-
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nien mie¢, w miejscu oznaczonym na rysunku,
le wybite nastepujace dane

a) rok produkcji (dwie ostatnie cyfry roku),

b) wyréznik oznaczenia wg 2.2,

4_.2. Zakres badan - wg tabl 2.
Tablica 2
" Liczba - Opis
Ly s
p Nazwa badania probek Wymiganla badan
% 9 wg
1 2 3 4 5
1 Ogledziny zewnetrzne 100 3.4} 3.7 4.3.1
2 Sprawdzenie konstruk-
cji i podstawowych
wymiaréw 10 3.1 4.3.2
3 Sprawdzenie masy 100 3.2 4.3.3
4  Sprawdzenie wytrzyma-
+osci na rozciagganie 10 3.6 4.3.4

4.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié
nieuzbrojonym okiem.

4.3 2. Sprawdzenie konstrukcji 1 podstawowych
wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ za pomocg warsztato-
wych przyrzadéw pomiarowych.

4.3 3. Sprawdzenie masy przeprowadza sie z do-

k¥adnoscig co najmniej do 0,5 kg.

4.3 4. Sprawdzenie wytrzymatosci na rozcigganie
nalezy przeprowadzi¢ w pozycji pionowej, obciaza-
jJac ciezarek balastowy do 200 kG. Pomiar obcigze-
nia nalezy przeprowadzi¢ za pomoca dynamometru.

) mase, 4.4 Ocena wynikéw badan. Ciezarek balastowy na-
d) symbol BN-76/3746-03. lezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli
4. BADANIA wyniki badan wymienione w 4.2 beda dodatnie.
4.1. Rodzaje badan Rozroznia sie trzy rodzaje 4.5 Zaswiadczenie o zgodnosci z wymaganiami nor-
badan. my powinno zawiera¢ nastepujace dane
a) badania techniczne, a) znak wytwoércy,
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INFORMACJE PODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme¢ - Polskie Ratownictwo

Okretowe, Gdynia.

2 Nomy zwigzane
PN-68/H-82201 O#6w
PN-C7/H-87025 Mosigdz do przerdébki plastycznej. Gatunki

PN-70/M-69413 mosiezne, brazowe i ni-

klowe do spawania i
3 Normy zagraniczne

ZSRR toct 2187-67 Tpy3u BOfluna3hhie
4. Autorzy projektu normy - Stanistaw Ostapiuk,

Dyjak, PRO,

Spoiwa miedziane,

lutowania

Danuta



