UKD 629 125 5662 123

"510

NORMA BRANZOWA

BN-72
SRODKI
T\;R\;A(‘)NDSIE(IQEI(—)U okkretowy- s:jrzet ratu-nkogy 3765-41
1 URZADZENIA Rakiety jednogwiezdne Zamiast
PEYWAJACE ZN 70/MPCHTE 753 W

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
magania i badania dotyczace okretowych Jednogwieal-
nych rakiet odstrzeliwanych z pistoletu, stosowa-

nych w akcji ratowniozej.

1.2. Normy zwigzane

PN-67/0-79252 Produkty W opakowaniach transpor-
towych. Znaki i1 znakowanie. Wymagania podsta-
wowe

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
Rodzaje, W zaleznosci od barwy emitowanego
Jed-

2.1.
Swiatda rozréznia sie cztery rodzaje rakiet
nogwiezdnyoh*

- biate,

- z6kte,

- zielone,

- czerwone.

2.2. Przyktad oznaozenia rakiety Jednogwiezdneld
czerwonej

RAKIETA JEDNOGWIEZDNA CZERWONA  BN-72/3?65-41

3. .'YTIASANIA
3.1. Wymiary gddéwne w mm

p) 24
£
S
1 h
rr $262-03
x
29%07
13765-411

ASymbol wg SWW: 1333-661.

Wymagania

i badania

Grupa katalogowa V 471

Korpus rakiety powinien byé
tuska i1 miejs-
szeiako-

3.2. Wykodozenle.
zabezpieczony lakierem iditolowym;
ce osadzenia sptonki w dusce - lakierem

wym.
3.3. 0Odpornos¢ na wstrzgsy. Hakiety powinny by¢
odporne na wstrzgsy w warunkaoh okreslonych W

5.4.3.

3.4. Swiat#osé plomienia wypraski pirotechnicz-
nej rakiety

a) biatej - nie mniejsza niz 30000 od,

b) z6ktej, zielonej i czerwonej - nie mniejsza
niz 3000 cd.

3.5. Barwa $wiatta rakiety - zgodna z rozréznie-
niem rodzajowym wg 2.1.

3.6. Ozas palenia sic wypraski pirotechnicznej

- nie krétszy niz 6 s.

3.7. Wysoko$¢ wzlotu palaoej sie wypraski piro-

technicznej - nie mniejsza niz 80 m.

3.8. "Yysoko$¢ gasnieola wypraski pirotechnicz-

nej - nie mniejsza niz 50 m.
3.9. Niezawodno$¢ dziatania. Rakiety powinny

dziata¢ w kazdych warunkaoh atmosferycznych w za-
kresie temperatury od -30 do 66°C.

3.10. Okres gwarancyjny - nie krétszy niz 5 lat.

3.11. Szczelno$¢ puszek. Metalowe puszki uzywa-
ne Jako opakowanie rakiet powinny byé¢ szozelne po
zamknieciu.

Na korpusie lub dusce rakiety
naj-

3.12. Cechowanie.
powinny by¢ umieszczone w sposob trwaty oo
mniej nastepujgaoe dane*

a) numer partii,

b) miesigc i1 rok produkcji,

0) numer normy.

Krazek rozpoznawczy rakiety powinien by¢ w spo-
s6b trwaly oznaczony barwa zgodnag z barwa Swiatta
rakiety, a ponadto powinien mie¢ wyttoczone naste-
pujace znaki*

a) w rakiecie czerwonej - 1 wypukdy okragty znak,

b) w rakiecie zielonej - 2 wypukdte okragte zna-
ki,

c) w rakiecie biatej
ki,

d) w rakiecie zo6ttej

- 3 wypukte okragte zna-

- 1 wypukty podtuzny znak.

Biuro Projektowo Technologiczne Morskich Stoczni Remontowych
Ustanowiona przez Dyrektora Ziednoczenia Morskich Stoczni Remontowych dnia 21 lutego 1972 r
jako norma obowigzuigca w zakresie produkcp od dnia 1 stycznia 1973 r
(Dz Norm i Miar nr 1/1972 poz 1)
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4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4-1. Pakowanie. Rakiety powinny by¢ pakowane do
metalowych puszek zawierajgaoyoh po 5 lub 6 sztuk
rakiet. Puszki powinny by¢ uszczelnione wzdtuz sty-
ku wieczka i korpusu wodoodporng tasmg klejaca.

4_.3. Przechowywanie

a) Na ladzie rakiety nalezy przechowywa¢ w opa-
kowaniu fabrycznym, w pomieszczeniach magazyno-
wych, w temperaturze 20+10°C i wilgotnosci do
90%.

b) Na statkach rakiety
puszkach w sposéb okreslony przepisami

nalezy przechowywa¢ w
i uwarunko-

Puszki z rakietami nalezy pakowa¢ do drewnia- _
nych skrzynek, w ktérych puszki powinny by¢é za- wany eksploatacja statku.
bezpieczone przed przemieszczaniem sie.
4_.4_. Transport. Rakiety nalezy transportowaé¢ w
R _ skrzynkach drewnianych wg 4.1 krytymi $Srodkami
4.2. Oznakowanie opakowania _ _ R R R R
transportowymi zgodnie z obowiazujacymi przepisa-
a) Na puszkach powinny byé umieszczone co naj- mi transportowania materiakdédw pirotechnicznych.
mniej nastepujace dane:
- nazwa (znak) producenta,
- oznaczenie wg 2.2,
- numer partii, 5. BADANIA
- liczba rakiet,
- data produkcji, .
_p 1 . 5.1. Program badan
- termin gwarancji,
- znaki odbioru. 5.1.1. Podziat na grupy i rodzaje badan - wg
tabl. 1.
b) Na skrzynce nalezy umiesci¢ co najmniej na-
stepujace dane. 5.1.2. Badania pelne nalezy przeprowadza¢ w wy-
- nazwe (znak) producenta, mienionych przypadkach*
- oznaczenie wg 2.2,
- numer partii a) uruchomienia lub wznowienia produkcji,
- numer skrzynki b) wprowadzenia zmian materiatowych, technolo-
~ liozbe rakiet gicznych lub innych, ktére mogg mie¢ wptyw na
- date produkcji, Jakos¢ wyrobu,
- mase brutto skrzynki, c) badan rozjemczyoh,
- oznaczenie masy 4adunku, d) okresowo, co dwa lata.
- znak ostrzegawczy wg PN-67/0-79252 rys. 1113.

Wszystkie oznaczenia powinny byé wykonane nie- 5.1.3. Badania niepedne nalezy przeprowadzac
zmywalna farba przy odbiorze kazdej wyprodukowanej partii rakiet
Tablica 1. Grupy 1 rodzaje badan

Grupa Badania Wymagania Opis badan
Lp. b dp, Rodzaje badan W
adan petne niepetne ws 9
1 1 Ogledziny X X 3.2, 3.10, 3.12, 4.1 5.4.1
Sprawdzenie wymiaréw X X 3.1 5.4.2
3 2 Sprawdzenie odpornosci na wstrzasy X X 3.3 5.4.3
4 Sprawdzenie Swiatdosci X X 3.4 5.4.4
5 Sprawdzenie barwy X X 3.5 5.4.5
6 Sprawdzenie czasu palenia sie X X 3.6 5.4.5
7 3 Sprawdzenie wysokosci wzlotu X X 3.7 5.4.5
8 Sprawdzenie wysokosci gasniecia X 3.8 5.4.5
9 Sprawdzenie niezawodnosci X - 3.9 5.4.6
10 - Sprawdzenie szczelnosci puszek X X 3.11 5.4.7

Znakiem x oznaczono badania,
Znakiem - oznaczono badanie,

ktoére nalezy przeprowadzac

ktérego nie przeprowadza sie.
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3.2. Wielko$¢ partii.,, licznosc proébek oraz

i 3. Prébki nalezy wybra¢ metoda losowa.

dopuszczalna

liczba sztuk niedobrych - wg tabl. 2

Tablica 2 Badanie rakiet

Licznos¢ 1 grupa badan 2 grupa badan 3 grupa badan
R . W posz- - licz- dopusz- dyskwa- dopusz- dyskwa- dopusz- dyskwa-
Licznosc , s pu yskwa Yo yor
o czegol- taczna liczba nosc¢ czalna lifiku- R czalna lifiku- ., czalna [lifiku-
partii badanych rakiet . < ! licz- - - 1cz . -
nym p_rob liczba jaca Nosé liczba jaca nosc liczba jaca
stop- Ki sztuk liczba  prepki sztuk liczba robKi sztuk liczba
niu sztuk njedo- sztuk niedo- sztuk P niedo- sztuk
< sztuk sztuk .
brych niedo- brycrj brycf) niedo-
sztuk w préb- brych w w préb- brych w w prob- brych w
ce prébce ce prébce ce probce
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1 stopien 18 18 1 3 6 0 1 6 0 1
63 * 400 18
2 stopieh 36 36 3 4 12 0 1 12 0 1
1 stopien 25 25 1 4 10 0 1 10 0 1
401 + 1000
2 stopien 50 50 4 5 20 0 1 20 0 1
1 stopien 40 40 2 5 18 0 1 18 0 1
40
2 stopien 80 80 5 6 36 0 1 36 0 1
1 stopien 60 60 3 7 25 0 1 25 0 2
2501 * 6300 60
2 stopien 120 120 7 8 50 0 1 50 1 2
1 stopien 100 100 5 10 40 0 1 40 0 2
6301 * 16000 100
2 stopien 200 200 12 13 80 0 1 80 3 4
Tablica 3. Badanie puszek
Licznosé Dvskwalifikui
R > . 6bki - i j & skwalifikuja-
Licznosé partii préobki w posz taczna Ilczbg Licznosé Dopuszczalna YySKW
P czegb6lnym badanych rakiet prébki |igzba sztuk ca liczba sztuk
stopniu niedobrych niedobrych w
w probce probce
sztuk
1 2 3 4 5 6
1 stopien 6 6 0 1
63 + 400 6
2 stopien - - - -
401 + 1000 10 1 stopien 10 10 0 1
2 stopien - - - _
1001 * 2500 18 1 stopien 18 18 0 1
2 stopien - - - -
2501 + 6300 25 1 stopien 25 25 0 >
2 stopien 50 50 1 2
1 stopien 40 40 0 2
6301 -+ 16000 40
2 stopien 80 80 3 4
5.3. Kolejnosé badan rakiet. Do badan wg 1 gru- 5.4. Opis badan

py nalezy uzy¢ wszystkie pobrane sztuki, po czym
- w przypadku ooeny pozytywnej - spos$réd przeba-
danych rakiet (dacznie z wadliwymi) nalezy wybrac¢
do dalszych badan liczby wskazane w tabl. 2 kol.7
i 10 dla badan 1 stopnia. W przypadku koniecznos$-
ci podjecia badan 2 stopnia chociazby dla jednej
grupy badan, nalezy przeprowadzi¢ pedny cykl ba-

dan 2 stopnia dla wszystkich grup badan.

5.4.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nieuz-
brojonym okiem zgodnosci z wymaganiami niniejszej
normy dotyczaoymi wykonczenia, cechowania i ozna-

czenia wymaganego terminu gwarancji oraz pakowa-
nia.
5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw. Ddugos¢ rakiety na-

lezy zmierzy¢ przymiarem z dokkadnoscig do 1 mm.

Srednice rakiety nalezy sprawdzié przez wprowadze-
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nie rakiety do komory nabojowej pistoletu 12 4-3
-krotne obrécenie rakiety w obu kierunkaoh. Rakie-
ta powinna sie obraca¢ bez trudnosoi.

5.4.3. Sprawdzenie odpornosci na wstrzasy. Ra-
kiety opakowane w metalowe puszki wg 4.1 nalezy
umiesci¢ w pozycji pionowej w pojemniku mechanicz-
nej wstrzasarki. Pusta przestrzen w pojemniku na-
lezy wypedni¢ odpadami tektury lub filcu. Rakiety
powinny by¢ poddane wstrzasom o amplitudzie 180mm
i czestosci 60 uderzen na min w ciggu 15 min.
Przez tg proéba rakiety powinny przej$¢ nieuszko-
dzone.

5.4.4. Sprawdzenie Swiattosci plomienia wypra-
sek pirotechnicznych nalezy przeprowadzi¢ w ko-
morze spalan za pomocg luksomierza. Przed przys-
tapieniem do badania nalezy sprawdzi¢ dziatanie

luksomierza, po czym nalezy umiesci¢ go w odleg-
+oSci nie mniejszej niz 4 m od badanej rakiety;
nastepnie po uptywie 3 s od zapalenia wypraski na-
lezy dokona¢ co najmniej 3 pomiaréw i obliczy¢
Srednig arytmetyczna wartos¢ natezenia Swiatha.
Swiatdo$é plomienia 1 nalezy obliczyé w kandelach
wg wzoru

w ktérym:
E - $rednie natezenie S$wiatka, Ix,
R - odlegto$¢ palacej sie wypraski
rza, m.

od luksomie-

5.4.5. Sprawdzenie barwy Swiatda, ozasu pale-
nia, wysokosci wzlotu 1 wysokosci gasniecla wy-
prasek pirotechnicznych nalezy przeprowadzi¢ na
poligonie, na terenie plaskim, przy dobrej pogo-
dzie bez mgty i opaddéw, przy wietrze o predkosci
nie wiekszej niz 4 m/s. Rakiety nalezy strzela¢ z
pistoletu pod katem 90° w stosunku do poziomu »w
odlegtosci 100 m od katomierza z wziernikiem u-
mozliwiajgcym okreslenie kata widzenia rakiety w
najwyzszym punkcie Jej wzlotu lub w momencie gas-
niecia wypraski. Strzela¢ nalezy na wysokosci
zgodnej z wysokoscig umieszczenia katomierza. Wy-
sokos¢ wzlotu lub gasniecla X nalezy obliczy¢ w
metrach wg wzoru

X = 100 tg &
w ktorym a jest katem odozytanym na katomierzu.

Czas palenia sie wypraski pirotechnicznej nale-
zy zmierzy¢ sekundomierzem z dok#adnoscig do0,5 s
od momentu zapalenia sie wypraski do momentu jej
zagasnieola.

Barwa Swiatda wypraski powinna by¢ ooeniona nie-
uzbrojonym okiem przez oo najmniej trzeoh obser-

watoréw o normalnej zdolnos$oi rozrézniania barw.

5.4.6. Sprawdzenie niezawodnosci dziatania na-
lezy przeprowadzi¢ w nastepuJgaoy sposoéb: potowe
przeznaczonej do zbadania liozby rakiet jedno-
gwiezdnych nalezy umiesci¢ w otwartym naczyniu Ie-
wara w komorze chtodniczej w temperaturze -30” na
4 godz, pozostate rakiety na taki sam okres ozasu
w podobny sposéb w suszarce w temperaturze 66°C.
Naczynia Dewara nalezy wytozy¢ wewngtrz miekkim
materiatem zabezpieczajacym jego Soianki przed
sthuczeniem w czasie transportu. Przed wyjeciem
z termostatu (komory chitodniczej lub suszarki) na-
czynia Dewara nalezy zamkngé. Po otwaroiu naozyn
na poligonie temperatura wewngtrz nie powinna byc¢
wyzsza niz -26°C w przypadku prébek oziebianyoh,
a nizsza niz 62°C w przypadku prébek ogrzewanyoh.
Rakiety przygotowane w wyzej opisany sposob nale-
zy strzela¢ sprawdzajac barwe Swiatda, czas pale-
nia sie, wysokos¢ wzlotu i gasnieoia wyprasek pi-
rotechnioznyoh. Wyzej opisany sposéb przygotowa-
nia prébek mozna zastagpi¢ klimatyzowaniem prébek
w naturalnych warunkach na poligonie lub statku,

przy temperaturach otoczenia zblizonych do -30°C
albo 60°C.
5.4.7. Sprawdzenie szczelnosci puszek nalezy

przeprowadzié¢ przez zanurzenie przeznaczonej do
zbadania liczby uszczelnionych tasma puszek do wo-
dy na gtebokos¢ 10 4 15 om na 5 min oraz przez
stwierdzenie po otwarciu tak przygotowanych pu-
szek, ozy do wnetrza puszek przedostata sie woda.
Za niedobrg nalezy uzna¢ puszke, do ktérej wnetrza
przedostata sie woda.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Partia zgodna z normg. Partie rakiet Jed-
nogwiezdnych nalezy uzna¢ za zgodng z wymagania-
mi normy, Jezeli liczba rakiet niedobrych w bada-
nej prébce nie przekraoza dopuszczalnej liczby sztuk
niedobrych przewidzianej w tabl. 2, a liczba nie-
dobrych puszek nie przekracza liczby sztuk niedo-
bryoh przewidzianej w tabl. 3.

5.5.2. Partia niezgodna z norma. Partie rakiet
Jednogwiezdnych nalezy uzna¢ za niezgodng z wyma-
ganiami normy, Jezeli liczba rakiet niedobrych w
badanej préboe Jest réwna lub wieksza od dyskwa-
lifikujacej liczby sztuk niedobrych przewidzianej
w tabl. 3, a liczba niedobryoh puszek Jest réwna
lub wieksza od dyskwalifikujacej liczby sztuk nie-
dobrych przewidzianej w tabl. 3.

5.6. Zaswladozenle producenta o wynikach badan.
Na kazda ooeniong pozytywnie partie rakiet jedno-
gwiezdnych produoent powinien wystawi¢ Swiadectwo
stwierdzaJgoe zgodnos$¢ partii z wymaganiami ni-
niejszej normy.

ioiilic

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/3765-41

1. Budowa rakiety, czesci 1 materiaty

Nr czesci o R
na rysunku Nazwa czesci Materiat
3 Korpus rakiety papier wielowarstwowy
2 Luska blacha miedziana
3 Sptonka sptonka zapalajaca typu Poloxid
4 Wypraska pirotech- wypraska wg receptury producenta
niczna
5 Proch pirotech- proch czarny drobnoziarnisty
niczny nr 2 wg BN-66/6093-07
6 Krazek filcowy filc F 4-315 wg PN-71/P-86012
. tektura twarda 1 + 3 wg BN-66/
7 Krazki tekturowe 7326-04
3 Pierscien wyped- papier~pakowy natronowy
niajacy BD-ZW-1-90 + 125 wg BN-66/7326-01

Krazek rozpoznaw-

czy blacha ocynowana wg PN-64/H-92122

2. Zgodno$¢ z przepisami PRS. Norma zgodna z przepisami Polskiego

Rejestru Statkéw. Uzgodniono dnia 15 grudnia 1971 r.
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magania i badania
0547
Dotychczasowy numer, tytut i grupa katalogowa normy zmienia si¢ nastepujaco
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(Biuletyn BKNMiJ nr 11—12/81 poz 111)
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