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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wy­

magania i badania dotyczące okrętowych Jednogwieal- 

nych rakiet odstrzeliwanych z pistoletu, stosowa­

nych w akcji ratowniozej.

1.2. Normy związane

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transpor­

towych. Znaki i znakowanie. Wymagania podsta­

wowe

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje, W zależności od barwy emitowanego 

światła rozróżnia się cztery rodzaje rakiet Jed- 

nogwiezdnyoh*

- białe,

- żółte,

- zielone,

- czerwone.

2.2. Przykład oznaozenia rakiety JednogwiezdneJ 

czerwonej

RAKIETA JEDNOGWIEZDNA CZERWONA BN-72/3?65-4l

3 . ..'YTIASANIA

3.1. Wymiary główne w mm
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^Symbol wg SWW: 1333-661.

3.2. Wykoóozenle. Korpus rakiety powinien być 

zabezpieczony lakierem iditolowym; łuska i miejs­

ce osadzenia spłonki w łusce - lakierem szeiako- 

wym.
3.3. Odporność na wstrząsy. Hakiety powinny być 

odporne na wstrząsy w warunkaoh określonych w
5.4.3.

3.4. Światłość płomienia wypraski pirotechnicz­

nej rakiety

a) białej - nie mniejsza niż 30000 od,

b) żółtej, zielonej i czerwonej - nie mniejsza 

niż 3000 cd.

3.5. Barwa światła rakiety - zgodna z rozróżnie­

niem rodzajowym wg 2.1.

3.6. Ozas palenia sic wypraski pirotechnicznej

- nie krótszy niż 6 s.

3.7. Wysokość wzlotu paląoej się wypraski piro­

technicznej - nie mniejsza niż 80 m.

3.8. 'Yysokość gaśnięola wypraski pirotechnicz­

nej - nie mniejsza niż 50 m.

3.9. Niezawodność działania. Rakiety powinny 

działać w każdych warunkaoh atmosferycznych w za­

kresie temperatury od -30 do 66°C.

3.10. Okres gwarancyjny - nie krótszy niż 5 lat.

3.11. Szczelność puszek. Metalowe puszki używa­

ne Jako opakowanie rakiet powinny być szozelne po 

zamknięciu.

3.12. Cechowanie. Na korpusie lub łusce rakiety 

powinny być umieszczone w sposób trwały oo naj­

mniej następująoe dane*

a) numer partii,

b) miesiąc i rok produkcji,

o) numer normy.

Krążek rozpoznawczy rakiety powinien być w spo­

sób trwały oznaczony barwą zgodną z barwą światła 

rakiety, a ponadto powinien mieć wytłoczone nastę­

pujące znaki*

a) w rakiecie czerwonej - 1 wypukły okrągły znak,

b) w rakiecie zielonej - 2 wypukłe okrągłe zna­

ki,

c) w rakiecie białej - 3 wypukłe okrągłe zna­

ki,

d) w rakiecie żółtej - 1 wypukły podłużny znak.
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4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4-1. Pakowanie. Rakiety powinny być pakowane do 

metalowych puszek zawierająoyoh po 5 lub 6 sztuk 

rakiet. Puszki powinny być uszczelnione wzdłuż sty­

ku wieczka i korpusu wodoodporną taśmą klejącą.

Puszki z rakietami należy pakować do drewnia­

nych skrzynek, w których puszki powinny być za­

bezpieczone przed przemieszczaniem się.

4.2. Oznakowanie opakowania

a) Na puszkach powinny być umieszczone co naj­

mniej następujące dane:

- nazwa (znak) producenta,

- oznaczenie wg 2.2,

- numer partii,

- liczba rakiet,

- data produkcji,

- termin gwarancji,

- znaki odbioru.

b) Na skrzynce należy umieścić co najmniej na­

stępujące dane.

- nazwę (znak) producenta,

- oznaczenie wg 2.2,

- numer partii,

- numer skrzynki,

- liozbę rakiet,

- datę produkcji,

- masę brutto skrzynki,

- oznaczenie masy ładunku,

- znak ostrzegawczy wg PN-67/0-79252 rys. 1113.

Wszystkie oznaczenia powinny być wykonane nie- 

zmywalną farbą.

4.3. Przechowywanie

a) Na lądzie rakiety należy przechowywać w opa­

kowaniu fabrycznym, w pomieszczeniach magazyno­

wych, w temperaturze 20±10°C i wilgotności do 

90%.

b) Na statkach rakiety należy przechowywać w 

puszkach w sposób określony przepisami i uwarunko­

wany eksploatacją statku.

4.4. Transport. Rakiety należy transportować w 

skrzynkach drewnianych wg 4.1 krytymi środkami 

transportowymi zgodnie z obowiązującymi przepisa­

mi transportowania materiałów pirotechnicznych.

5. BADANIA

5.1. Program badań

5.1.1. Podział na grupy i rodzaje badań - wg 

tabl. 1.

5.1.2. Badania pełne należy przeprowadzać w wy­

mienionych przypadkach*

a) uruchomienia lub wznowienia produkcji,

b) wprowadzenia zmian materiałowych, technolo­

gicznych lub innych, które mogą mieć wpływ na 

jakość wyrobu,

c) badań rozjemczyoh,

d) okresowo, co dwa lata.

5.1.3. Badania niepełne należy przeprowadzać 

przy odbiorze każdej wyprodukowanej partii rakiet

Tablica 1. Grupy 1 rodzaje badań

Lp.
Grupa

Rodzaje badań
Badania Wymagania Opis badań

badań
pełne niepełne WS wg

1 1
Oględziny X X 3.2, 3.10, 3.12, 4.1 5.4.1

2 Sprawdzenie wymiarów X X 3.1 5.4.2

3 2
Sprawdzenie odporności na wstrząsy X X 3.3 5.4.3

4 Sprawdzenie światłości X X 3.4 5.4.4

5 Sprawdzenie barwy X X 3.5 5.4.5

6 Sprawdzenie czasu palenia się X X 3.6 5.4.5

7 3 Sprawdzenie wysokości wzlotu X X 3.7 5.4.5

8 Sprawdzenie wysokości gaśnięcia X X 3.8 5.4.5

9 Sprawdzenie niezawodności X - 3.9 5.4.6

10 - Sprawdzenie szczelności puszek X X 3.11 5.4.7

Znakiem x oznaczono badania, które należy przeprowadzać 

Znakiem - oznaczono badanie, którego nie przeprowadza się.
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3.2. Wielkość partii.,, licznośc próbek oraz dopuszczalna liczba sztuk niedobrych - wg tabl. 2 

i 3. Próbki należy wybrać metodą losową.

Tablica 2 Badanie rakiet

Liczność 1 grupa badań 2 grupa badań 3 grupa badań

Licznośc
partii

w posz- 
czegól- 
nym 
stop­
niu

Łączna liczba 
badanych rakiet

licz­
ność
prób­
ki
sztuk

dopusz­
czalna 
liczba 
sztuk 
niedo- 
brych 
w prób­
ce

dyskwa­
lifiku­
jąca 
liczba 
sztuk 
niedo­
brych w 
próbce

licz­
ność
próbki
sztuk

dopusz­
czalna 
liczba 
sztuk 
niedo­
brych 
w prób­
ce

dyskwa­
lifiku­
jąca
liczba
sztuk

licz­
nośc
próbki
sztuk

dopusz­
czalna 
liczba 
sztuk 
niedo­
brych 
w prób­
ce

dyskwa­
lifiku­
jąca 
liczba 
sztuk 
niedo­
brych w 
próbce

sztuk brych w 
próbce

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

63 * 400 18
1 stopień 1 8 18 1 3 6 0 1 6 0 1

2 stopień 36 36 3 4 12 0 1 12 0 1

401 + 1000
1 stopień 25 25 1 4 10 0 1 10 0 1

2 stopień 50 50 4 5 20 0 1 20 0 1

40
1 stopień 40 40 2 5 1 8 0 1 18 0 1

2 stopień 80 80 5 6 36 0 1 36 0 1

2501 * 6300 6 0
1 stopień 6 0 60 3 7 25 0 1 25 0 2

2 stopień 120 120 7 8 50 0 1 50 1 2

6301 * 1 6 0 0 0 100
1 stopień 100 100 5 10 40 0 1 40 0 2

2 stopień 200 200 12 13 80 0 1 80 3 4

Tablica 3. Badanie puszek

Liczność partii

Liczność 
próbki w posz­
czególnym 
stopniu

Łączna liczba 
badanych rakiet

Liczność
próbki

Dopuszczalna 
liczba sztuk 
niedobrych 
w próbce

Dyskwalifikują­
ca liczba sztuk 
niedobrych w 
próbce

sztuk

1 2 3 4 5 6

63 + 400 6
1 stopień 6 6 0 1

2 stopień - - - -

401 + 1000 10
1 stopień 1 0 10 0 1

2 stopień - - - -

1001 * 2500 18 1 stopień 18 18 0 1

2 stopień - - - -

2501 + 6300 25
1 stopień 25 25 0 2

2 stopień 50 50 1 2

6301 -r 16000 40
1 stopień 40 40 0 2

2 stopień 80 80 3 4

5.3. Kolejność badań rakiet. Do badań wg 1 gru­

py należy użyć wszystkie pobrane sztuki, po czym 

- w przypadku ooeny pozytywnej - spośród przeba­

danych rakiet (łącznie z wadliwymi) należy wybrać 
do dalszych badań liczby wskazane w tabl. 2 kol.7 

i 10 dla badań 1 stopnia. W przypadku koniecznoś­

ci podjęcia badań 2 stopnia chociażby dla jednej 

grupy badań, należy przeprowadzić pełny cykl ba­

dań 2 stopnia dla wszystkich grup badań.

5.4. Opis badań
5.4.1. Oględziny polegają na sprawdzeniu nieuz­

brojonym okiem zgodności z wymaganiami niniejszej 

normy dotycząoymi wykończenia, cechowania i ozna­

czenia wymaganego terminu gwarancji oraz pakowa­

nia.

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów. Długość rakiety na­

leży zmierzyć przymiarem z dokładnością do 1 mm. 

Średnicę rakiety należy sprawdzić przez wprowadzę-
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nie rakiety do komory nabojowej pistoletu 1 2  4-3 

-krotne obrócenie rakiety w obu kierunkaoh. Rakie­

ta powinna się obracać bez trudnośoi.

5.4.3. Sprawdzenie odporności na wstrząsy. Ra­

kiety opakowane w metalowe puszki wg 4.1 należy 

umieścić w pozycji pionowej w pojemniku mechanicz­

nej wstrząsarki. Pustą przestrzeń w pojemniku na­

leży wypełnić odpadami tektury lub filcu. Rakiety 

powinny być poddane wstrząsom o amplitudzie 180 mm 

i częstości 60 uderzeń na min w ciągu 15 min. 

Przez tą próbą rakiety powinny przejść nieuszko­

dzone.

5.4.4. Sprawdzenie światłości płomienia wypra- 

sek pirotechnicznych należy przeprowadzić w ko­

morze spalań za pomocą luksomierza. Przed przys­

tąpieniem do badania należy sprawdzić działanie 

luksomierza, po czym należy umieścić go w odleg­

łości nie mniejszej niż 4 m od badanej rakiety; 

następnie po upływie 3 s od zapalenia wypraski na­

leży dokonać co najmniej 3 pomiarów i obliczyć 

średnią arytmetyczną wartość natężenia światła. 

Światłość płomienia I należy obliczyć w kandelach 

wg wzoru

I = E Rz

w którym:

E - średnie natężenie światła, lx,
R - odległość palącej się wypraski od luksomie­

rza, m.

5.4.5. Sprawdzenie barwy światła, ozasu pale­

nia, wysokości wzlotu 1 wysokości gaśnięcla wy- 

prasek pirotechnicznych należy przeprowadzić na 

poligonie, na terenie płaskim, przy dobrej pogo­

dzie bez mgły i opadów, przy wietrze o prędkości 

nie większej niż 4 m/s. Rakiety należy strzelać z 

pistoletu pod kątem 90° w stosunku do poziomu »w 

odległości 100 m od kątomierza z wziernikiem u- 

możliwiającym określenie kąta widzenia rakiety w 

najwyższym punkcie Jej wzlotu lub w momencie gaś- 

nięcia wypraski. Strzelać należy na wysokości 

zgodnej z wysokością umieszczenia kątomierza. Wy­

sokość wzlotu lub gaśnięcla X należy obliczyć w 

metrach wg wzoru

X  = 100 tg ot

w którym a jest kątem odozytanym na kątomierzu.

Czas palenia się wypraski pirotechnicznej nale­

ży zmierzyć sekundomierzem z dokładnością do 0,5 s 

od momentu zapalenia się wypraski do momentu jej 

zagaśnięola.

Barwa światła wypraski powinna być ooeniona nie­

uzbrojonym okiem przez oo najmniej trzeoh obser­

watorów o normalnej zdolnośoi rozróżniania barw.

5.4.6. Sprawdzenie niezawodności działania na­

leży przeprowadzić w następuJąoy sposób: połowę 

przeznaczonej do zbadania liozby rakiet jedno- 

gwiezdnych należy umieścić w otwartym naczyniu Ite- 

wara w komorze chłodniczej w temperaturze -30^ na 

4 godz, pozostałe rakiety na taki sam okres ozasu 

w podobny sposób w suszarce w temperaturze 66°C. 

Naczynia Dewara należy wyłożyć wewnątrz miękkim 

materiałem zabezpieczającym jego śoianki przed 

stłuczeniem w czasie transportu. Przed wyjęciem 

z termostatu (komory chłodniczej lub suszarki) na­

czynia Dewara należy zamknąć. Po otwaroiu naozyń 

na poligonie temperatura wewnątrz nie powinna być 
wyższa niż -26°C w przypadku próbek oziębianyoh, 

a niższa niż 62°C w przypadku próbek ogrzewanyoh. 
Rakiety przygotowane w wyżej opisany sposób nale­

ży strzelać sprawdzając barwę światła, czas pale­

nia się, wysokość wzlotu i gaśnięoia wyprasek pi- 

rotechnioznyoh. Wyżej opisany sposób przygotowa­

nia próbek można zastąpić klimatyzowaniem próbek 

w naturalnych warunkach na poligonie lub statku, 

przy temperaturach otoczenia zbliżonych do -30°C 

albo 60°C.

5.4.7. Sprawdzenie szczelności puszek należy 

przeprowadzić przez zanurzenie przeznaczonej do 

zbadania liczby uszczelnionych taśmą puszek do wo­

dy na głębokość 10 4- 15 om na 5 min oraz przez 

stwierdzenie po otwarciu tak przygotowanych pu­

szek, ozy do wnętrza puszek przedostała się woda. 

Za niedobrą należy uznać puszkę, do której wnętrza 

przedostała się woda.

5.5. Ocena wyników badań

5.5.1. Partia zgodna z normą. Partię rakiet Jed- 

nogwiezdnych należy uznać za zgodną z wymagania­

mi normy, Jeżeli liczba rakiet niedobrych w bada­

nej próbce nie przekraoza dopuszczalnej liczby sztuk 

niedobrych przewidzianej w tabl. 2, a liczba nie­

dobrych puszek nie przekracza liczby sztuk niedo- 

bryoh przewidzianej w tabl. 3.

5.5.2. Partia niezgodna z normą. Partię rakiet 

Jednogwiezdnych należy uznać za niezgodną z wyma­

ganiami normy, Jeżeli liczba rakiet niedobrych w 

badanej próboe Jest równa lub większa od dyskwa­

lifikującej liczby sztuk niedobrych przewidzianej 

w tabl. 3, a liczba niedobryoh puszek Jest równa 

lub większa od dyskwalifikującej liczby sztuk nie­

dobrych przewidzianej w tabl. 3.

5.6. Zaśwladozenle producenta o wynikach badań. 

Na każdą ooenioną pozytywnie partię rakiet jedno­

gwiezdnych produoent powinien wystawić świadectwo 

stwierdzaJąoe zgodność partii z wymaganiami ni­

niejszej normy.

i o i i i c

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/3765-41

1. Budowa rakiety, części 1 materiały

Nr części 
na rysunku

Nazwa części Materiał

3 Korpus rakiety papier wielowarstwowy

2 Łuska blacha miedziana

3 Spłonka spłonka zapalająca typu Poloxid

4 Wypraska pirotech­
niczna

wypraska wg receptury producenta

5 Proch pirotech­
niczny

proch czarny drobnoziarnisty 
nr 2 wg BN-66/6093-07

6 Krążek filcowy filc F 4-315 wg PN-71/P-86012

7 Krążki tekturowe tektura twarda 1 + 3 wg BN-66/ 
7326-04

8
Pierścień wypeł­
niający

papier'pakowy natronowy 
BD-ZW-1—90 + 125 wg BN-66/7326-01

9
Krążek rozpoznaw­
czy blacha ocynowana wg PN-64/H-92122

2. Zgodność z przepisami PRS. Norma zgodna z przepisami Polskiego 

Rejestru Statków. Uzgodniono dnia 15 grudnia 1971 r.
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