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NORMA BRANZOWA

16a5

) BN-72
SRODKI
TRANSPORTU Okretowy sprzet ratunkowy 3765-34
WODNEGO . Zamiast , i
| URZADZENIA Plamka dpmna todziowa BN-63'3765-34 W
PLYWAJIACE

Wymagania i badania

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace ptawki wytwa-
rzajgcej dym barwy pomaranczowej, przeznaczo-

nej do wskazywania miejsca todzi ratunkowej
w czasie akcji ratunkowej

12 Okreélenia

12 1 Czas rozpalania ptawki — okres od chwili
uruchomienia (zerwania) zapalnika do chwili uka-
zania sie dymu

12 2 Czas dymienia ptawki — okres, w ciggu
ktorego dym wydobywa sie z ptawki w sposob

ciagly
13 Normy zwigzane

PN-67/C-81601 Lakiery olejne schngce na po-
wietrzu

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe Benzyna do
lakierow

PN-63/C-97510 Terpentyna

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach trans-
portowych Znaki i znakowanie Wymagania
podstawowe

BN-69/0885-03 Aluminium Pioszek ptatkowy po-
lerowany

2 OZNACZENIE
PLAWKA DYMNA LODZIOWA BN-72/3763-34

) Symbol wg SWW 1333-662

Biuro Projektowo-Technologiczne Morskich Stoczni

Grupa katalogowa V 47])

3 WYMAGANIA

31 Wymiary gtéwne w mm

3 2 Wykonczenie
piawki nalezy pokry¢ lakierem schnagcym na po-
wietrzu rodzaju 11l lub IV wg PN-67/C-81601
z dodatkiem proszku ptatkowego aluminium wg
BN-69/0885-03 rozprowadzonego w terpentynie
wg PN-63/C-97510 lub benzynie do lakieréw wg
PN-66/C-96023 Lakier powinien byc rozprowa-
dzony réwnomiernie, bez pecherzykéw i odprys-
kow

Remontowych

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Morskich S oczni Remontowych dnia 21 lutego 1972 r
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1972 r (Dz Norm i Miar nr 1/1972 poz 1

WYDAWNICTWA NORMALIZACYIJINE

KDA w Kaliszu 1573

Obj 055aw Naktad 1200+50 egz Cena zt 360

Zewnetrzng powierzchnie



2 BN-72/3765-34

3 3 Masa ptawki — nie wieksza niz 1,2 kg

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3 1 Wodoszczelno$é Plawka po uprzednim za-

nurzeniu w wodzie powinna dziata¢ niezawodnie
zachowujac wymagany czas rozpalania i czas dy-
mienia

35 Czas rozpalania ptawki — me dtuzszy niz
10s

38 Czas dymienia ptawki — me Kkrotszy niz
3 mm

37 Niezawodno$¢ dziatania Ptawka powinna
dziata¢ w kazdych warunkach atmosferycznych w
zakresie temperatury od —30 do 66°C

38 Barwa i intensywnos$¢ dymienia powinna
byc taka, aby dym o barwie pomarainczowej byt
dobize widoczny w porze dziennej, na morzu,
W przejrzystym powietrzu, przy wietrze 3 — 4
stopni w skali Beaufoita, z odlegtosci co naj-
mniej 3 mil morskich (5556 km)

39 Okres gwarancyjny — me Kkrotszy niz 3
lata

310 Cechowanie Na korpusie ptawki powinny
byc umieszczone w sposob zapewniajgcy trwa-
tos¢ i czytelno$¢ co najmniej nastepujgce dane

a) znak lub nazwa producenta,
b) oznaczenie wg rozdz 2,

C) numer partii,

d) data piodukciji,

e) termin okresu gwarancyjnego,
f) instrukcja uzycia ptawki,

g) znak instytucji nadzorujacej

Termin okresu gwarancyjnego powinien
widoczny przez opakowanie z folii

byc

Tablica 1 Grupy

4 1 Pakowanie
opakowana w przezroczysta folie z tworzywa
sztucznego w sposob zapewniajgcy wodoszczel-
nos¢ W taki sposob zabezpieczone ptawki po-
winny byc pakowane do skrzynek drewnianych
Skrzynka powinna miescie 10 plawek Plawki
w skrzynce nalezy unieruchomi¢ za pomocg kra-
townic Luzne przestrzenie w skrzynce nalezy
wypetric materiatem zabezpieczajagcym przed
przemieszczaniem sie plawek Wewnatrz i na
zewnatrz skrzynki nalezy umiescic co najmniej
dane wg 310 a) — e), mase brutto oraz znak
ostrzegawczy wg PN-67/0-79252 rys 1i 13

4 2 Przechowywanie

a) Na ladzie ptawki nalezy przechowywaé¢ w
opakowaniach fabrycznych, w pomieszczeniach
magazynowych, w temperaturze 20 + 10°C i wil-
gotnosci wzglednej do 90%,

b) Na statkach ptawki nalezy przechowywac
w sposob okre$lony przepisami i uwarunkowany
eksploatacjg statku

4 3 Transport Ptawki transportowac¢ w skrzyn-
kach drewnianych wg 4 1 krytymi $rodkami trans-
portowymi, zgodnie z obowigzujgcymi przepi-
sami transportowania materiatow pirotechnicz-
nych

5 BADANIA

51 Program badan

5 11 Podziat na grupy i rodzaje badan — wg
tabl 1

i rodzaje badan

Badania

Grupa Opis

Lp badgn Rodzaje badan _ Wymagania badan
peine niepetne wg wg

. 32, 39

1 . Ogledziny X X 310 i 41 541
2 Sprawdzenie wymiaréw X X 31 542
3 Sprawdzenie masy X X 33 54 3
4 Sprawdzenie wodoszczelnosci X X 34 544
5 2 Sorawdzeme czasu rozpalania X X 35 545
6 Sprawdzenie czasu dymienia X X 36 545
7 Sprawdzenie niezawodnosci dziatania X - 37 546
8 3 Sprawdzenie barwy i intensywnos$ci dymienia X - 38 547

Znakiem X oznaczono badania, ktore nalezy przeprowadzaé
Znakiem — oznaczono badania, ktérych me przeprowadza sie

Kazda ptawka powinna byc



5 12 Badania pelne nalezy przeprowadz
w wymienionych pizypadkach

a) uruchomienia lub wznowienia produkcji,

b) wprowadzenia zmian materiatlowych, tech-
nologicznych lub innych, ktére mogg mie¢ wptyw
na jako$¢ wyrobu,

c) badan rozjemczych,

d) okresowo, co dwa lata

BN-72/3765-34
a¢ a) w przypadku badan peilnych — rozdzieli¢
wg liczby wskazanej w tabt 2 kol 7 i 10 dla
badan 1 stopma i przeprowadzi¢ badania dla 2 i 3
grupy badan,
b) w przypadku badan niepetnych — przebadac
wg 2 grupy badan
W przypadku koniecznosci podjecia badan 2
stopnia chociazby dla jednej grupy badan, na-

Tablica 2 Badania petne

1 giupa badan

2 grupa badan 3 grupa badan

Licznosc
. probki L_alczna dopusz- q¥skyva- dopusz- dyskw a- dopusz- dyskwa-
Licznosc w po- liczba ||f|kUjQ- e P
sl badanych i czalna ca liczba czalna lifikuja- czalna lifikuja-
partu  szczegol- plawek licznose jiczpa licsha licznosc  liczba  caliczba licznosc ~liczba  caliczba
nym probki- o7tk probki  sztuk  sztuk  prébki  sztuk  sztuk
stopniu . sztuk - ; o ,
niedo- : sztuk niedo- niedo- sztuk niedo niedo-
niedo-
brych brych brych brych brych brych
w prébce w prébce w probce w prébce w probce w prébce
sztuk
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12
1stopien 10 10 1 3 4 0 2 6 0 2
50—100
10 2 stopien 20 20 2 3 8 2 12 1 2
Tablica 3 Badania niepeine
) 1 grupa badan 2 giupa badan
Licz,nos:c Laczna
Licznosc probki liczba g . dyskwali- g . dyskwalifi-
partu w PIOSZCZE' badanych licznosc opuls_zctz)a © fikujaca I opuszczal- kujaca
g6Inym prawek probki na liczba liczba icznosc na liczba liczba
stopniu sztuk sztuk prébki sztuk sztuk
niedobrych niedobrych sztuk niedobrych niedobrych
W probce  hrobce w prébce \ prepce
sztuk
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 stopien 6 6 1 3 6 0 2
50—100
6 2 stopien 12 12 2 12 1 2

513 Badania niepetne nalezy przeprowadzac
przy odbiorze kazdej wyprodukowanej partu pla-
wek

52 Wielko$¢ partu, hcznos$¢ prébek oraz do-
puszczalna liczba sztuk niedobrych — wg tabl 2
i 3 Prébki nalezy wybra¢ metodg losowa

53 Kolejnos¢ badan Do badan wg 1 grupy
nalezy uzyc wszystkie pobrane sztuki, po czym
— w przypadku oceny pozytywnej — wszystkie
przebadane sztuki (lgcznie z dopuszczalng liczbg
sztuk wadliwych) nalezy

lezy przeprowadzi¢ petny cykl badan 2 stopma
dla wszystkich grup

54 Opis badan

541 Ogledziny polegaja na spiawdzemu nie-
uzbrojonym okiem zgodno$ci z wymaganiami ni-
niejszej normy dotyczacymi wykonczenia, cecho-
wania, 0znaczenia wymaganego terminu gwaran-
cji oraz opakowania Opakowanie z folii po spraw-
dzeniu terminu gwarancyjnego powinny byc usu-
niete przed dalszymi ogledzinami

542 Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac
za pomocg warsztatowych przyrzadéw pomiaro-



4 BN-72/3765-34

wych lub sprawdzian6w mierzacych z doktadno-
$cig do 1 mm

543 Sprawdzenie masy nalezy wykona¢ przez
wazenie na wadze z dokladnoscig do 0,01 kg

544 Sprawdzenie wodoszczelnosci Plawki w
opakowaniu z folii nalezy zanurzy¢ w wode na
gteboko$¢ 10 — 15 cm na 5 mm, a nastepnie —
po usunieciu opakowania — na 1 mm

Dla tak przygotowanych ptawek nalezy spraw-
dzi¢ czas rozpalania i czas dymienia W przypad-
ku badan petnych przed sprawdzeniem czasu roz-
palania i czasu dymienia nalezy jeszcze przepro-
wadzi¢ badanie niezawodnosci dziatania

545 Sprawdzenie czasu rozpalania i dymie-
nia nalezy przeprowadzi¢ za pomoca sekundomie-
rza na zgodno$¢ z 12 oraz 351 36

546 Sprawdzenie niezawodnos$ci dziatania na-
lezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob potowe
przeznaczonej do zbadania liczby ptawek nalezy
umiescic w otwartym naczyniu Dewara w ko-
morze chtodniczej w temperaturze —30 =*2°C
na czas 4 godz, pozostate ptawki na taki sam
okres czasu w podobny sposob w suszarce w
temperaturze 66 +2°C Po zbadaniu wodoszczel-
nosci probki powinny byc zewnetrznie osuszone
Naczynia Dewara nalezy wytozy¢ wewnatrz
miekkim materiatem zabezpieczajacym jego Scian-
ki przed sttuczeniem w czasie transportu Przed
wyjeciem z termostatu (komory chtodniczej lub
suszarki) naczynia Dewara nalezy zamkngé¢ Po
otwarciu naczyn na poligonie temperatura we-
wnatrz naczyn me powinna byc wyzsza mz —26°C
w przypadku prébek ozigbianych, a mzsza mz
62°C w przypadku probek ogrzewanych Natych-
miast po wyjeciu probek z naczyn nalezy spraw-
dzi¢ czas rozpalania i czas dymienia badanych
ptawek Wyzej opisany sposob przygotowania proé-
bek mozna zastgpi¢ klimatyzowaniem probek w
naturalnych warunkach na poligonie lub statku

547 Sprawdzenie barwy i intensywnosci dy-
mienia nalezy przeprowadzi¢ na morzu w warun-
kach okreslonych w 38 Dopuszcza sie prowadze-
nie obserwacji z brzegu morskiego Oceny po-
winna dokonaé 5-osobowa komisja, w Kktorej
skfadzie me powinno byc wiecej mz 2 przedsta-
wicieli producenta Komisyjne sprawdzenie bar-
wy i intensywnosci dymienia nalezy przeprowa-
dzi¢ tylko w przypadku uruchomienia lub wzno-
wienia produkcji, wprowadzenia zmian materiato-
wych, technologicznych lub innych, ktére moga
mie¢ wptyw na jako$¢ wyrobow oraz badan roz-
jemczych Badania okresowe nalezy przeprowa-
dzi¢ przy udziale przedstawicieli producenta i in-
stytucji nadzorujgcej produkcje

55 Ocena wynikow badan

551 Partia zgodna z normg Partie plawek
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli liczba sztuk niedobrych w badanej probce
nie przekracza dopuszczalnej liczby sztuk nie-
dobrych przewidzianej w tabl 2 lub 3

552 Partia niezgodna z normg Partie plawek
nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami noi-
my, jezeli liczba sztuk niedobrych w badanej
probce jest rowna lub wieksza od dyskwalifiku-
jacej liczby sztuk niedobrych przewidzianej w
tabl 2 lub 3

56 Zaswiadczenie producenta o wynikach ba-
dan Na kazdg oceniong pozytywnie partie pta-
wek producent powinien wystawie S$wiadectwo
stwierdzajgce zgodno$¢ partu z wymaganiami ni-
niejszej normy

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Ptawki uznane za niezgodne z wymaganiami
normy producent moze poprawie i przedstawi¢ do
Badania powt6rne sg osta-

przy temperaturach otoczenia zblizonych do Powtdrnych badan
—30°C albo 66°C teczne
KONIEC

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/3765-34

2 Budowa ptawki, wyszczeg6blnienie czesci i materiaty
wg rysunku i tablicy

1 Istotne zmiany w stosunku do BN-68/3765-34
a) dostosowano nazwe i oznaczenie ptawki do SWW,
b) opracowano nowe plany badan,

) sprecyzowano sposob badania niezawodnosci dzia-

tania, 3 Zgodno$¢ z przepisami PRS Norma zgodna z prze-

pisami Polskiego Rejestru Statkow Uzgodniono dnia 15

d) umieszczono dane o budowie i materiatach w In-
formacjach dodatkowych

giudnia 1971 r

Nr czesci Nazwa czesci .
lub zespotu lub zespotu Materiat
na ivsunku
Korpus z dnem blacha ocynowana
1 ; 30—50 wg PN-64/
| pokrywa H-02122
ttoczywo Fn-j-D wg
PN-70/C-89270
5 Nakretka
z uszczelka guma OT _?89 wg
PN-64/C-94152
s e K aous b
wypetniajacy 15-20 Qr’nm
4 Ptytka blacha Pb wg
obcigzajaca PN-6G/H-92916
wg receptury produ-
5 Masa dymna cegnta prury p
blacha ocynkowana
Rurka
6 perforowana &?32\1"295 PN-71/
Krazek blacha ocynkowana
7 metalowy 0,75 wg PN-71/H-92125
Z masg masa zapalcza —wg
zapalajaca receptury pioducenta
: zapalnik uderzeniowy
8 Zapalnik ZU 1wg ZN-67/MPCh/

uderzeniowy

OE-746



BN-72/3765-31 Okretowy sprzet ratunkowy Ptawka dymna to-
dziowa Wymagania i badania
V 47

W punkcie 31 na stronicy 1wymiar 226 £5 zmienia sie na 200 £5

(Biuletyn PKNiM nr 7/74 poz 69)

BN-72/3765-34 Okretowy sprzet ratunkowy Plawka dymna todziowa Wymagania

i badania

0547
Dotychczasowy numer tytut i grupa katalogowa normy zmienia sie nastepujgco

BN-72/6095-19 Ptawka dymna todziowa Wymagania i badania
1075

zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 8/70 poz 112 (Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/81 poz 110)

zmiana 1
7374 r.

zZzmiana 2
20781 r



