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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są 
wymagania i badania dotyczące pławki wytwa­
rzającej dym barwy pomarańczowej, przeznaczo­
nej do wskazywania miejsca łodzi ratunkowej 
w czasie akcji ratunkowej

1 2 Określenia

12  1 Czas rozpalania pławki — okres od chwili 
uruchomienia (zerwania) zapalnika do chwili uka­
zania się dymu

12  2 Czas dymienia pławki — okres, w ciągu 
ktorego dym wydobywa się z pławki w sposob 
ciągły

1 3 Normy związane

PN-67/C-81601 Lakiery olejne schnące na po­
wietrzu

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe Benzyna do 
lakierów

PN-63/C-97510 Terpentyna

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach trans­
portowych Znaki i znakowanie Wymagania 
podstawowe

BN-69/0885-03 Aluminium Pioszek płatkowy po­
lerowany

2 OZNACZENIE

PLAWKA DYMNA ŁODZIOWA BN-72/3763-34 

') Symbol wg SWW 1333-662

3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary główne w mm

3 2 Wykończenie Zewnętrzną powierzchnię 
piawki należy pokryć lakierem schnącym na po­
wietrzu rodzaju III lub IV wg PN-67/C-81601 
z dodatkiem proszku płatkowego aluminium wg 
BN-69/0885-03 rozprowadzonego w terpentynie 
wg PN-63/C-97510 lub benzynie do lakierów wg 
PN-66/C-96023 Lakier powinien byc rozprowa­
dzony równomiernie, bez pęcherzyków i odprys­
ków

Biuro Projektowo-Technologiczne Morskich Stoczni Remontowych 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Morskich S oczni Remontowych dnia 21 lutego 1972 r 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 października 1972 r (Dz Norm i Miar nr 1/1972 poz 1
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3 3 Masa pławki — nie większa niz 1,2 kg

3 1 Wodoszczelność Pławka po uprzednim za­
nurzeniu w wodzie powinna działać niezawodnie 
zachowując wymagany czas rozpalania i czas dy­
mienia

3 5 Czas rozpalania pławki — me dłuzszy niz 
10 s

3 8 Czas dymienia pławki — me krótszy niz 
3 mm

3 7 Niezawodność działania Pławka powinna 
działać w każdych warunkach atmosferycznych w 
zakresie temperatury od — 30 do 66°C

3 8 Barwa i intensywność dymienia powinna 
byc taka, aby dym o barwie pomarańczowej był 
dobize widoczny w porze dziennej, na morzu, 
w przejrzystym powietrzu, przy wietrze 3 — 4 
stopni w skali Beaufoita, z odległości co naj­
mniej 3 mil morskich (5,556 km)

3 9 Okres gwarancyjny —- me krótszy niz 3 
lata

3 10 Cechowanie Na korpusie pławki powinny 
byc umieszczone w sposob zapewniający trwa­
łość i czytelność co najmniej następujące dane

a) znak lub nazwa producenta,
b) oznaczenie wg rozdz 2,
c) numer partii,
d) data piodukcji,
e) termin okresu gwarancyjnego,
f) instrukcja użycia pławki,
g) znak instytucji nadzorującej

Termin okresu gwarancyjnego powinien byc 
widoczny przez opakowanie z folii

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Każda pławka powinna byc 
opakowana w przezroczystą folię z tworzywa 
sztucznego w sposob zapewniający wodoszczel­
ność W taki sposob zabezpieczone pławki po­
winny byc pakowane do skrzynek drewnianych 
Skrzynka powinna mieście 10 pławek Pławki 
w skrzynce należy unieruchomić za pomocą kra­
townic Luźne przestrzenie w skrzynce należy 
wypełric materiałem zabezpieczającym przed 
przemieszczaniem się pławek Wewnątrz i na 
zewnątrz skrzynki należy umiescic co najmniej 
dane wg 3 10 a) — e), masę brutto oraz znak 
ostrzegawczy wg PN-67/0-79252 rys 1 i 13

4 2 Przechowywanie

a) Na lądzie pławki należy przechowywać w 
opakowaniach fabrycznych, w pomieszczeniach 
magazynowych, w temperaturze 20 ± 10°C i wil­
gotności względnej do 90%,

b) Na statkach pławki należy przechowywać 
w sposob określony przepisami i uwarunkowany 
eksploatacją statku

4 3 Transport Pławki transportować w skrzyn­
kach drewnianych wg 4 1 krytymi środkami trans­
portowymi, zgodnie z obowiązującymi przepi­
sami transportowania materiałów pirotechnicz­
nych

5 BADANIA

5 I Program badań

5 11 Podział na grupy i rodzaje badań — wg
tabl 1

Tablica 1 Grupy i rodzaje badan

Lp
Grupa

Rodzaje badan

Badania

Wymagania
Opis

badan
badan

pełne niepełne wg wg

1 Oględziny X X
3 2, 3 9, 

310 i 41 54 1

2 1 Sprawdzenie wymiarów X X 31 542

3 Sprawdzenie masy X X 33 54 3

4 Sprawdzenie wodoszczelności X X 34 544

5 2
Sorawdzeme czasu rozpalania X X 35 545

6 Sprawdzenie czasu dymienia X X 36 545

7 Sprawdzenie niezawodności działania X - 37 546

8 3 Sprawdzenie barwy i intensywności dymienia X - 38 547

Znakiem X oznaczono badania, które należy przeprowadzać 
Znakiem — oznaczono badania, których me przeprowadza się



BN-72/3765-34 3

5 12 Badania pełne należy przeprowadzać 
w wymienionych pizypadkach

a) uruchomienia lub wznowienia produkcji,
b) wprowadzenia zmian materiałowych, tech­

nologicznych lub innych, które mogą mieć wpływ 
na jakość wyrobu,

c) badan rozjemczych,
d) okresowo, co dwa lata

a) w przypadku badan pełnych — rozdzielić 
wg liczby wskazanej w tabł 2 kol 7 i 10 dla 
badan 1 stopma i przeprowadzić badania dla 2 i 3 
grupy badan,

b) w przypadku badan niepełnych — przebadać 
wg 2 grupy badan

W przypadku konieczności podjęcia badan 2 
stopnia chociażby dla jednej grupy badan, na-

Tablica 2 Badania pełne

Licznosc
partu

Licznosc 
próbki 
w po­

szczegól­
nym 

stopniu

Łączna
liczba

badanych
pławek

1 giupa badan 2 grupa badan 3 grupa badan

licznosc
próbki

dopusz­
czalna 
liczba 
sztuk 
niedo­
brych 

w próbce

dyskwa­
lifikują­
ca liczba 

liczba 
sztuk 
niedo­
brych 

w próbce

licznosc
próbki
sztuk

dopusz­
czalna 
liczba 
sztuk 

niedo­
brych 

w próbce

dyskw a- 
lifikują- 
ca liczba 

sztuk 
niedo­
brych 

w próbce

licznosc
próbki
sztuk

dopusz­
czalna 
liczba 
sztuk 

niedo­
brych 

w próbce

dyskwa­
lifikują­
ca liczba 

sztuk 
niedo­
brych 

w próbce

sztuk

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

50—100 10
1 stopień 10 10 1 3 4 0 2 6 0 2

2 stopień 20 20 2 3 8 1 2 12 1 2

Tablica 3 Badania niepełne

i
Licznosc 

próbki 
w poszcze­

gólnym 
stopniu

Łączna
liczba

badanych
pławek

1 grupa badan 2 giupa badań

1

Licznosc
partu licznosc

próbki

dopuszczal­
na liczba 

sztuk
niedobrych 
w próbce

dyskwali­
fikująca
liczba
sztuk

niedobrych 
w próbce

licznosc
próbki
sztuk

dopuszczal­
na liczba 

sztuk
niedobrych 
w próbce

dyskwalifi­
kująca
liczba
sztuk

niedobrych 
w próbce

sztuk

1 2 3 4 5 6 7 8 9

50—100 6
1 stopień 6 6 1 3 6 0 2

2 stopień 12 12 2 3 12 1 2

5 1 3  Badania niepełne należy przeprowadzać 
przy odbiorze każdej wyprodukowanej partu pla- 
wek

5 2 Wielkość partu, hczność próbek oraz do­
puszczalna liczba sztuk niedobrych — wg tabl 2 
i 3 Próbki należy wybrać metodą losową

5 3 Kolejność badań Do badan wg 1 grupy 
należy uzyc wszystkie pobrane sztuki, po czym 
— w przypadku oceny pozytywnej — wszystkie 
przebadane sztuki (łącznie z dopuszczalną liczbą 
sztuk wadliwych) należy

leży przeprowadzić pełny cykl badan 2 stopma 
dla wszystkich grup 

5 4 Opis badań
5 4 1 Oględziny polegają na spiawdzemu nie­

uzbrojonym okiem zgodności z wymaganiami ni­
niejszej normy dotyczącymi wykończenia, cecho­
wania, oznaczenia wymaganego terminu gwaran­
cji oraz opakowania Opakowanie z folii po spraw­
dzeniu terminu gwarancyjnego powinny byc usu­
nięte przed dalszymi oględzinami

5 4 2 Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 
za pomocą warsztatowych przyrządów pomiaro­
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wych lub sprawdzianów mierzących z dokładno­
ścią do 1 mm

5 4 3 Sprawdzenie masy należy wykonać przez 
ważenie na wadze z dokładnością do 0,01 kg

5 4 4 Sprawdzenie wodoszczelności Pławki w 
opakowaniu z folii należy zanurzyć w wodę na 
głębokość 10 — 15 cm na 5 mm, a następnie — 
po usunięciu opakowania — na 1 mm

Dla tak przygotowanych pławek należy spraw­
dzić czas rozpalania i czas dymienia W przypad­
ku badan pełnych przed sprawdzeniem czasu roz­
palania i czasu dymienia należy jeszcze przepro­
wadzić badanie niezawodności działania

5 4 5 Sprawdzenie czasu rozpalania i dymie­
nia należy przeprowadzić za pomocą sekundomie­
rza na zgodność z 1 2 oraz 3 5 i 3 6

5 4 6 Sprawdzenie niezawodności działania na­
leży przeprowadzić w następujący sposob połowę 
przeznaczonej do zbadania liczby pławek należy 
umiescic w otwartym naczyniu Dewara w ko­
morze chłodniczej w temperaturze —30 ±2°C 
na czas 4 godz, pozostałe pławki na taki sam 
okres czasu w podobny sposob w suszarce w 
temperaturze 66 ± 2°C Po zbadaniu wodoszczel­
ności próbki powinny byc zewnętrznie osuszone 
Naczynia Dewara należy wyłożyć wewnątrz 
miękkim materiałem zabezpieczającym jego ścian­
ki przed stłuczeniem w czasie transportu Przed 
wyjęciem z termostatu (komory chłodniczej lub 
suszarki) naczynia Dewara należy zamknąć Po 
otwarciu naczyn na poligonie temperatura we­
wnątrz naczyn me powinna byc wyzsza mz —26°C 
w przypadku próbek oziębianych, a mzsza mz 
62°C w przypadku próbek ogrzewanych Natych­
miast po wyjęciu próbek z naczyn należy spraw­
dzić czas rozpalania i czas dymienia badanych 
pławek Wyżej opisany sposob przygotowania pró­
bek można zastąpić klimatyzowaniem próbek w 
naturalnych warunkach na poligonie lub statku 
przy temperaturach otoczenia zbliżonych do 
—30°C albo 66°C

5 4 7 Sprawdzenie barwy i intensywności dy­
mienia należy przeprowadzić na morzu w warun­
kach określonych w 3 8 Dopuszcza się prowadze­
nie obserwacji z brzegu morskiego Oceny po­
winna dokonać 5-osobowa komisja, w której 
składzie me powinno byc więcej mz 2 przedsta­
wicieli producenta Komisyjne sprawdzenie bar­
wy i intensywności dymienia należy przeprowa­
dzić tylko w przypadku uruchomienia lub wzno­
wienia produkcji, wprowadzenia zmian materiało­
wych, technologicznych lub innych, które mogą 
mieć wpływ na jakość wyrobow oraz badan roz­
jemczych Badania okresowe należy przeprowa­
dzić przy udziale przedstawicieli producenta i in­
stytucji nadzorującej produkcję

5 5 Ocena wyników badań

5 5 1 Partia zgodna z normą Partię pławek 
należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, 
jeżeli liczba sztuk niedobrych w badanej próbce 
nie przekracza dopuszczalnej liczby sztuk nie­
dobrych przewidzianej w tabl 2 lub 3

5 5 2 Partia niezgodna z normą Partię pławek 
należy uznać za niezgodną z wymaganiami noi- 
my, jeżeli liczba sztuk niedobrych w badanej 
próbce jest równa lub większa od dyskwalifiku­
jącej liczby sztuk niedobrych przewidzianej w 
tabl 2 lub 3

5 6 Zaświadczenie producenta o wynikach ba­
dań Na każdą ocenioną pozytywnie partię pła­
wek producent powinien wystawie świadectwo 
stwierdzające zgodność partu z wymaganiami ni­
niejszej normy

6 POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 

ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY

Pławki uznane za niezgodne z wymaganiami 
normy producent może poprawie i przedstawić do 
powtórnych badan Badania powtórne są osta­
teczne

K O N I E C

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/3765-34

1 Istotne zmiany w stosunku do BN-68/3765-34
a) dostosowano nazwę i oznaczenie pławki do SWW,

b) opracowano nowe plany badan,

c) sprecyzowano sposob badania niezawodności dzia­
łania,

d) umieszczono dane o budowie i materiałach w In ­
formacjach dodatkowych

2 Budowa pławki, wyszczególnienie części i materiały
wg rysunku i tablicy

3 Zgodność z przepisami PRS Norma zgodna z prze­

pisami Polskiego Rejestru Statków Uzgodniono dnia 15 

giudnia 1971 r

Nr części 
lub zespołu 
na ivsunku

Nazwa części 
lub zespołu Materiał

1 Korpus z dnem 
i pokrywą

blacha ocynowana 
30—50 wg PN-64/ 
H-92122

2
Nakrętka 
z uszczelką

tłoczywo Fn-j-D wg 
PN-70/C-89270

60
guma OT _ 4Q g wg 

PN-64/C-94152

3 Pierścień
wypełniający

tektuia brązowa lub 
szara o grubości 
1,5—2,0 mm

4 Płytka
obciążająca

blacha Pb wg 
PN-6G/H-92916

5 Masa dymna
wg receptury produ­
centa

6
Rurka
perforowana

blacha ocynkowana 
0,75 wg PN-71/ 
H-92125

7

Krążek 
metalowy 
z masą 
zapalającą

blacha ocynkowana 
0,75 wg PN-71/H-92125

masa zapalcza — wg 
receptury pioducenta

8
Zapalnik
uderzeniowy

zapalnik uderzeniowy 
ZU 1 wg ZN-67/MPCh/ 
OE-746



BN-72/3765-31 Okrętowy sprzęt ratunkowy Ptawka dymna ło­
dziowa Wymagania i badania
V 47

W punkcie 3 1 na stronicy 1 wymiar 226 ±5 zmienia się na 200 ±5

(B iu le ty n  PK N iM  n r  7/74 poz 69)

BN-72/3765-34 Okrętowy sprzęt ratunkowy Pławka dymna łodziowa Wymagania 

i badania
0547
Dotychczasowy numer tytuł i grupa katalogowa normy zmienia się następująco 

BN-72/6095-19 Pławka dymna łodziowa Wymagania i badania 

1075

zmiana 1
7 3 74 r.

zmiana 2
20 7 81 r

zm ian a  1 — B iu le ty n  PK N iM  n r  8/70 poz 112 (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  11—12/81 p o z  110)


