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NORMA BRANZOWA

15 A

S BN-72
SRODKI o
@%@LSEP&TTU Okretowy sprzet ratunkowy -
| URZADZENIA  Plawka $wietlna chemiczna Zamiast
PLYWAJACE BN-68/37S5-32 i |

Wymagania i badania

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace ptawki Swietlnej
chemicznej przeznaczonej do wskazywania miej-
sca kota ratunkowego na wodzie w czasie akcji
ratunkowej

12 Okreslenia

12 1 Czas rozpalania ptawki — okres od chwili
wrzucenia przygotowanej do uruchomienia ptaw-
ki do wody do chwili ukazania sie pierwszego
btysku ptomienia

12 2 Czas palenia sie ptawki — okres, w cia-
gu ktorego ptomienn ptawki wystepuje bez przer-
wy

13 Normy zwigzane

PN-67/C-81601 Lakiery olejne schnace na powie-
trzu

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe Benzyna do
lakierow
PN-63/C-97510 Terpentyna

PN-64/M-69410 Spoiwa cynowo-otowiowe do lu-
towania

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach tran-
sportowych Znaki i znakowanie Wymagania
podstawowe

BN-69/0885-03 Aluminium Proszek ptatkowy po-
lerowany

2 OZNACZENIE
PLAWKA SWIETLNA CHEMICZNA BN-72/3765-32

3 WYMAGANIA
3 1 Wymiary gtbwne w mm

i) Symbol wg SWW 1333-662

Grupa katalogowa V 47))

32 Wykonanie i wykonczenie Dno i pokrywe
z korpusem oraz ptytki uszczelniajgce i podktadke
zabezpieczajacg z drutem zatyczkowym i uchwy-
tem na linke nalezy lutowaé spoiwem cynowo-
-otfowiowym wg PN-64/M-69410 Zewnetrzng po-
wierzchnie ptawki nalezy pokry¢ lakierem schna-
cym na powietrzu rodzaju Il lub 1V wg PN-67/
C-81601 z dodatkiem proszku ptatkowego alumi-
nium wg BN-69/0885-03 rozprowadzonego w ter-
pentynie wg PN-63/C-97510 lub benzynie do la-
kierbw wg PN-66/C-96023 Lakier powinien byc
rozprowadzony roéwnomiernie, bez pecherzykow
i odpryskow

3 3 Szczelno$¢ Ptawka powinna byc szczelna
w warunkach okreslonych w 54 1

34 Masa ptawki — me wieksza mz 1,5 kg

3 5 Przygotowanie do uruchomienia ptawki po-
winno nastgpi¢ przez zerwanie podkiadki zabez-
pieczajacej przy uzyciu sity me wiekszej mz
35+ 10 kG (343+ 100 N)

Biuro Projektowo-Technologiczne Morskich Stoczni Remontowych

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Morskich Stoczni Remontowych dnia 21 lutego 1972 r

jako

norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdzielnika 1972 r (Dz Norm i Miar nr 1/1972, poz 1)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE KDA W Kaliszu 1571

Obj 070 aw Naktad 1200+50 egz Cena zt 360
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36 Swiattos¢ ptomienia ptawki — me mniei-
sza mz 80 cd

37 Czas rozpalania ptawki — nie dtuzszy mz
10s

38 Czas palenia sie ptawki — me krotszy mz
45 mm

39 Niezawodno$¢ dziatania Ptawka powinna
dziata¢ w kazdych warunkach atmosferycznych
w zakresie temperatury od —30 do 66°C

310 Wytrzymato$¢ ptawki Ptawka po swobo-
dnym spadku do wody z wysokosci 25 m po-
winna dziata¢ speiniajagc wymagania okreslone
w37i38

311 Okres gwarancyjny — me krotszy mz
3 lata

312 Cechowanie Na korpusie ptawki powinny
byc umieszczone w sposob zapewniajgcy trwa-
tos¢ i czytelno$¢ co najmniej nastepujace dane

a) znak tub nazwa producenta,

b) oznaczenie wg rozdz 2,

C) numer partu,

d) data produkcji,

e) termin okresu gwarancyjnego (wybity w
materiale korpusu),

f) instrukcja uzycia ptawki,

g) znak instytucji nadzorujacej

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Plawki owinigte papierem pa-

kowym parafinowanym nalezy pakowac w skrzyn-
ki drewniane Skrzynka powinna miescie 10 pta-
wek Ptawki w skrzynce nalezy unieruchomic¢ za
pomocg kratownic oraz materiatu wypetniajgcego
puste przestrzenie pomiedzy ptawkami Wewnatrz
i na zewnatrz skrzynki nalezy umiescic co naj-
mniej dane wg 312 a) — e), mase brutto oraz
znak ostrzegawczy wg PN-67/0-79252, rys 1i 13

4 2 Przechowywanie

a) Na ladzie ptawki nalezy przechowywaé¢ w
opakowaniach fabrycznych, w pomieszczeniach
magazynowych, w temperaturze 20 £ 10°C i wil-
gotnosci wzglednej do 90%,

b) Na statkach piawki nalezy przechowywaé
w sposob okres$lony przepisami i uwarunkowany
eksploatacjg statku

43 Transport Plawki nalezy transportowac
w skrzynkach drewnianych wg 4 1 krytymi $rod-
kami transportowymi, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami transportowania materiatbw pirotech-
nicznych

5 BADANIA

51 Program badan
5 11 Podziat na grupy i rodzaje badan — wg
tabl 1

Tablica 1 Grupy i rodzaje badan

Grupa
Lp bad:n Rodzaje badan
1 0 Sprawdzenie szczelnosci
2 Ogledziny
1
3 Sprawdzenie wymiaréw
4 Sprawdzenie masy
5 Sprawdzenie przygotowania do uru-
2 chomienia ptawki
6 Sprawdzenie $wiattosci
7 Sprawdzenie czasu rozpalania
8 3 Sprawdzenie czasu palenia sie
9 Sprawdzenie niezawodnosci
10 4 Sprawdzenie wytrzymatosci

Badania
. Opis
odbiorcze Wymagania badan
w

biezace g wg

petne niepetne
IX - - 33 541
- IX X 32, 311, 542

312, 41

_ X X 31 543
— IX X 34 544
— IX 35 545
IX X 36 546
IX X 37 547
IX X 38 547
IX - 39 548
IX - 310 549

Znakiem |X oznaczono badania, ktére nalezy przeprowadzac
Znakiem — oznaczono badania, ktérych me przeprowadza sie
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512 Badania biezgce Wszystkie korpusy pta-
wek w toku produkcji nalezy podda¢ badaniom
szczelnoSci Do dalszej produkcji nalezy dopuscie
tylko korpusy szczelne

513 Badania odbiorcze petne nalezy przepro-
wadzi¢ w wymienionych przypadkach

a) uruchomienia lub wznowienia produkciji,

b) wprowadzenia zmian materiatowych, techno-
logicznych lub innych, ktore moga mie¢ wptyw
na jako$¢ wyrobow, badan rozjemczych, okreso-
wo, co dwa lata

5 14 Badania odbiorcze niepetne nalezy prze-

prowadzi¢ przy odbiorze kazdej wyprodukowanej
partii ptawek

52 Wielko$¢ partu, licznos¢ préobki oraz do-
puszczalna liczba sztuk niedobrych — wg tabl 2
i 3na str 4 Prébki nalezy pobra¢ metoda losowg

53 Kolejnos¢ badan Do badan wg 1 grupy
nalezy uzyc wszystkie pobrane sztuki, po czym —
w przypadku oceny pozytywnej s— wszystkie
przebadane sztuki (facznie z dopuszczalng liczbg
sztuk wadliwych) nalezy rozdzieli¢

a) w przypadku badan peinych — wg liczby
wskazanej w tabl 2 kol 7, 10 i 13 dla badan
1 stopnia i przeprowadzi¢ badania dla 2, 3 i 4
grupy badan,

b) w przypadku badan mepeinych — wg licz-
by wskazanej w tabl 3 kol 7 i 10 dla badan
1 stopnia i przeprowadzi¢ badania dla 2 i 3 grupy
badan

W przypadku koniecznosci podjecia badan 2
stopnia chociazby dla jednej grupy badan, nalezy
przeprowadzi¢ peiny cykl badan 2 stopnia dla
wszystkich grup

54 Opis badan

541 Sprawdzenie szczelnosci nalezy przepro-
wadzi¢ w nastepujacy sposob do korpusu ptawki
przez nawiercony otwor nalezy wprowadzi¢ gaz
chemicznie obojetny (np azot, dwutlenek wegla)
0 cisnieniu okoto 1,1 at (1,8 105 N/m2 Miejsca
potgczen korpusu prawki nalezy pokry¢ roztwo-
rem wodnym mydta Za szczelny nalezy uznaé
taki korpus ptawki, na ktorym w miejscach po-
faczen me ukazujg sie pecherzyki gazu Po prze-
prowadzonym badaniu wywiercony otwor nalezy
zalutowac

542 Ogledziny polegaja na sprawdzemu nie-
uzbrojonym okiem zgodnosci z wymaganiami ni-
niejszej normy, jak wykonania i wykonAczenia,
cechowania i oznaczenia wymaganego terminu
gwarancji oraz opakowania

543 Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé
za pomoca warsztatowych przyrzadéw pomiaro-
wych lub sprawdzianéw mierzacych z doktadno-
$cig do 1 mm

544 Sprawdzenie masy nalezy wykona¢ przez
wazenie na wadze z dokfadnoscig do 0,01 kg

545 Sprawdzenie przygotowania do urucho-
mienia ptawki nalezy wykonaé¢ za pomoca dyna-
mometru Schoppera przez zbadanie sity potrzeb-
nej do oderwania podkiadki zabezpieczajgcej od
korpusu ptawki
546 Sprawdzenie SwiattoSci ptomienia nalezy
przeprowadzié w komorze spalan za pomoca lu-
ksomierza Przed przystgpieniem do badania na-
lezy sprawdzi¢ dziatanie luksomierza, przy czym
nalezy umiescic go w odlegtoSci me mniejszej
mz 1 m od badanej ptawki Nastepnie po rozpa-
leniu ptawki nalezy wykona¢ 10 — 30 pomiaréw
Swiattosci w odstepach 60-sekundowych i obli-
czy¢ sredmg arytmetyczng warto$¢ natezenia
$wiatta Swiatlo$¢ promienia | nalezy obliczy¢
w kandelach wg wzoru

= E R2
w ktérym
E — sredme natezenie os$wietlenia, Ix,
R — odlegto$¢ ptomienia palacej sie ptawki od
luksomierza, m

547 Sprawdzenie czasu rozpalania i czasu pa-
lenia nalezy przeprowadzi¢ za pomocg sekundo-
mierza na zgodno$¢ z 12 oraz 371 38

548 Sprawdzenie niezawodnosci dziatania na-
lezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob poto-
we przeznaczonej do zbadania liczby ptawek na-
lezy umiescic w otwartym naczyniu Dewara
w komorze chtodniczej w temperaturze —30°C
na 4 godz, pozostate ptawki na taki sam okres
czasu w podobny sposob w suszarce w tempera-
turze 66°C Naczynia Dewara nalezy wytozy¢
wewnatrz miekkim materiatem zabezpieczajgcym
jego Scianki przed stluczeniem w czasie transpor-
tu Przed wyjeciem z termostatu (komory chtodni-
czej lub suszarki) naczynia Dewara nalezy zam-
kng¢ Po otwarciu naczyn na poligonie tempe-
ratura wewnatrz naczyn me powinna byc wyzsza
mz —26°C w przypadku probek oziebianych,
a mzsza mz 62°C w przypadku probek ogrzewa-
nych Natychmiast po wyjeciu prébek z naczyn
nalezy sprawdzi¢ czas rozpalania i czas palenia
sie Wyzej opisany sposob przygotowania prébek
mozna zastgpi¢ klimatyzowaniem probek w natu-
ralnych warunkach na poligonie lub na statku
przy temperaturach otoczenia zblizonych do
—30°C albo 66°C

549 Sprawdzenie wytrzymato$ci nalezy prze-
prowadzi¢ przez zrzucenie ptawki z oderwang
podktadka zabezpieczajagcg do wody z wysokosci
25 m i sprawdzenie czasu rozpalania i czasu pa-
lenia sie Czas rozpalania nalezy mierzy¢ od
chwili upadku ptawki na powierzchnie wody,
a czas palenia sie — od chwili ukazania sie pto-
mienia
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55 Ocena wynikéw badan

551 Partia zgodna z normag Partie plawek
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli liczba sztuk niedobrych w badanej prébce
nie przekracza dopuszczalnej liczby sztuk niedo-
brych przewidzianej w tabl 2 i 3

552 Partia niezgodna z normg Partie plawek
nalezy uznac za niezgodng z wymaganiami normy,
jezeli liczba sztuk niedobrych w badanej prébce
jest rowna lub wieksza od dyskwalifikujgcej licz-
by sztuk niedobrych przewidzianej w tabl 2 i 3

56 Zaswiadczenie producenta o wynikach ba-
dan Na kazda oceniong pozytywnie partie pta-
wek producent powinien wystawie Swiadectwo
stwierdzajgce zgodno$¢ partii z wymaganiami ni-
niejszej normy

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Ptawki uznane za niezgodne z wymaganiami nor-
my producent moze poprawie i przedstawi¢ do
powtornych badan Badania powtdrne sg osta-

teczne

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/3765-31

1 Istotne zmiany w stosunku do BN-71/3765-32
a) nazwe i oznaczenie ptawki dostosowano do SWW,
b) opracowano nowe plany badan,

c) sprecyzowano sposob badania niezawodnos$ci dzia-
tania, szczelnoSci, czasu rozpalania, czasu palenia sie
i wytrzymatosci,

d) dane o budowie i materiatach umieszczono w In-
formacjach dodatkowych

2 Budowa ptawki S$wietlnej chemicznej, wyszczegdl-
nienie czesci i materiaty — wg rysunku i tablicy

3 Zgodno$¢ z przepisami PRS Norma zgodna z prze-
pisami Polskiego Rejestru Statkow Uzgodniono dnia 15
grudnia 1971 r

INk: czeéci* Nazwa czesci iat
ub zespotu lub zespotu Materia
na rysunku
Korpus z dnem blacha ocynowana
1 i uchwytem na 30 — 50 wg
linke PN-64/H-92122
Membrana
: n?czyknklem "3 rurka stalowa ocyn-
2 OSTOTeKk Wapnio- owana o $rednicy
wy iz rurka .
. . zewnetrznej 4,0 mm
wodng i palni-
kiem
blacha ocynowana
Pokrywa gérna 30 — 50 wg
PN-64/H-92122
2 piyta uszczel blacha ocynkowana
niajaca 2,00 wg
PN-71/H-92125
3 tasma Pb 0,3 wg
E"dk.*adk"’.‘ 28 PN-64/H-92932
ezpieczajaca (blacha otowiana)
drutem zatycz- drut stalowy 2,0 pb
kowym wg PN-67/M-30026
i uchwytem z drut stalowy 3,0 pb
pierscieniem wg PN-67/M-80026
Ptytka uszczel- blacha ocynkowana
4 niajaca dolna 1,00 wg
PN-71/H-92125
5 karbid wg

tadunek

PN-68/C-23050

fosforek wapniowy



BN-72/3765-32 Okretowy sprzet ratunkowy Plawka s$wietlna che- >mlana 1
miczna Wymagania i badania 7 374r.
V 47

Tre$¢ punktu 3.5 zmienia sie nastepujaco
35 Przygotowanie do uruchomienia ptawkl powinno nastapi¢ przez zerwanie
podktadki zabezpieczajacej przy uzyciu sity 35 £10 kG (343 £100 N)

(Biuletyn PKN1IM nr 7/7i, poz )



18 BN-72/3765-32 Okretowy sprzet ratunkowy Plawka $wietlna drewniana. Wymagania zmiana 2
i ‘badania 20781 r
Dotychczasowy numer, tytut i grupa katalogowa normy zmienia sie nastepujaco

BN-73/6095-17 Plawka Swietlna drewniana Wymagania i badania
1075

zmiana 1 — Biuletyn FKN1M nr 7/71 poz 9 (Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/81 poz 110)



