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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są 
wymagania i badania dotyczące pławki świetlnej 
chemicznej przeznaczonej do wskazywania miej
sca koła ratunkowego na wodzie w czasie akcji 
ratunkowej

1 2 Określenia

12 1 Czas rozpalania pławki — okres od chwili 
wrzucenia przygotowanej do uruchomienia pław
ki do wody do chwili ukazania się pierwszego 
błysku płomienia

12 2 Czas palenia się pławki — okres, w cią
gu ktorego płomień pławki występuje bez przer
wy

1 3 Normy związane

PN-67/C-81601 Lakiery olejne schnące na powie
trzu

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe Benzyna do 
lakierów

PN-63/C-97510 Terpentyna

PN-64/M-69410 Spoiwa cynowo-ołowiowe do lu
towania

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach tran
sportowych Znaki i znakowanie Wymagania 
podstawowe

BN-69/0885-03 Aluminium Proszek płatkowy po
lerowany

2 OZNACZENIE

PŁAW KA ŚW IETLNA CHEMICZNA BN-72/3765-32

3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary główne w mm

i) Symbol wg SWW 1333-662

3 2 Wykonanie i wykończenie Dno i pokrywę 
z korpusem oraz płytki uszczelniające i podkładkę 
zabezpieczającą z drutem zatyczkowym i uchwy
tem na linkę należy lutować spoiwem cynowo- 
-ołowiowym wg PN-64/M-69410 Zewnętrzną po
wierzchnię pławki należy pokryć lakierem schną
cym na powietrzu rodzaju III lub IV wg PN-67/ 
C-81601 z dodatkiem proszku płatkowego alumi
nium wg BN-69/0885-03 rozprowadzonego w ter
pentynie wg PN-63/C-97510 lub benzynie do la
kierów wg PN-66/C-96023 Lakier powinien byc 
rozprowadzony równomiernie, bez pęcherzyków 
i odprysków

3 3 Szczelność Pławka powinna byc szczelna 
w warunkach określonych w 5 4 1

3 4 Masa pławki — me większa mz 1,5 kg

3 5 Przygotowanie do uruchomienia pławki po
winno nastąpić przez zerwanie podkładki zabez
pieczającej przy użyciu siły me większej mz 
35 +  10 kG (343 +  100 N)

Biuro Projektow o-Technologiczne M orskich Stoczni Rem ontowych 
Ustanowiona przez D yrektora Zjednoczenia M orskich Stoczni Rem ontowych dnia 21 lutego 1972 r  jako 
norm a obow iązująca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdzieln ika 1972 r  (Dz Norm  i M iar n r  1/1972, poz 1)
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3 6 Światłość płomienia pławki — me mniei- 
sza mz 80 cd

3 7 Czas rozpalania pławki — nie dłuzszy mz 
10 s

3 8 Czas palenia się pławki — me krótszy mz 
45 mm

3 9 Niezawodność działania Pławka powinna 
działać w każdych warunkach atmosferycznych 
w zakresie temperatury od —30 do 66°C

3 10 Wytrzymałość pławki Pławka po swobo
dnym spadku do wody z wysokości 25 m po
winna działać spełniając wymagania określone 
w 3 7 i 3 8

3 11 Okres gwarancyjny — me krótszy mz 
3 lata

3 12 Cechowanie Na korpusie pławki powinny 
byc umieszczone w sposob zapewniający trwa
łość i czytelność co najmniej następujące dane

a) znak łub nazwa producenta,
b) oznaczenie wg rozdz 2,
c) numer partu,
d) data produkcji,
e) termin okresu gwarancyjnego (wybity w 

materiale korpusu),

f) instrukcja użycia pławki,
g) znak instytucji nadzorującej

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Pławki owinięte papierem pa
kowym parafinowanym należy pakować w skrzyn
ki drewniane Skrzynka powinna mieście 10 pła- 
wek Pławki w skrzynce należy unieruchomić za 
pomocą kratownic oraz materiału wypełniającego 
puste przestrzenie pomiędzy pławkami Wewnątrz 
i na zewnątrz skrzynki należy umiescic co naj
mniej dane wg 3 12 a) — e), masę brutto oraz 
znak ostrzegawczy wg PN-67/0-79252, rys 1 i 13

4 2 Przechowywanie
a) Na lądzie pławki należy przechowywać w 

opakowaniach fabrycznych, w pomieszczeniach 
magazynowych, w temperaturze 20 ± 10°C i wil
gotności względnej do 90%,

b) Na statkach pławki należy przechowywać 
w sposob określony przepisami i uwarunkowany 
eksploatacją statku

4 3 Transport Pławki należy transportować 
w skrzynkach drewnianych wg 4 1 krytymi środ
kami transportowymi, zgodnie z obowiązującymi 
przepisami transportowania materiałów pirotech
nicznych

5 BADANIA

5 1 Program badań
5 11 Podział na grupy i rodzaje badań — wg

tabl 1

Tablica 1 G rupy i rodzaje badan

Badania

Opis
badan

wg
Lp

G rupa
badan Rodzaje badan

bieżące

odbiorcze W ym agania
wg

pełne niepełne

1 0 Spraw dzenie szczelności IX - - 33 541

2 Oględziny — IX X 3 2, 3 11, 5 4 2

3
1

S praw dzenie wym iarów _ ,x X

3 12, 41 

31 5 4 3

4 Spraw dzenie masy — IX X 34 5 4 4

5

2

Spraw dzenie przygotowania do u ru 
chom ienia pław ki _ IX X 3 5 5 4 5

6 Spraw dzenie światłości - IX X 36 5 4 6

7 Spraw dzenie czasu rozpalania - IX X 37 5 4 7

8 3 Spraw dzenie czasu palen ia się - IX X 38 5 4 7

9 Spraw dzenie niezawodności - IX - 39 5 4 8

101 4 Spraw dzenie w ytrzym ałości - lX - 310 5 4 9

Znakiem  |X  oznaczono badania, k tó re  należy przeprow adzać 
Znakiem  — oznaczono badania, k tórych  m e przeprow adza się
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5 12 Badania bieżące Wszystkie korpusy pła- 
wek w toku produkcji należy poddać badaniom 
szczelności Do dalszej produkcji należy dopuście 
tylko korpusy szczelne

5 13 Badania odbiorcze pełne należy przepro
wadzić w wymienionych przypadkach

a) uruchomienia lub wznowienia produkcji,
b) wprowadzenia zmian materiałowych, techno

logicznych lub innych, które mogą mieć wpływ 
na jakość wyrobow, badan rozjemczych, okreso
wo, co dwa lata

5 14 Badania odbiorcze niepełne należy prze
prowadzić przy odbiorze każdej wyprodukowanej 
partii pławek

5 2 Wielkość partu, liczność próbki oraz do
puszczalna liczba sztuk niedobrych — wg tabl 2 
i 3 na str 4 Próbki należy pobrać metodą losową

5 3 Kolejność badań Do badan wg 1 grupy 
należy uzyc wszystkie pobrane sztuki, po czym — 
w przypadku oceny pozytywnej •— wszystkie 
przebadane sztuki (łącznie z dopuszczalną liczbą 
sztuk wadliwych) należy rozdzielić

a) w przypadku badan pełnych — wg liczby 
wskazanej w tabl 2 kol 7, 10 i 13 dla badan 
1 stopnia i przeprowadzić badania dla 2, 3 i 4 
grupy badan,

b) w przypadku badan mepełnych — wg licz
by wskazanej w tabl 3 kol 7 i 10 dla badan 
1 stopnia i przeprowadzić badania dla 2 i 3 grupy 
badan

W przypadku konieczności podjęcia badan 2 
stopnia chociażby dla jednej grupy badan, należy 
przeprowadzić pełny cykl badan 2 stopnia dla 
wszystkich grup

5 4 Opis badań
5 41 Sprawdzenie szczelności należy przepro

wadzić w następujący sposob do korpusu pławki 
przez nawiercony otwor należy wprowadzić gaz 
chemicznie obojętny (np azot, dwutlenek węgla) 
o ciśnieniu około 1,1 at (1,8 105 N/m2) Miejsca 
połączeń korpusu pławki należy pokryć roztwo
rem wodnym mydła Za szczelny należy uznać 
taki korpus pławki, na którym w miejscach po
łączeń me ukazują się pęcherzyki gazu Po prze
prowadzonym badaniu wywiercony otwor należy 
zalutowac

5 4 2 Oględziny polegają na sprawdzemu nie
uzbrojonym okiem zgodności z wymaganiami ni
niejszej normy, jak wykonania i wykończenia, 
cechowania i oznaczenia wymaganego terminu 
gwarancji oraz opakowania

5 4 3 Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 
za pomocą warsztatowych przyrządów pomiaro
wych lub sprawdzianów mierzących z dokładno
ścią do 1 mm

5 4 4 Sprawdzenie masy należy wykonać przez 
ważenie na wadze z dokładnością do 0,01 kg

5 4 5 Sprawdzenie przygotowania do urucho
mienia pławki należy wykonać za pomocą dyna- 
mometru Schoppera przez zbadanie siły potrzeb
nej do oderwania podkładki zabezpieczającej od 
korpusu pławki
5 4 6 Sprawdzenie światłości płomienia należy 
przeprowadzić w komorze spalań za pomocą lu- 
ksomierza Przed przystąpieniem do badania na
leży sprawdzić działanie luksomierza, przy czym 
należy umiescic go w odległości me mniejszej 
mz 1 m od badanej pławki Następnie po rozpa
leniu pławki należy wykonać 10 — 30 pomiarów 
światłości w odstępach 60-sekundowych i obli
czyć sredmą arytmetyczną wartość natężenia 
światła Światłość promienia I należy obliczyć 
w kandelach wg wzoru

I =  E R2
w którym
E — sredme natężenie oświetlenia, lx,
R — odległość płomienia palącej się pławki od 

luksomierza, m
5 4 7 Sprawdzenie czasu rozpalania i czasu pa

lenia należy przeprowadzić za pomocą sekundo
mierza na zgodność z 1 2 oraz 3 7 i 3 8

5 4 8 Sprawdzenie niezawodności działania na
leży przeprowadzić w następujący sposob poło
wę przeznaczonej do zbadania liczby pławek na
leży umiescic w otwartym naczyniu Dewara 
w komorze chłodniczej w temperaturze —30°C 
na 4 godz, pozostałe pławki na taki sam okres 
czasu w podobny sposob w suszarce w tempera
turze 66°C Naczynia Dewara należy wyłożyć 
wewnątrz miękkim materiałem zabezpieczającym 
jego ścianki przed stłuczeniem w czasie transpor
tu Przed wyjęciem z termostatu (komory chłodni
czej lub suszarki) naczynia Dewara należy zam
knąć Po otwarciu naczyn na poligonie tempe
ratura wewnątrz naczyn me powinna byc wyzsza 
mz —26°C w przypadku próbek oziębianych, 
a mzsza mz 62°C w przypadku próbek ogrzewa
nych Natychmiast po wyjęciu próbek z naczyn 
należy sprawdzić czas rozpalania i czas palenia 
się Wyżej opisany sposob przygotowania próbek 
można zastąpić klimatyzowaniem próbek w natu
ralnych warunkach na poligonie lub na statku 
przy temperaturach otoczenia zbliżonych do 
—30°C albo 66°C

5 4 9 Sprawdzenie wytrzymałości należy prze
prowadzić przez zrzucenie pławki z oderwaną 
podkładką zabezpieczającą do wody z wysokości 
25 m i sprawdzenie czasu rozpalania i czasu pa
lenia się Czas rozpalania należy mierzyć od 
chwili upadku pławki na powierzchnię wody, 
a czas palenia się — od chwili ukazania się pło
mienia
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5 5 Ocena wyników badań

5 5 1 Partia zgodna z normą Partię pławek 
należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, 
jeżeli liczba sztuk niedobrych w badanej próbce 
nie przekracza dopuszczalnej liczby sztuk niedo
brych przewidzianej w tabl 2 i 3

5 5 2 Partia niezgodna z normą Partię pławek 
należy uznać za niezgodną z wymaganiami normy, 
jeżeli liczba sztuk niedobrych w badanej próbce 
jest równa lub większa od dyskwalifikującej licz
by sztuk niedobrych przewidzianej w tabl 2 i 3

5 6 Zaświadczenie producenta o wynikach ba
dań Na każdą ocenioną pozytywnie partię pła
wek producent powinien wystawie świadectwo 
stwierdzające zgodność partii z wymaganiami ni
niejszej normy

6 POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY

Pławki uznane za niezgodne z wymaganiami nor
my producent może poprawie i przedstawić do 
powtórnych badan Badania powtórne są osta
teczne

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-72/3765-31 

1 Isto tne zm iany w  stosunku do BN-71/3765-32

a) nazwę i oznaczenie pław ki dostosowano do SWW,

b) opracowano nowe plany badan,

c) sprecyzowano sposob badan ia  niezawodności dzia
łania, szczelności, czasu rozpalania, czasu palenia się 
i wytrzymałości,

d) dane o budow ie i m ateria łach  umieszczono w In 
form acjach dodatkowych

2 Budowa pław ki św ietlnej chem icznej, wyszczegól
nienie części i m ateria ły  — wg rysunku  i tablicy

3 Zgodność z przepisam i PRS N orm a zgodna z p rze
pisam i Polskiego R ejestru  S tatków  Uzgodniono dnia 15 
grudnia 1971 r

N r części 
lub zespołu 
n a  rysunku

Nazwa części 
lub  zespołu M ateriał

1
K orpus z dnem  
i uchw ytem  na 
linkę

blacha ocynowana 
30 — 50 wg 
PN-64/H-92122

2

M em brana
z naczynkiem  na 
fosforek w apnio
wy i z ru rką  
w odną i paln i
kiem

ru rk a  stalow a ocyn
kow ana o średnicy 
zew nętrznej 4,0 mm

Pokryw a górna

blacha ocynowana 
30 — 50 wg 
PN-64/H-92122

z płytą uszczel
niającą

blacha ocynkow ana 
2,00 wg 
PN-71/H-92125

3
podkładką za
bezpieczającą

taśm a Pb 0,3 wg 
PN-64/H-92932 
(blacha ołowiana)

drutem  zatycz- 
kowym

dru t stalowy 2,0 pb 
wg PN-67/M-30026

i uchw ytem  z 
pierścieniem

d ru t stalowy 3,0 pb 
wg PN-67/M-80026

4
P łytka uszczel
niająca dolna

blacha ocynkowana 
1,00 wg 
PN-71/H-92125

5
Ładunek

karb id  wg 
PN-68/C-23050

6 fosforek wapniowy



>mlana 1
7 3 74 r.

Treść punktu  3.5 zm ienia się następująco
3 5 Przygotowanie do uruchomienia pławkl powinno nastąpić przez zerwanie 

podkładki zabezpieczającej przy użyciu siły 35 ±10 kG (343 ±100 N)

(Biuletyn PKN1M nr 7/7i, poz «»)

BN-72/3765-32 Okrętowy sprzęt ratunkowy Pławka świetlna che
miczna Wymagania i badania
V 47



18 BN-72/3765-32 Okrętowy sprzęt ratunkowy Plawka świetlna drewniana. Wymagania
i ' badania
Dotychczasowy num er, ty tu ł i grupa katalogow a norm y zm ienia się następująco  

BN-73/6095-17 Plaw ka św ietlna drewniana Wymagania i badania 
1075

zmiana 2
20 7 81 r

zm iana 1 — B iuletyn FKN1M n r  7/71 poz 69 (B iu le ty n  PK N M iJ n r  11—12/81 poz 110)


