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NORMA BRANZOWA BIM-72
SRODKI
TRANSPORTU Okretowy sprzet ratunkowy 3765-30
WODNEGO Pochodni Ki Zamiast i >
| URZADZENIA ocnoanie morskie BN-68/3765-30 A
PLYWAJACE

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace pochodni mor-
skich, stosowanych w zegludze wodnej

1 2 Zakies stosowania przedmiotu normy —
wg tabl 1

Tablica 1

Przedmiot normy Zastosowanie Wyposazenie

statkéw, todzi
i tratw ratunko-

wzywanie pomo-
cy w akcji ra-

Pochodnie czer-
wone 60-sel un-

dowe tunkowej wych
Pochodnie biate zwrdcenie na 3
20-sekundowe, siebie uwagi statkow
btyskowe

Pochodnie biate ley}/vanie_ pilota, statkow
60-sekundowe oSwietlenie

Pochodnie nie- Wzywanie |
bieskie 60-se- pilota statkow
kundowe

13 Okreslenia

13 1 Czas rozpalania pochodni — okres od
chwili uruchomienia (zerwania) zapalnika do po-
czatku ciggtego ptomienia lub pierwszego btysku
pochodni btyskowej

13 2 Czas palenia sie pochodni — okres, w cia-
gu ktorego ptomien pochodni jest widoczny bez

i) Symbol wg SWW 1333-663 *

Wymagania i badania

Grupa katalogowa V 47))

przerw lub okres pomiedzy pierwszym i ostatnim
btyskiem pochodni btyskowej

14 Normy zwigzane

PN-65/C-81553 Emalie nitrocelulozowe ogolnego
stosowania
PN-67/81601 Lakiery olejne schnace na powietrzu

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe Benzyna do
lakierow
PN-S3/C-97510 Terpentyna

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach tran-
sportowych Znaki i znakowanie Wymagania
podstawowe

BN-69/0885-03 Aluminium Proszek ptatkowy po-
lerowany

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Rodzaje Rozroznia sie cztery rodzaje po-
chodni morskich roznigcych sie barwg plomienia
tub czasem palenia sie

— Cczerwone,

— biate 20-sekundowe, btyskowe,

biate 60-sekundowe,
niebieskie

2 2 Przykiad oznaczenia

a) pSehodm morskiej czerwonej

POCHODNIA MORSKA CZERWONA BN-72/3765-30
b) pochoctéi morskiej

biatej 20-sekundowej,

" blyskowej

POCHODNIA MORSKA BIALA 20 s BN-72/3765-30
"t

Biuro Projektowo-Technologiczne Morskich Stoczni Remontowych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Morskich Stoczni Remontowych dnia 21 lutego 1972 r jako nor-
ma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1pazdziernika 1972 r (Dz Norm i Miar nr 1/1972 poz 1)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE KDA w Kaliszu 1572 Obj 065 aw Naktad 1200+ 50 egz Cena 1zt 3,60
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3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary gtéwne w mm

3 2 Wykonanie i wykon-
czeme Uchwyt toczony Dla
pochodni biatej 20-sekundo- g
wej blyskowej zaleca sie u-
chwyt o przekroju kwadra-
towym Polaczenie korpusu
z uchwytem przez sklejenie
klejem wodoodpornym Kor-
pus pochodni nalezy pokry¢
lakierem olejnym schnacym
na powietrzu rodzaju 111 lub
IV wg PN-67/C-81601 z do-
datkiem proszku ptatkowego \

<k

aluminium wg BN-69/0885-03
rozprowadzonego w terpen- -IT
tynie wg PN-63/C-97510 lub

benzynie do lakierow wg .
PN-66/C-96023 Lakier powi- 130tz

nien byc rozprowadzony row- 13765-50]
nomiernie, bez pecherzykdéw i odpryskow Uchwyt
wygtadzony i pokryty lakierem o barwie czarnej

3 3 Masa pochodni — me wieksza mz 0,25 kg

34 Swiatlo$¢ ptomienia pochodni — me mniej-
sza mz

a) 10000 cd — pochodni
20-sekundowej, btyskowej,

b) 600 cd — pochodni biatej 60-sekundowej,

c) 100 cd — pochodni niebieskiej

czerwonej i bialej

35 Barwa Swiatta

a) biala — pochodni  bialej
i btyskowej 20-sekundowej,

b) czerwona — pochodni czerwonej,

c) niebieska — pochodni niebieskigj

60-sekundowej

36 Wodoszczelnos¢ Pochodnia po uprzednim
zanurzeniu w wodzie powinna dziata¢ niezawod-
nie zachowujac wymagany czas rozpalania i czas
palenia sie

37 Czas rozpalania pochodni powinien miesci¢
sie w granicach od 3do 6s

38 Czas palenia sie pochodni me krotszy mz

a) 60 s dla pochodni biatej 60-sekundowej, czer-
wonej i niebieskiej,

b) 20 s dla pochodni
btyskowej

biatej 20-sekundowej,

39 Niezawodnos$¢ dziatania Pochodma powin-
na dziata¢ w kazdych warunkach atmosferycz-
nych w zakresie temperatur od —30 do 66°C

310 Okres gwarancyjny — nie krotszy mz 3
lata

311 Cechowanie Na pochodni powinny byc
umieszczone w sposob zapewniajacy tiwatosé
i czytelno$¢ co najmniej nastepujace dane

a) znak lub nazwa producenta,

b) oznaczenie wg 2 2,

C) numer partu,

d) data produkcji,

e) termin okresu gwarancyjnego,
f) instrukcja uzycia pochodni,

g) znak instytucji nadzorujacej

Ponadto na korpusie w poblizu nakretki nalezy
umiescic opaske o szerokosci 10 — 15 mm o bar-
wie Swiatta pochodni Opaska pochodni biatej
20-sekundowej btyskowej powinna skitadaé sie
z naprzemianlegtych poi czarno-biatych o szero-
kosci 5 — 8 mm Opaska powinna byc wykonana
przez malowanie lub naklejenie oraz zabezpie-
czona w sposob zapewniajacy trwato$¢ Termin
okresu gwarancyjnego powinien byc widoczny
przez opakowanie z folii

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie Kazda pochodnia powinna byc
opakowana w przezroczystg folie z tworzywa
sztucznego w sposob zapewniajgcy wodoszczel-
nos¢ W taki sposob zabezpieczone pochodnie po-
winny byc pakowane do metalowych puszek za-
wierajgcych po 6 pochodni jednego rodzaju Pusz-
ki wzdtuz styku wieczka i korpusu nalezy oklei¢
tasma klejacg wodoodporng Puszki powinny byc
pomalowane emalig nitrocelulozowg wg PN-65/
C-81553 o barwie korespondujacej z barwg Swia-
tta pochodni znajdujacych sie w puszce Puszki
nalezy pakowac do skrzynek drewnianych Luzne
przestrzenie pomiedzy Sciankami puszek i skrzyn-
ki nalezy wypetnia¢ materiatem zabezpieczajgcym
przed przemieszczaniem sie puszek Na puszce
oraz wewnatrz i na zewnatrz skrzynki nalezy
umiescic co najmniej dane wg 311 a) —e) oraz
mase brutto skrzynki i znak ostrzegawczy wg
PN-67/0-79252, rys 11i 13

4 2 Przechowywanie

a) Na ladzie pochodme nalezy przechowywac
w opakowaniach fabrycznych, w pomieszczeniach
magazynowych, w temperaturze 20 + 10°C i wil-
gotnos$ci wzglednej do 90%,

b) Na statkach pochodnie nalezy przechowy-
wacé w sposob okre$lony przepisami i uwarunko-
wany eksploatacjg statku

4 3 Transport Pochodnie nalezy transportowa
w skrzynkach drewnianych wg 4 1 krytymi $rod-
kami transportowymi zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami transportowania materiatow pirotech-
nicznych
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5 BADANIA nologicznych lub innych, ktére mogg mie¢ wpltyw

5 1 Program badan na jakosc wyrobu,
5 11 Podziat na grupy i rodzaje badan — wg €) badan rozjemezych,

tabl 2 d) okresowo, co dwa lata
Tablica 2
Badania
Grupa . , Wymagania
Lp badan Rodzaje badan wg
petne niepetne

1 Ogledziny X X 32, 310,

1 311 i 41
2 Sprawdzenie wymiaréw X X 31
3 Sprawdzenie masy X X 33
4 Sprawdzenie $wiattoSci X X 34
A Sprawdzenie barwy ptomienia X X 35
6 Sprawdzenie wodoszczelnosci X X 36
7 Sprawdzenie czasu rozpalania X X 37
8 3 Sprawdzenie czasu palenia X X 38
9 Sprawdzenie niezawodnosci X - 39

Znakiem X oznaczono badania, ktére nalezy przeprowadzaé
Znakiem — oznaczono badanie, ktérego me przeprowadza sie

Opis
badan
wg

541

542
543

544
544

545
54:6
546
547

512 Badania petne nalezy przeprowadzac 513 Badania niepetne nalezy przeprowadzac

w wymienionych przypadkach
chodni

a) uruchomienia lub wznowienia produkcji,

b) wprowadzenia zmian materiatowych, tech- Probki nalezy pobra¢ metoda losowa

przy odbiorze kazdej wyprodukowanej partu po-

5 2 Wielko$¢ partu, liczno$¢ prébek oraz d
puszczalna liczba sztuk niedobrych — wg tabl 3

Tablica 3
1 grupa badan 2 grupa badan 3 grupa badan
Licznosc
probki .
. <« W posz- taczna liczba dopusz- dyskwa- dopusz- dyskwa- dopusz- dyskwa-
Llczn(_)_sc czeqdl- badanych ) czalna lifikuja- licz- czalna lifikuja- licz- czalna lifikuja-
partii n mgsto- pochodni licznose  liczba caliczba nosc  liczba caliczba nos¢ liczba  calicz-
yniu probki  sztuk sztuk  préb-  sztuk sztuk  préb-  sztuk  ba sztuk
P niedo- niedo- ki niedo- niedo- ki niedo- niedo-
brych brych sztuk brych brych sztuk  brych brych
w probce w prébce w prébce w prébce w probce w prébce
sztuk
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12
1 stopieh 6 6 0 3 2 0 1 4 0 2
60—160 6
2 stopien 12 12 2 3 4 0 1 8 1 2
. U
1 stopien 10 10 1 3 2 0 1 8 0 3
161—400 10
2 stopien 20 20 2 3 4 0 1 16 2 3
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53 Kolejnos¢ badarn Do badan wg 1 grupy
nalezy uzyc wszystkie pobrane sztuki, po czym —
w przypadku oceny pozytywnej — wszystkie
przebadane sztuki (fgcznie z dopuszczalng liczbg
sztuk wadliwych) nalezy rozdzieli¢ wg liczby
wskazanej w tabl 3 kol 7 i 10 dla badan 1 stop-
nia i przeprowadzi¢ badania wg 2 i 3 grupy ba-
dan W przypadku koniecznosci podjecia badan 2
stopnia chociazby dla jednej grupy badan, nalezy
przeprowadzi¢ petny cykl badan 2 stopnia dla
wszystkich grup

54 Opis badan

541 Ogledziny polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci z wymaganiami mniejszej normy dotycza-
cymi wykonania i wykonczenia, cechowania i 0z-
naczenia wymaganego terminu gwarancji oraz
opakowania W badaniu tym nalezy sprawdzic¢
te cechy, ktére sg dostrzegalne nieuzbrojonym
okiem Opakowanie z folii po sprawdzeniu wi-
doczno$ci terminu gwarancyjnego powinno byc
usuniete przed dalszymi ogledzinami

542 Sprawdzenie wymiarow nalezy wykonaé
za pomocg warsztatowych przyrzagdow pomiaro-
wych lub sprawdzianéw mierzacych z doktadno-
$cig do 1 mm

54 3 Sprawdzenie masy pochodni nalezy wy-
kona¢ przez wazenie na wadze z doktadnoscig do
0,01 kg

544 Sprawdzenie S$wiattosci i barwy plomie-
nia Sprawdzenie SwiattoSci nalezy przeprowadzié
w komorze spalan za pomocg luksomierza Przed
przystgpieniem do badan nalezy sprawdzi¢ dzia-
tanie luksomierza, po czym nalezy umiescic ¢go
w odlegtosci nie mniejszej mz 2 m od badanej
pochodni Nastepnie po uruchomieniu pochodni
nalezy wykona¢é 5 — 10 pomiaréw S$wiattosci
w odstepach 3 — 5 s i obhczyc $rednig arytme-
tyczng warto$¢ natezenia Swiatta Przy badaniu
pochodni btyskowej nalezy zmierzy¢ natezenie
$wiatta btyskéw Swiatto$é ptomienia (btyskow)
I nalezy obhczyc w kandelach wg wzoru

Il = E R2
w ktorym
E — S$rednie natezenie Swiatla, Ix,
R — odlegto$¢ palacych sie pochodni od lu-
ksomierza, m

Barwa Swiatta palacej sie pochodni powinna byc

oceniona nieuzbrojonym okiem

545 Sprawdzenie wodoszczelnosci Pochodnie
w opakowaniu z folu nalezy zanurzy¢ w wode
na gteboko$¢ 10 — 15 ¢cm na 5 min, a nastep-
nie — po usunieciu opakowania — na 1 mm

Dla tak przygotowanych pochodni nalezy spraw-
dzi¢ czas rozpalania i czas palenia sie W przy-
padku badan peinych, przed sprawdzeniem czasu
rozpalania i czasu palenia sie, nalezy przeprowa-
dzi¢ badanie niezawodnosci dziatania

546 Sprawdzenie czasu rozpalania i czasu pa-
lenia sie pochodni nalezy przeprowadzi¢ za po-
mocg sekundomierza na zgodno$¢ z 13 oraz 37
i 38

547 Sprawdzenie niezawodnos$ci dziatania na-
lezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob poto-
we przeznaczonej do zbadania liczby pochodni
nalezy umiescic w otwartym naczyniu Dewara
w komorze chlodniczej w temperaturze—30 £°C
na 4 godz, pozostate pochodnie na taki sam okres
czasu w podobny sposob w suszarce w tempera-
turze 66 +2°C Po badaniu wodoszczelnosci préb-
ki powinny byc zewnetrznie osuszone Naczynia
Dewara nalezy wytozy¢é wewngtrz miekkim ma-
teriatem zabezpieczajacym jego Scianki przed
sttuczeniem w czasie transportu Przed wyje-
ciem z termostatu (komory chtodniczej lub su-
szarki) naczynia Dewara nalezy zamkna¢ Po ot-
warciu naczyn na poligonie temperatura wewnatrz
naczyn me powinna byc wyzsza mz —26°C w przy-
padku prébek ozigbionych, a mzsza mz 62°C
w przypadku prébek ogrzewanych Natychmiast
po wyjeciu probek z naczyn nalezy zainicjowac
ich dziatanie i sprawdzi¢ czas rozpalania i czas
palenia sie

Opisany sposob przygotowania prébek mozna
zastgpi¢ klimatyzowaniem probek w naturalnych
warunkach na poligonie lub statku, przy tempe-
raturach otoczenia zblizonych do —30°C albo
66°C

55 Ocena wynikéw badan

551 Partia zgodna z normg Partie pochodni
nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy,
jezeli liczba sztuk niedobrych w badanej prébce
nie przekracza dopuszczalnej liczby sztuk nie-
dobrych przewidzianej w tabl 3

552 Partia niezgodna z normg Partie po-
chodni nalezy uzna¢ za niezgodng z wymagania-
mi normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w bada-
nej prébce jest rowna lub wieksza od dyskwalifi-
kujgcej liczby pochodni przewidzianej w tabl 3

56 Zaswiadczenie producenta o wynikach ba-
dan Na kazdg oceniong pozytywnie partie po-
chodni producent powinien wystawie $wiadectwo
stwierdzajace zgodnos¢ partu z wymaganiami ni-
niejszej normy
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6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Pochodnie uznane za niezgodne z wymagania-

mi normy producent moze poprawie i przedsta-
wi¢ do powtdérnych badan Badania powtorne sg
ostateczne

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/3765-30

1 Istotne zmiany w stosunku do BN-68/3765-30

a) dostosowano nazwe i oznaczenie pochodni do SWW, Nr czedci Nazwa czesci _
b) opracowano nowe plany badan, lub zespotu lub zespotu Materiat
c) sprecyzowano spos6b badania niezawodnos$ci dzia- na rysunku
tania,
d) umieszczono dane o budowie i materiatach w In- 1 Uchwyt tarcica bk wg PN-59/
formacjach dodatkowych y D-96002
2 Budowa pochodni, wyszczeg6lnienie czesci i ma- . )
teriaty rura papierowa zwi-
jana wg PN-65/
) K E-29053, dla pochodni
orpus niebieskiej papier na-
tronowy BD-Zw-1-80 —
125 wg BN-66/7326-01
3 Koncowka
ttoczywo Fn+D wg
PN-70/C-89270
4 Nakretka
Zapalnik zapalnik uderzeniowy
5 uderzeniowy ZU 1wg ZN-67/
MPCh/OE-746
6 War.stwa glinka kaolinowa
ogniotrwata
7 Masa
zapalajgca wg receptury produ-
Masa centa
8 zasadnicza

3 Zgodno$¢ z przepisami PRS Norma zgodna z prze-
pisami Polskiego Rejestru Statkéw Uzgodniono dnia 15

grudnia 1971 r



przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej

BN-72/3765-S0 Okretowy sprzet ratunkowy. Pochodnia morska. Wymagania i ba-
dania
0547
Dotychczasowy numer, tytut i grupa katalogowa normy zmienia sie nastepujgco
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