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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są 
wymagania i badania dotyczące pochodni mor­
skich, stosowanych w żegludze wodnej

1 2 Zakies stosowania przedmiotu normy —
wg tabl 1

T ablica 1

Przedm iot norm y Zastosowanie W yposażenie

Pochodnie czer­
w one 60-sel un- 
dowe

w zyw anie pomo­
cy w akcji ra ­
tunkow ej

statków , łodzi 
i tra tw  ra tunko ­
wych

Pochodnie białe
20-sekundowe,
błyskowe

zwrócenie na 
siebie uw agi statków

Pochodnie białe 
60-sekundowe

w zyw anie pilota, 
oświetlenie

statków

Pochodnie n ie ­
bieskie 60-se- 
kundow e

wzywanie
pilota statków

przerw lub okres pomiędzy pierwszym i ostatnim 
błyskiem pochodni błyskowej

1 4 Normy związane

PN-65/C-81553 Emalie nitrocelulozowe ogolnego 
stosowania

PN-67/81601 Lakiery olejne schnące na powietrzu

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe Benzyna do 
lakierów

PN-S3/C-97510 Terpentyna

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach tran­
sportowych Znaki i znakowanie Wymagania 
podstawowe

BN-69/0885-03 Aluminium Proszek płatkowy po­
lerowany

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Rodzaje Rozroznia się cztery rodzaje po­
chodni morskich różniących się barwą płomienia 
łub czasem palenia się

— czerwone,

— białe 20-sekundowe, błyskowe,

1 3 Określenia

13 1 Czas rozpalania pochodni — okres od 
chwili uruchomienia (zerwania) zapalnika do po­
czątku ciągłego płomienia lub pierwszego błysku 
pochodni błyskowej

' i

13 2 Czas palenia się pochodni — okres, w cią­
gu ktorego płomień pochodni jest widoczny bez

i) Symbol wg SWW 1333-663 *

U.
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— białe 60-sekundowe,

— niebieskie

2 2 Przykład oznaczenia

a) pSehodm morskiej czerwonej 

POCHODNIA MORSKA CZERWONA BN-72/3765-30

b) pochoctói morskiej białej 20-sekundowej, 
' błyskowej

' POCHODNIA MORSKA BIAŁA 20 s BN-72/3765-30 

' t

V

\  '

B iuro Projektow o-Technologiczne M orskich Stoczni Rem ontowych 
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m a obow iązująca w zakresie produkcji od dn ia 1 października 1972 r  (Dz Norm  i M iar n r  1/1972 poz 1)
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3 WYMAGANIA

■n
Si

3 1 Wymiary główne w mm

3 2 Wykonanie i wykon-  ̂3̂
czeme Uchwyt toczony Dla 
pochodni białej 20-sekundo- 
wej błyskowej zaleca się u- 
chwyt o przekroju kwadra­
towym Połączenie korpusu 
z uchwytem przez sklejenie 
klejem wodoodpornym Kor­
pus pochodni należy pokryć 
lakierem olejnym schnącym 
na powietrzu rodzaju III lub 
IV wg PN-67/C-81601 z do­
datkiem proszku płatkowego 
aluminium wg BN-69/0885-03 
rozprowadzonego w terpen­
tynie wg PN-63/C-97510 lub 
benzynie do lakierów wg 
PN-66/C-96023 Lakier powi­
nien byc rozprowadzony row- 13765-so]
nomiernie, bez pęcherzyków i odprysków Uchwyt 
wygładzony i pokryty lakierem o barwie czarnej

\.
TT
i 3 o±z

3 3 Masa pochodni — me większa mz 0,25 kg

3 4 Światłość płomienia pochodni — me mniej­
sza mz

a) 10000 cd — pochodni czerwonej i białej 
20-sekundowej, błyskowej,

b) 600 cd — pochodni białej 60-sekundowej,
c) 100 cd — pochodni niebieskiej

3 5 Barwa światła

a) biała — pochodni białej 60-sekundowej 
i błyskowej 20-sekundowej,

b) czerwona — pochodni czerwonej,
c) niebieska — pochodni niebieskiej

3 6 Wodoszczelność Pochodnia po uprzednim 
zanurzeniu w wodzie powinna działać niezawod­
nie zachowując wymagany czas rozpalania i czas 
palenia się

3 11 Cechowanie Na pochodni powinny byc 
umieszczone w sposob zapewniający tiwałosć 
i czytelność co najmniej następujące dane

a) znak lub nazwa producenta,
b) oznaczenie wg 2 2,
c) numer partu,
d) data produkcji,
e) termin okresu gwarancyjnego,
f) instrukcja użycia pochodni,
g) znak instytucji nadzorującej

Ponadto na korpusie w pobliżu nakrętki należy 
umiescic opaskę o szerokości 10 — 15 mm o bar­
wie światła pochodni Opaska pochodni białej 
20-sekundowej błyskowej powinna składać się 
z naprzemianległych poi czarno-białych o szero­
kości 5 — 8 mm Opaska powinna byc wykonana 
przez malowanie lub naklejenie oraz zabezpie­
czona w sposob zapewniający trwałość Termin 
okresu gwarancyjnego powinien byc widoczny 
przez opakowanie z folii

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Każda pochodnia powinna byc 
opakowana w przezroczystą folię z tworzywa 
sztucznego w sposob zapewniający wodoszczel­
ność W taki sposob zabezpieczone pochodnie po­
winny byc pakowane do metalowych puszek za­
wierających po 6 pochodni jednego rodzaju Pusz­
ki wzdłuz styku wieczka i korpusu należy okleić 
taśmą klejącą wodoodporną Puszki powinny byc 
pomalowane emalią nitrocelulozową wg PN-65/ 
C-81553 o barwie korespondującej z barwą świa­
tła pochodni znajdujących się w puszce Puszki 
należy pakować do skrzynek drewnianych Luźne 
przestrzenie pomiędzy ściankami puszek i skrzyn­
ki należy wypełniać materiałem zabezpieczającym 
przed przemieszczaniem się puszek Na puszce 
oraz wewnątrz i na zewnątrz skrzynki należy 
umiescic co najmniej dane wg 3 11 a) — e) oraz 
masę brutto skrzynki i znak ostrzegawczy wg 
PN-67/0-79252, rys 1 i 13

3 7 Czas rozpalania pochodni powinien mieścić 
się w granicach od 3 do 6 s

3 8 Czas palenia się pochodni me krótszy mz

a) 60 s dla pochodni białej 60-sekundowej, czer­
wonej i niebieskiej,

b) 20 s dla pochodni białej 20-sekundowej, 
błyskowej

3 9 Niezawodność działania Pochodma powin­
na działać w każdych warunkach atmosferycz­
nych w zakresie temperatur od —30 do 66°C

3 10 Okres gwarancyjny — nie krótszy mz 3 
lata

4 2 Przechowywanie

a) Na lądzie pochodme należy przechowywać 
w opakowaniach fabrycznych, w pomieszczeniach 
magazynowych, w temperaturze 20 ± 10°C i wil­
gotności względnej do 90%,

b) Na statkach pochodnie należy przechowy­
wać w sposob określony przepisami i uwarunko­
wany eksploatacją statku

4 3 Transport Pochodnie należy transportować 
w skrzynkach drewnianych wg 4 1 krytymi środ­
kami transportowymi zgodnie z obowiązującymi 
przepisami transportowania materiałów pirotech­
nicznych
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5 BADANIA

5 1 Program badań

5 11 Podział na grupy i rodzaje badań — wg
tabl 2

nologicznych lub innych, które mogą mieć wpływ 
na jakość wyrobu,

c) badan rozjemczych,

d) okresowo, co dwa lata

Tablica 2

Lp
G rupa
badan Rodzaje badań

B adania
W ym agania

wg

Opis
badań

wgpełne niepełne

1 Oględziny X X 3 2, 3 10, 5 4 1

1 3 11 i 41
2 Spraw dzenie w ym iarów X ,X 3 1 5 4 2

3 Spraw dzenie m asy X X 33 5 4 3

4 Spraw dzenie światłości X X 34 5 4 4

5 A Spraw dzenie barw y płom ienia X X 35 5 4 4

6 Spraw dzenie wodoszczelności X X 36 5 4 5

7 Spraw dzenie czasu rozpalania X X 37 5 4:6

8
3 Spraw dzenie czasu palenia X X 38 5 4 6

9 Spraw dzenie niezawodności X — 39 5 4 7

Znakiem  X oznaczono badania, k tóre należy przeprow adzać 
Znakiem  — oznaczono badanie, którego m e przeprow adza się

5 12  Badania pełne należy przeprowadzać 
w wymienionych przypadkach

a) uruchomienia lub wznowienia produkcji,

b ) wprowadzenia zmian materiałowych, tech-

5 13 Badania niepełne należy przeprowadzać 
przy odbiorze każdej wyprodukowanej partu po­
chodni

5 2 Wielkość partu, liczność próbek oraz do­
puszczalna liczba sztuk niedobrych — wg tabl 3
Próbki należy pobrać metodą losową

Tablica 3

Liczność
partii

Liczność 
próbki 

w  posz­
czegól­

nym  sto ­
pn iu

Łączna liczba 
badanych 
pochodni

/

1 grupa badan 2 grupa badań 3 grupa badań

licznosc
próbki

dopusz­
czalna 
liczba 
sztuk 

niedo­
brych 

w  próbce

dyskw a­
lifiku ją ­
ca liczba 

sztuk 
niedo­
brych 

w próbce

licz-
nosc

prób ­
ki

sztuk

dopusz­
czalna 
liczba 
sztuk 

niedo­
brych 

w próbce

dyskw a­
lifiku ją ­
ca liczba 

sztuk 
niedo­
brych 

w próbce

licz-
nosć

prób ­
ki

sztuk

dopusz­
czalna 
liczba 
sztuk 

niedo­
brych 

w  próbce

dyskw a­
lifiku ją­
ca licz­

ba sztuk 
niedo­
brych 

w próbce

sztuk

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

60—160 6

1 stopień 6 6 0 3 2 0 1 4 0 2

2 stopień 12 12 2 3 4 0 1 8 1 2

161—400 10

1 stopień 10
U

10 1 3 2 0 1 8 0 3

2 stopień 20 20 2 3 4 0 1 16 2 3
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5 3 Kolejność badań Do badan wg 1 grupy 
należy uzyc wszystkie pobrane sztuki, po czym — 
w przypadku oceny pozytywnej — wszystkie 
przebadane sztuki (łącznie z dopuszczalną liczbą 
sztuk wadliwych) należy rozdzielić wg liczby 
wskazanej w tabl 3 kol 7 i 10 dla badan 1 stop­
nia i przeprowadzić badania wg 2 i 3 grupy ba­
dan W przypadku konieczności podjęcia badan 2 
stopnia chociażby dla jednej grupy badan, należy 
przeprowadzić pełny cykl badan 2 stopnia dla 
wszystkich grup

5 4 Opis badań

5 4 1 Oględziny polegają na sprawdzeniu zgod­
ności z wymaganiami mniejszej normy dotyczą­
cymi wykonania i wykończenia, cechowania i oz­
naczenia wymaganego terminu gwarancji oraz 
opakowania W badaniu tym należy sprawdzić 
te cechy, które są dostrzegalne nieuzbrojonym 
okiem Opakowanie z folii po sprawdzeniu wi­
doczności terminu gwarancyjnego powinno byc 
usunięte przed dalszymi oględzinami

5 4 2 Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 
za pomocą warsztatowych przyrządów pomiaro­
wych lub sprawdzianów mierzących z dokładno­
ścią do 1 mm

5 4 3 Sprawdzenie masy pochodni należy wy­
konać przez ważenie na wadze z dokładnością do 
0,01 kg

5 4 4 Sprawdzenie światłości i barwy płomie­
nia Sprawdzenie światłości należy przeprowadzić 
w komorze spalań za pomocą luksomierza Przed 
przystąpieniem do badan należy sprawdzić dzia­
łanie luksomierza, po czym należy umiescic go 
w odległości nie mniejszej mz 2 m od badanej 
pochodni Następnie po uruchomieniu pochodni 
należy wykonać 5 — 10 pomiarów światłości 
w odstępach 3 — 5 s i obhczyc średnią arytme­
tyczną wartość natężenia światła Przy badaniu 
pochodni błyskowej należy zmierzyć natężenie 
światła błysków Światłość płomienia (błysków) 
I należy obhczyc w kandelach wg wzoru

I =  E R2
w którym

E — średnie natężenie światła, lx,
R — odległość palących się pochodni od lu­

ksomierza, m
Barwa światła palącej się pochodni powinna byc 

oceniona nieuzbrojonym okiem

5 4 5 Sprawdzenie wodoszczelności Pochodnie 
w opakowaniu z folu należy zanurzyć w wodę 
na głębokość 10 — 15 cm na 5 min, a następ­
nie — po usunięciu opakowania — na 1 mm

Dla tak przygotowanych pochodni należy spraw­
dzić czas rozpalania i czas palenia się W przy­
padku badan pełnych, przed sprawdzeniem czasu 
rozpalania i czasu palenia się, należy przeprowa­
dzić badanie niezawodności działania

5 4 6 Sprawdzenie czasu rozpalania i czasu pa­
lenia się pochodni należy przeprowadzić za po­
mocą sekundomierza na zgodność z 1 3 oraz 3 7 
i 3 8

5 4 7 Sprawdzenie niezawodności działania na­
leży przeprowadzić w następujący sposob poło­
wę przeznaczonej do zbadania liczby pochodni 
należy umiescic w otwartym naczyniu Dewara 
w komorze chłodniczej w tem peraturze—30 ±2°C 
na 4 godz, pozostałe pochodnie na taki sam okres 
czasu w podobny sposob w suszarce w tempera­
turze 66 ±2°C Po badaniu wodoszczelności prób­
ki powinny byc zewnętrznie osuszone Naczynia 
Dewara należy wyłożyć wewnątrz miękkim ma­
teriałem zabezpieczającym jego ścianki przed 
stłuczeniem w czasie transportu Przed wyję­
ciem z termostatu (komory chłodniczej lub su­
szarki) naczynia Dewara należy zamknąć Po ot­
warciu naczyn na poligonie temperatura wewnątrz 
naczyn me powinna byc wyzsza mz —26°C w przy­
padku próbek oziębionych, a mzsza mz 62°C 
w przypadku próbek ogrzewanych Natychmiast 
po wyjęciu próbek z naczyn należy zainicjować 
ich działanie i sprawdzić czas rozpalania i czas 
palenia się

Opisany sposob przygotowania próbek można 
zastąpić klimatyzowaniem próbek w naturalnych 
warunkach na poligonie lub statku, przy tempe­
raturach otoczenia zbliżonych do —30°C albo 
66°C

5 5 Ocena wyników badań

5 5 1 Partia zgodna z normą Partię pochodni 
należy uznać za zgodna z wymaganiami normy, 
jeżeli liczba sztuk niedobrych w badanej próbce 
nie przekracza dopuszczalnej liczby sztuk nie­
dobrych przewidzianej w tabl 3

5 5 2 Partia niezgodna z normą Partię po­
chodni należy uznać za niezgodną z wymagania­
mi normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych w bada­
nej próbce jest równa lub większa od dyskwalifi­
kującej liczby pochodni przewidzianej w tabl 3

5 6 Zaświadczenie producenta o wynikach ba­
dań Na każdą ocenioną pozytywnie partię po­
chodni producent powinien wystawie świadectwo 
stwierdzające zgodność partu z wymaganiami ni­
niejszej normy
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6 POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY

Pochodnie uznane za niezgodne z wymagania­

mi normy producent może poprawie i przedsta­
wić do powtórnych badan Badania powtórne są 
ostateczne

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-72/3765-30

1 Isto tne zm iany w  stosunku do BN-68/3765-30

a) dostosowano nazw ę i oznaczenie pochodni do SWW,
b) opracowano now e plany badan ,
c) sprecyzowano sposób badania niezawodności dzia­

łan ia ,
d) umieszczono dane o budow ie i m ateriałach w  In ­

form acjach dodatkowych

2 Budow a pochodni, wyszczególnienie części i m a­
teriały

Nr części 
lub zespołu 
na rysunku

Nazwa części 
lub zespołu M ateriał

1 U chw yt tarc ica bk wg PN-59/ 
D-96002

2 K orpus

ru ra  papierow a zw i­
ja n a  wg PN-65/ 
E-29053, dla pochodni 
niebieskiej pap ier na- 
tronow y BD-Zw-1-80 — 
125 wg BN-66/7326-01

3 Koncowka
tłoczywo F n + D  wg 
PN-70/C-89270

4 N akrętka

5
Z apalnik
uderzeniow y

zapalnik  uderzeniow y 
ZU 1 w g ZN-67/ 
MPCh/OE-746

6 W arstw a
ogniotrw ała

glinka kaolinow a

7 M asa
zapalająca wg recep tury  produ ­

centa
8

M asa
zasadnicza

3 Zgodność z przepisam i PRS Norm a zgodna z prze­
pisam i Polskiego R ejestru  S tatków  Uzgodniono dnia 15 
grudnia 1971 r
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