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TRANSPORTU
WODNEGO Rybacki sprzęł pomocniczy

1 URZĄDZENIA 
PŁYWAJĄCE N o ż e  do obróbki ręczne i ryb

G ru p a  k a ta lo g o w a  V  4 7

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są noże 

przeznaczone do obróbki ręcznej ryb.

2. Normy związane

PN/A-63033 Narzędzia rzeźnlczo-masarskie. Nóż do 

łbów

PN-70/C-89270 Tworzywa sztuczne. Tłoczywa termo­

utwardzalne

PN-57/H-04355 Próba twardości metali sposobem Roo- 

kwella

PN-66/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej 

jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-61/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej 

jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-66/H-86020 Stal odporna na korozję (nierdzewna 

i kwasoodpoma)

PN-60/M-02102 Tolerancje 1 pasowania wałków i o- 

tworów. Budowa układu tolerancji 1 pasowari wał­

ków i otworów o wymiarach do 500 mm 

FN-68/M-77950 Noże kuchenne, rzeźnicze i masars­

kie. Ogólne wymagania 1 badania 

PN-67/M-80026 Druty okrągłe ze stall niskowęglo- 

wej ogólnego przeznaczenia 

BN-68/7195-01 Drewno w narzędziach i pomocach 

rzemieślniczych. Wymagania podstawowe i bada­

nia

3. Typy. W zależności od przeznaczenia rozróżnia 

się Bześó typów nożys

- do krojenia ryb - wg rys. 1,

- do oprawiania ryb - wg rye. 2,

- do filetowania ryb - wg rys. 3,

- do czyszczenia z kręgosłupów ryb i odgardlanis 

- wg rys. 4,

- do odgardlanis. śledzi - wg rys. 5,

- do odgardlania i czyszczenia ryb - wg rys. 6.

4. Odmiany. W zależności od materiału użytego do 
wykonania brzeszczotu rozróżnia się dwie odmiany 

nożys

- ze stali węglowej - W,

- ze stall nierdzewnej - N.

5. Gatunki. W zależności od dokładności wykona­

nia, rozróżnia się dwa gatunki nożyc

- pierwszy - nie wyróżniony w oznaczeniu,

- drugi - II.

6. Przykład oznaczenia noża do odgardlania śle­

dzi z brzeszczotem odmiany N, gatunku II
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7. Główne wymiary w mm - wg rys, 1, 2, 3, 4, 5.

8. Materiał. Brzeszczot (ostrze) - dla odmiany N 

stal 3H13 wg PN-66/H-86020, dla odmiany W stal 55 

wg PN-66/H-84019.

Trzonek - drewno Bkll wg BN-68/7195-01, lub llg- 

nofol równoległowłóknisty, polofon, styropol, lub 

inne tworzywa o własnościach wg PN-70/C-89270.

Nity - drut Ns wg FN-67/M-80026.

Podkładki pod nity - stal St3 wg PN-61/H-84020.

9. ffykonanle. Brzeszczot kuty lub wycinany z bla­

chy, hartowany i odpuszozany do twardości HRC 52*54 

wg PN-57/H-04355, szlifowany.

Odchyłki wymiarów należy przyjąć w 16 klasie do­

kładności wg PN-60/M-02102.

Trzonek obrobiony i wygładzony łąozony z brzesz­

czotem wg FN-68/M-77950.

10. Cechowanie. Na nożu, w miejscu oznaczonym na 

rysunku, należy umieścić w sposób trwały następu­

jące znaki

a) wytwórni,

b) nierdzewne (dla odmiany N),

c) gatunku (tylko dla gatunku II),

d) BN.

11. Wykończenie. Brzeszczot polerowany do gład­

kości V 9. Trzonek 1 nity po zeszllfowaniu powin­

ny tworzyć równą powierzchnię. Trzonek po montażu 

należy nasycić olejem jadalnym.

12. Pozostałe wymagania 1 badania techniczne- wg 

PN-68/M-77950.
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