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NORMA BRANZOWA BN—64
SRODKI 3743-28
TRANSPORTU WODNEGO _ _ - _
Uzbrojenie rybackich narzedzi potowowych
I URZADZENIA
PLYWAJACE PEYWAK KULISTY STALOWY

Grupa katalogowa V47

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ptywak kulisty stalowy, stosowany do
uzbrojenia rybackich narzedzi potowowych, na jednostkach potawiajgcych do gtebokosci

200 m.

1.2. Oznaczenie

PLYWAK STALOWY BN-64/3743-28

1.3. Cechowanie. Na ptywaku, w miejscu oznaczonym na rysunku, nalezy umiesci¢ w

spos6b trwaty co najmniej nastepujace dane:
a) znak wytworni,
b) znak ,,BN".

1.4. Normy zwigzane
FN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykdej jakosci ogolnego przeznaczen
tunki
PN-57/H-92121 Blacha cienka stalowa do td#oczenia. Warunki techniczne

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymiary w mm podano na rysunku.
Ciezar ptywaka 2,40 kG.

2.2. Wytrzymatos¢ na cisnienie. Phywak
powinien wytrzyma¢ cisnienie hydrostatycz-
ne nie mniejsze niz 60 kG/cm2 w ciagu 1 mi-
nuty -

2.3. Materiat. Ucho - stal St3S wg
PN-61/H-84020. Czasza - blacha - IlIl G - 2
wg PN-57/H-92121.

2.4. Wykonanie. TH4oczony a1 spawany.
Ucho giete.

2.3. Wykonczenie. Szwy a1 krawedzie wy-
gtadzone. Powierzchnia ptywaka powinna byc
czysta, bez wgniecen, pecherzy, zadziorow,
tusek, peknie¢, grubych rys, plam korozyj-

=nych, ktorych wielko$¢ moze mie¢ wptyw na
_-Wytrzyma+oéé ptywaka. Po badaniach tech-
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nicznych cato$¢ pokryta powkokg antykoro-

2 2yjng

S

% / \ Biuro Projektow Budownictwa Morskiego

E Ustanowiona przez Dyrektora BPBM  dnia 1 lutego 1964 r.
9 (Mon. Pol. nr 24/1964poz 109)

% Obowigzuje od dnia 1 lipca 1964 r. w zakresie produkcji
pzd

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

ia. Ga-

Cena zt 120



2 BN-64/3743-28

5. BADANIA TECHNICZNE

3.1. Rodzaje badan. W celu stwierdzenia zgodnosci ptywakow z wymaganiami niniej-
szej normy nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiarow,

Cc) sprawdzenie ciezaru,

d) sprawdzenie wytrzymatosci na cisnienie.

3.2. _Przeprowadzenie badan. Badania wg 3.1 d) przeprowadza sie na wszystkich sztu-
kach partu przedstawionej do odbioru. Badania wg 3.1 a), b) i c) przeprowadza sie
na proébkach.

3.3. Pobieranie probek. Z partii wyrobéw o liczno,sci podanej w tablicy w kolum-
nie 1 nalezy pobra¢ na Slepo probke o licznosci podanej w kolumnie 2.

Licznosc probki do préb Dopuszczalna liczba sztuk

Dicznose partii wg 3.1 a), b), ¢) niedobrych w proébce
1 2 3
do 1000 10 2
1001 T 2500 15 3
2501 - 6300 25 5
6301 - 16000 40 7

3.4, Opis badan

3.4.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie nieuzbrojonym okiem, na zgodnos¢ z
1.3, 2.4 i1 2.5,

3.4.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w 2.1 przeprowa-
dza sie za pomocg 0Ogolnie stosowanych warsztatowych przyrzadéw pomiarowych lub sza-
blonow.

3.4.3. Sprawdzenie ciezaru na zgodnos¢ z wielkoscig podang w 2.1 przeprowadza
sie przez zwazenie ptywakéw z dokdadnoscig do 0,05 kG. 7 #

3.4.4. Sprawdzenie wytrzymatosci na cisnienie na zgodnos¢ z 2.2 polega na podda-
niu ptywakédw cisnieniu hydrostatycznemu zewnetrznemu lub wewnetrznemu réwnemu 60 kC/cm
w ciggu 1 minuty. P4ywaki nie powinny wykaza¢ zadnych przeciekéw wody. W przypadku
poddania ptywaka cis$nieniu wewnetrznemu, otwor do ba<Jan nalezy wierci¢ w przeciwleg-
+ej stronie czaszy ptywaka w stosunku do ucha. Po prébie otwor wykonany do badan na-
lezy zabezpieczy¢ przez wkrecenie korka o dfugosci co najmniej réwnej grubosci sciapy
czaszy. Krawedzie korka nalezy zaspawac.

3.5. Ocena wynikoéw badan

3.5.1. Pdywak dobry jest to ptywak, ktéry przejdzie przez wszystkie badania wy-
mienione w 3.1 z wynikiem dodatnim. P#ywaki niedobre powinny by¢ wysortowane z partii

i oznaczone w sposob uniemozliwiajacy pomydke.

3.5.2. Partia zgodna z wymaganiami normy. Badang partie nalezy uzna¢ za zgodng z
wymaganiami normy, jezeli po usunieciu z niej ptywakéw niedobrych w wyniku badan wg
3.1 d) w probce pobranej z tej samej partii wg 3.3 liczba ptywakoéw niedobrych w wy-
niku badan 3.1 a), b), ¢) nie przekroczy dopuszczalnej liczby podanej w tablicy.

3.5.3. Zaswiadczenie. Do kazdej partii powinno byc dotgczone zaswiadczenie za-
wierajace
a) nazwe i adres wytworni,
b) 1los¢ 1 oznaczenie ptywakow,
C) orzeczenie przeprowadzajacego badania o zgodnosci z wymaganiami normy,
d) date przeprowadzenia badan,
€) podpis przeprowadzajgcego badania.
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