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Niniejsza norma branzowa jest ttumaczeniem normy RWPG CT C3B 4693-84 "MexaHH3MH HKopHbie ¢ 3JteKTpHHecKM
h rn/jpaBjiHwecKHM npHBOfIOM Ann cyjtoB BHyTpeHHero ruiaBaHHflI” wraz z zalacznikiem informacyjnym

W przypadkach spornych rozstrzygajacy jest tekst rosyjski
krajowe uzupetnienie tresci normy RWPG

Przedmowa zalgcznik oraz Informacje dodatkowe stanowiag

NORMA RWPG CT C3B 4693-84

Niniejsza norma RWPG dotyczy maszyn kotwicznych z kotami tafcuchowymi dla tafcuchow kotwicznych
z rozporkami, majacych naped elektryczny lub hydrauliczny (wciggarki i kabestany) i me majgcych indywidual-
nego napedu (przystawki kotwiczne), zaopatrzone w miejscowe lub miejscowe i zdalne sterowanie, stosowane na

statkach $rodlagdowych

1 TYPY | GLOWNE WYMIARY

1 1 Ustala sie | — VII typdw maszyn kotwicznych
podanych w tabl 1 Wociggarki i przystawki kotwiczne
powinny byc w lewym (L) lub prawym (P) wykonaniu
Maszyny kotwiczne wg powyzszych typéw wykonuje sie
w 1 —9 wielkosciach Wielko$¢ mechanizmu okresla sie
najwiekszym kalibrem taricucha odpowiedniej kategorii
wytrzymatosci, dla ktorego jest przewidziany mecha-
nizm

1
winny odpowiada¢ danym wg tabl 2 Wartosci jed-
nostkowych uciggow Ai i Ai powinny byc przyjmowane

Q

w zaleznosci od wytrzymatosci tancucha kotwicznego
i odpowiada¢ danym wg tabl 3

1
no zawiera¢ typ i wykonanie maszyny kotwicznej, kali-
ber i oznaczenie wytrzymatosci (typ) tancucha kotwicz-
nego, oznaczenie niniejszej normy branzowejl Przy-
ktad umownego oznaczenia wciggarki typu I, w lewym
wykonaniu dla taincucha typu 1 o kalibrze 26 mm

WCIAGARKA | L 26/1 BN 87/3782 3521

2 Zasadnicze parametry maszyn kotwicznych po-

1 W oryginale normy RWPG
2L W oryginale CT C3B 4693-84

Zgloszona przez Centrum Badawczo-Projektowe Zeglugi Srédlagdowej NAVICENTRUM we Wroctawiu
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 27 sierpnia 1987 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1988 r

(Dz Norm i Miar nr

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ALFA 1988

Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 100 Nakt 1000 + 40Zam 2678/87

12/1987 poz 31)

Cena zt 48 00

3 Umowne oznaczenie maszyny kotwicznej powin-



Typ

Vi

Vil

Nazwa maszyny kotwicznej

Weciggarka z jednym kotem fancuchowym

Weciggarka z jednym kotem tancuchowym
i bebnem linowym

Przystawka kotwiczna z jednym kotem tancu-
chowym

Weciggarka z dwoma kotami tafAcuchowymi
i bebnem linowym
\

Weciggarka z dwoma symetrycznie usytuowany
mi kotami fancuchowymi

Weciggarka z dwoma symetrycznie usytuowany-
mi kotami tancuchowymi i bebnem linowym

Kabestan kotwiczno-cumowniczy

BN-87/3782-35

Tablica 1

Umowne przedstawienie graficzne

TMtijrh
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Tablica 2
Wiel-  Najwiekszy kaliber  Ucigg w tan Predko$¢ wybiera- Ucigg znamio Predkosé¢ Srednica obli-  Diugosé obwo
koS¢  4nm fancucha kot cuchu na kolelan nia taficucha kot- nowy nagtowicy wybierania liny czeniowej liny du obhgzemo-
maszy-  wicznego z rozpor-  cuchowym kN wicznego cumowniczej cumowniczej  stalowej mm wej liny cu
ny kami kategorii me mniej mz m/s lub na bebnie m/s me wiecej me wiecej mz mowmczej mm
(typu) linowym kN mz nie wiecej mz
. . me mniej mz .
1 2 znamio-  przy  znamio- mala me znamio- matall ro synte-
nowy matej nowa wiecej nowa §lin  tycznej
pred  memniej mzl nej
kosci mz
1 n — 2 10 70
2 14 125 4 85 60
3 175 16 6 us 100
4 2 19 10 16 125
5 26 2 Aid2 Ad2 013 012 125 030 05 80
6 28 26 15 180 175
7 A - 28 20 190 90
8 40 A 30 220 200 100
9 4 38 30 230 15

1 Dla mechanizméw ze zmiang predkosci tancucha i liny cumowniczej

Tablica 3
Typ taincucha Jednostkowy uciag w tancuchu
kotwicznego kN/mm2
z rozporkami :
i Ai A2
i 0021 0016
2 0024 0018

2 WARUNKI TECHNICZNE

26 Maszyny kotwiczne majgce gtowice lub bebny
dla lin powinny zapewnia¢ wybieranie lin, ktérych wy-
miary podano w tabl 2

27 Dopuszcza sie wyposazenie maszyn kotwicznych
w urzadzenie dla kontroli i zdalnego sterowania dtu-
gosci wypuszczonego tancucha kotwicznego, jak

— wskaznik dtugosci wydanego taicucha z odlegtos-
ciowym wskaznikiem dla zainstalowania w sterowce,

— urzgdzenie dla zdalnego sterowania pracg hamul-
cow ze sterowki

2 1 Maszyny kotwiczne powinny byc produkowane 28 Maszyny kotwiczne powinny zapewniaC prace

z wyposazeniem elektrycznym pradu zmiennego o na-
pieciu 380 i 220 V czestotliwosci 50 Hz i z wyposa-
zeniem elektrycznym pradu statego o napieciu 220 V

z fancuchami kotwicznymi w nastepujgcych warunkach
eksploatacyjnych
1) wybieranie fafncucha kotwicznego z predkoscia,

2 2 Stopien zabezpieczenia wyposazenia elektryczZnNamionowa, przy znamionowym uciaggu na kole faficu-

nego wg PN-79/E-081061* powinien byc me mniejszy
mz

IP55 dla wyposazenia elektrycznego instalowanego
na otwartym pokiadzie

IP44 dla wyposazenia elektrycznego instalowanego
w pomieszczeniach

2 3 Maszyny kotwiczne powinny byc wykonane

z wyposazeniem hydraulicznym na cisnienie nominalne
10, 16, 25 MPa

Dopuszcza sie zastosowanie wyposazenia hydraulicz-
nego obliczonego na cisnienie 32 MPa

24 Maszyny kotwiczne o znamionowym uciggu do
16,5 kN moga byc wyposazone w rezerwowy naped
reczny

25 Maszyny kotwiczne powinny zapewnia¢ prace
z kotwicami przewidzianymi dla tancuchéw kotwicz-
nych danego kalibru i kategorii wytrzymatosci wg
BN-85/3752-092*

1 W oryginale CT C3B 778-77
2L W oryginale CT C3B 713-83

chowym w czasie co najmniej 20 min,

2) wybieranie tafcucha kotwicznego przy uciggu na
kole tanicuchowym me mniejszym mz 1,5 znamionowe-
go w czasie 2 min, przy czym predko$¢ wybierania tan-
cucha me jest reglamentowana,

3) wybieranie fafncucha kotwicznego z matg predkos-
cig przy uciggu podanym w tabl 2 w czasie me mniej-
szym mz 3 min

29 Maszyny kotwiczne majace gtowice lub bebny
linowe powinny zapewnie wybieranie liny cumowniczej
z predko$ciag znamionowg przy znamionowym uciggu
w czasie me mniejszym mz 30 mm

2 10 Charakterystyki silnikow napedowych maszyn
kotwicznych

2101 Silnik elektryczny napedzajagcy maszyne
kotwiczng powinien rozwija¢, opierajac sie na podsta-
wowej charakterystyce, wykorzystywanej w znamiono-
wych warunkach pracy mechanizmu, moment rozru-
chowy wywotujacy w tafncuchu kotwicznym na kole tan-
cuchowym uciag réwny co najmniej dwukrotnemu zna-
mionowemu i me wiekszy od 0,6 wartosci prébnego
obciazenia tancucha
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2102 Silnik elektryczny dla napedu maszyny
kotwicznej powinien dopuszcza¢ na podstawie charak-
terystyki, wykorzystywanej w normalnych warunkach
pracy, przecigzenie na kole tancuchowym w ciggu 2 min
odpowiadajgce 1,5-krotnej wartosci uciggu znamiono-
wego, bezposrednio po pracy 5-minutowej przy uciggu
zZnamionowym

2 10 3 Silnik elektryczny maszyny kotwicznej powi-
nien dopuszcza¢ postoj pod pragdem w czasie nie mniej-
szym niz 30 s po pracy w znamionowych warunkach
mechanizmu (wg 28 poz 1) Po postoju pod pradem,
podwyzszenie temperatury izolacji uzwojed me powin-
no przekracza¢ dopuszczalnych granicznych wartosci
dla danej klasy izolacji Moment postojowy silnika
pradu statego powinien wywolywa¢ w tancuchu
kotwicznym na kole taricuchowym uciag nie mniejszy
od 15 znamionowego

2 104 Jesli maksymalny moment silnika elektrycz-
nego wywotuje w tancuchu kotwicznym na kole tancu-
chowym uciag przewyzszajacy wartos¢ podang w2 10 1,
powinno byc przewidziane urzadzenie zabezpieczajace,
wykluczajagce mozliwos¢ powstawania nadmiernych
momentow -

2 105 Silnik hydrauliczny napedzajagcy maszyne
kotwiczng powinien rozwija¢é moment obrotowy, wy-
wotlujacy w taincuchu na kole taricuchowym ucigg nie
mniejszy mz dwukrotna warto$¢ uciggu znamionowego
i nie wiekszy niz 0,6 wartosci prébnego obcigzenia tan-
cucha kotwicznego Naped hydrauliczny maszyny ko-
twicznej powinien zapewnia¢ mozliwos¢ postoju silnika
hydraulicznego pod cisnieniem odpowiadajgcym takie-
mu uciggowi na kole taficuchowym w czasie me mniej-
szym niz 30 s, przy przepltywie ptynu roboczego przez
zawor zabezpieczajgcy

2 106 Silnik napedowy (elektryczny i hydrauliczny)
maszyny kotwicznej powinien zapewnia¢ wydawanie
taincucha kotwicznego przy uciggu w tancuchu réwnym
0,6 uciggu znamionowego, w ciggu 10 min

2 107 Silnik napedowy wciggarki, wykorzystywany
jako naped przystawki kotwicznej, powinien zabezpie-
cza¢ spetnienie wymagan wg 2101 —2 106

2 11 Maszyna kotwiczna powinna byc wyposazona
w automatyczny, normalnie zamkniety hamulec (z urza-
dzeniem do odhamowywania), ktory dziata, gdy reko-
jes¢ sterownicza znajduje sie w potozeniu ,,STOP" lub
przy przerwaniu doptywu energii do silnika napedowe-
go Hamulec powinien utrzymaé bez poslizgu kota tan-
cuchowe, pofaczone z napedem przy dziataniu w tan-
cuchu kotwicznym sity réwnej co najmniej 1,3 uciggu
Znamionowego

2 12 Kazde koto fancuchowe maszyny kotwicznej
powinno by¢ odtgczane od napedu i powinno mie¢
sterowany hamulec, utrzymujacy bez poslizgu odtaczo-
ne od napedu koto tafncuchowe, przy sile statycznej
w taincuchu kotwicznym rownej 0,20 obcigzenia zrywa-
jacego zastosowanego tancucha kotwicznego, dla ma-
szyn kotwicznych pracujgcych ze stoperami przewidzia-
nymi do utrzymania statku na kotwicy lub 0,80 obcia-
zenia-zrywajgcego tancucha dla maszyn kotwicznych
przeznaczonych do bezposredniego utrzymania statku

Sifa na rekojesci recznego napedu hamulca przy tym me
powinna przekracza¢ 0,75 kN Kota taficuchowe odia-
czane od napedu sposobem mechanicznym powinny
mie¢ rowmez reczny naped do odtgczania Kota tancu-
chowe powinny mie¢ co najmniej pie¢ gniazd Kat opa-
sania kota tanicuchowego fancuchem kotwicznym powi-
nien wynosi¢ co najmniej 115° dla maszyn kotwicznych
Z poziomg osig obrotow i 150° z pionowg o0sig obro-
tow kota tancuchowego

2 13 Glowice linowe mogg byc instalowane na wale
posrednim lub na wale kota taricuchowego Srednice
gtowic powinno sie dobiera¢ w zaleznosci od Srednicy
liny

2 14 Beben linowy powinien by¢ odigczany od na-
pedu

2 15 Minimalna S$rednica gtowicy i bebna powinna
by¢ dobierana w zaleznosci od materiatu i Srednicy liny
i wynosi¢ me mniej niz

16 Srednic liny stalowej,

6 Srednic liny roslinnej,

8 Srednic liny syntetycznej

2 16 Dla awaryjnego zatrzymywania, maszyna kot-
wiczna moze byc wyposazona w szybko dzialajacy
miejscowy mechanizm awaryjnego zatrzymywania, kto-
ry przy wigczeniu wylgcza naped maszyny kotwicznej
i wigcza hamulec awaryjny Mechanizm awaryjnego za-
trzymywania powinien byc zainstalowany w wyraznie
oznaczonym i dostepnym miejscu w poblizu maszyny
kotwicznej

2 17 Kierunek ruchu organow sterowania maszyny
kotwicznej powinien byc taki, aby fancuch kotwiczny
byt wybierany przy obrocie pokretta lub rekojesci orga-
nu sterowania, zgodnie z ruchem wskazowek zegara,
lub przemieszczenia dzwigni do operatora ,na siebie",
obrot przeciwny ruchowi wskazéwek zegara lub ruch
,0d siebie” powinien odpowiada¢ wydawaniu tancucha
kotwicznego

Dla kabestanéw, w ktorych jedno koto taricuchowe
obstuguje tancuchy kotwiczne obu burt, powyzsze wy-
maganie odnosi sie do pracy tancucha kotwicznego
prawej burty

2 18 Wytrzymatos¢ maszyn kotwicznych

2 18 1 Przy pracy maszyny kotwicznej przy znamio-
nowym uciggu, naprezenia obliczeniowe w elementach
nie powinny przekracza¢ 0,4 wartosci granicy
plastycznosci i 0,2$ wartosci granicy wytrzymatosci ma-
teriatu

2 18 2 Maszyna kotwiczna powinna wytrzyma¢ dzia-
fanie maksymalnego momentu silnika napedowego lub
momentu odpowiadajgcego ustawieniu urzgdzenia za-
bezpieczajacego

2 183 Zamocowanie maszyny kotwicznej, wat gtow-
ny i jego tozyska powinny wytrzymywaé site na kole
fancuchowym wynoszacg 0,45 lub 0,8 wartosci obcia-
zenia zrywajgcego tancuch kotwiczny w zaleznosci od
sity trzymania hamulca

2 184 Waly glowic linowych powinny wytrzymywac
dziatanie sity zginajacej réwnej sile zrywajacej liny

2 185 Naprezenia obliczeniowe w elementach me-
chanizméw w warunkach obcigzenia podanych
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w 2182 —2 184 me powinny przekracza¢ 0,95 gra-
nicy plastycznosci materiatu

2 19 Sredm okres gwarancyjny maszyny kotwicznej
powinien wynosi¢ do kapitalnego remontu co najmniej
1000 h, do kasacji co najmniej 2000 h

3 METODY BADAN

3 1 Celem sprawdzenia zgodno$ci seryjnej maszyn
kotwicznych z wymaganiami mniejszej normy, nalezy
przeprowadzi¢ badania na stanowisku badawczym
przedsiebiorstwa — wykonawcy W uzasadnionych
przypadkach dopuszcza sie przeprowadzenie badan
w innych miejscach i w szerszym zakresie przewyzsza-
jacym podany w 32 — 34

automatycznym zewnetrznej sity w tanicuchu kotwicz-
nym réwnej 1,3 znamionowej w ciggu 3 mm po przer-
waniu doptywu energii Powyzsze badania dopuszcza
sie me przeprowadza¢ w warunkach, gdy hamulec auto-
matyczny jest wbudowany w konstrukcje silnika nape-
dowego i ma dokument z badan,

utrzymanie sterowanym hamulcem odtgczone od na-
pedu koto tancuchowe, bez poslizgu przy dziataniu
w tafcuchu kotwicznym zewnetrznej sity statycznej
zgodnie z 2 12

3 3 Zdawczo-odbiorcze badania maszyn kotwicz-
nych powinny byc przeprowadzone w ramach préb
zdawczo-odbiorczych statku w celu sprawdzenia zado-
walajgcej pracy w warunkach eksploatacyjnych Nalezy

3 2 Przy prébach maszyn kotwicznych powinny bycsprawdzi¢ wiasciwe uktadanie sie ogniw taricucha

sprawdzone

prace na biegu ,luzem" bez tancucha i liny ze zna-
mionowg predkoscig w ciggu co najmniej 15 min w kaz-
dym kierunku, w tym do 2 mm z malg predkoscig
Przy istnieniu przetgczalnego reduktora, maszyna po-
winna dodatkowo pracowaé w ciggu 5 min przy przy-
faczonym reduktorze bezposrednio po prébie 30 min,

praca przy wybieraniu taricucha kotwicznego przy
uciggu znamionowym i predkosci znamionowej w ciggu
15 min (przez ciagte obroty lub podnoszenie — opusz-
Czanie masy) i praca przy przecigzeniu w ciggu co naj-
mniej 2 min,

badania kabestanéw dopuszcza sie przeprowadzaé
przez obcigzenie hamulcem, utrzymanie hamulcem

(i zkaczy, jesli istniejg) w gniazdach kota taficuchowego,
brak wycieku oleju, temperature tozysk, brak nadmier-
nego hatasu Hamulec kota fancuchowego powinien byc
sprawdzony na przyhamowywanie i zatrzymanie faincu-
cha przy wydawaniu kotwicy Jesli maszyna kotwiczna
ma zdalne sterowanie lub inne specjalne urzgdzenia,
nalezy upewni¢ sie o ich zadowalajacej pracy

34 Jesli przy badaniach zostang ujawnione maszyny
kotwiczne nie odpowiadajace wymaganiom niniejszej
normy, to te maszyny powinny byc zwrdcone w celu
usuniecia defektéw, po czym poddaje sie je powtérnym
badaniom Wyniki powtérnych badan uwaza sie za
ostateczne

KONIEC

ZAE ACZNIK INFORMACYJINY

OBJASNIENIE POJEC PRZYJETYCH W NINIEJSZEJ NORMIE

1 Nazwy i okreslenia typdw maszyn kotwicznych —
wg BN-78/3750-0811

2 Wciagarki i przystawki kotwiczne w prawym i le-
wym wykonaniu Wykonanie wciggarki lub przystawki
kotwicznej nazywa sie prawym, je$li w stosunku do
obserwatora stojgcego po stronie silnika, napedu lub
organow sterowania, naped kofa fancuchowego znaj-
duje sie po prawej stronie kota tancuchowego Wocig-
garki i przystawki kotwiczne w wykonaniu lewym przy
podobnym potozeniu obserwatora majg reduktor lub
naped kofa tafncuchowego po lewej jego stronie Wy-
konanie weciagarki z dwoma kotami tafncuchowymi
i bebnem dla liny (typ 1V) okre$la sie jak wykonanie
wciggarki kotwicznej z jednym kotem tancuchowym
i bebnem dla liny (typ Il) stanowigcej jej zasadniczy
zespot

W oryginale CT C3B 1844-79 i CT C3B 3818-82

3 Ucigg znamionowy maszyny kotwicznej — obcig-
zenie robocze, ustalone na podstawie kalibru i typu tan-
cucha kotwicznego, mierzone na kole fancuchowym

4 Ucigg znamionowy na glowicy lub na bebnie
linowym — obcigzenie robocze w linie stalowej lub
wiokiennej mierzone na gltowicy cumowniczej lub na
bebnie na pierwszej warstwie nawinietej liny przy no-
minalnej predkosci

5 Uciag przecigzeniowy — chwilowe przecigzenie,
jakie powinna wytrzyma¢ maszyna kotwiczna

6 Ucigg trzymania na hamulcu — najwieksze sta-
tyczne obcigzenie w tafncuchu kotwicznym, jakie powi-
nien utrzyma¢ hamulec kota fancuchowego

7 Znamionowa predko$¢ wybierania tafcucha ko-
twicznego — predkos¢ wybierania fafncucha kotwiczne-
go przy znamionowym uciggu maszyny kotwicznej

8 Mata predko$¢ wybierania fancucha kotwicznego
— predko$¢ wybierania tafcucha kotwicznego przy ma-
tym uciggu maszyny kotwicznej

KONIEC NORMY CT C3B 4693-84

Zakacznik
Informacje dodatkowe
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ZAE ACZNIK

WYMAGANIA DOTYCZACE WARUNKOW KRAJOWYCH

1 Predko$¢ wybierania tancucha kotwicznego

znamionowa — me mniej mz 0,15 m/s,

mata — me wiecej mz 0,1 m/s

2 Jednostkowa sita uciggu w taincuchu

Ai = 0,0275 kKN/mmBdla taricuchéw kategorii 1,

Ai = 0,0314 kN/mm2 dla tafncuchéw kategorii 2

3 Stopien zabezpieczenia wyposazenia wg PN-79/
E-01806 powinien byc me mniejszy mz

IP56 dla wyposazenia instalowanego na otwartym
poktadzie,

IP20 — IP44 dla wyposazenia instalowanego w po-
mieszczeniach

4 Czas wybierania tancucha kotwicznego z predkos-
cig znamionowag przy uciggu znamionowym co najmniej
30 min

Naped maszyny kotwicznej powinien zapewnia¢ wy-
bieranie tancucha kotwicznego przy uciggu me mniej-
szym mz 2-krotna warto$¢ uciggu znamionowego
W czasie co najmniej 2 min

5 Podwyzszenie temperatury izolacji, po postoju
pod pradem, me powinno przekracza¢ 30% dopuszczal-
nych granicznych wartosci dla danej klasy izolacji

6 Jezeli maksymalny moment napedu maszyny
kotwicznej moze wywota¢ w czesciach maszyny napre-
zenia przekraczajgce 0,95 granicy plastycznosci mate-

riatu tych czesci lub wywota¢ w tancuchu na kole tan-
cuchowym uciagg wiekszy mz 0,5 obcigzenia prébnego
tancucha lub wiekszy mz 0,7 sity zrywajacej line cu-
mowniczg, to nalezy przewidzie¢ pewnie dziatajace
urzadzenia ograniczajgce moment udzielany maszynie

7 Naktadki cierne hamulcowe i elementy mocujgce
je powinny byc odporne na dziatanie wody i przetwo-
row ropy naftowej, a takze na dzialanie temperatury
do 200°C

8 Kat opasania kota fancuchowego dla maszyny ko-
twicznej z poziomg osig obrotow powinien wynosi¢
co najmniej 117°

9 Dla weciagarek z odigczalnymi bebnami cumowni-
czymi lub gtowicami cumowniczymi, wykorzystywany-
mi jako pachoty, nalezy na tabliczce znamionowej wcig-
garki okresli¢ minimalng i maksymalng site zrywajaca
lin cumowniczych (PzmwiPzmaX) Warto$cig minimalng
powinna byc warto$¢ rowna lub wieksza od wymaganej
do cumowania

Wartoscig maksymalng powinna byc warto$¢ rowna
lub mniejsza, wynikajagca z konstrukcji maszyny, jej
elementow i uciggu trzymania hamulca

10 Odigczane bebny cumownicze powinny byc wy-
posazone w hamulec reczny o uciggu trzymania me
mniejszym mz 0,8 sity zrywajgcej P zrmax

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Centrum Badawczo-Projek
towe Zeglugi Srédladowej — Wroctaw
2 Normy zwigzane
PN-79/E 08106 Obudowy urzadzen elektrotechnicznych
ochrony Podziat wymagania i badania
BN 78/3750-08 Mechanizmy poktadowe Nazwy i okreSlenia
PN-85/3752-09 tancuchy kotwiczne
3 Normy miedzynarodowe
RWPG CT C3B 4693-84 MexaHH3Mt,i mcopHbie ¢ 3jieKTpimecKHM
h rHjtpaBjtHMecKHM npHBO,goM fljia cyflOB BHyTpeHHero iviaBaHHH

Stopnie

4 Zgodno$¢ normy z normami miedzynarodowymi Norma iden-
tyczna z normg CT C3B 4693-84

5 Zgodnos¢ normy z przepisami PRS Norma jest zgodna z prze
pisami Polskiego Rejestru Statkow

6 Symbol wg SWW — 1056-41

7 Autor projektu normy — mgr mz Romuald Hawrysz — Cen-
trum Badawczo-Projektowe Zeglugi Srodladowej Wroctaw



