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Powtoki

dla okretowniciwa

1. WSTEP

l. 1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sy powtoki

cynkowe otrzymywane sposobem zanurzenia indywidualnego

na wyrobach stalowych i staliwnych, przeznaczonych do

budowy, wyposazenia i remontu jednostek ptywajacych

1.2. Okeslenia

1.2. 1, podtoze - stal lub staliwo, na ktére naktadana

jest powtoka cynkowa

1.2.2. powtoka - warstwa cynku naniesiona na podtoze

1.2. 3. grubos$¢ powtoki - Srednia odlegto$¢ migedzy zew-

netrzny granice poditoza a zewnetrzny granicy powtoki

1,2,4 Pozostate okres$lenia - wg PN-72/H-01015

i PN-69/H-04609

2, PODZIAL. Il OZNACZENIE

2.1, Podziat. Powtoki cynkowe ze wzgledu na sposob do-
datkowego zabezpieczenia powierzchni dzieli si¢ na

- powtoka cynkowa zanurzeniowa (ogniowa) bez dodat-
kowego zabezpieczenia powierzchni - bez wyré6zniania w

oznaczeniu

- powtoka cynkowa zanurzeniowa (ogniowa) chromiano-

wana - C

2.2. Przyktad oznaczenia

a) powtoki cynkowej zanurzeniowej (ogniowej) o grubos$-

ci 100jum
POWLOKA BN-80/3702-03
(ogniowej) chromia-

b) powtoki cynkowej zanurzeniowej

nowanej o grubos$ci 200/im

POWLOKA 200c BN-80/3702-03

cynkowe
zanurzeniowe na wyrobach
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3. WYMAGANIA

3. 1. Powierzchnia czes$ci lub wyrobu (podtoza), na kté6-
rej ma byc natozona powtoka cynkowa
a) nie powinna wykazywa¢ wad powierzchniowych, jak

np pekniecia, zawalcowania i zadziory,

b) powinna by¢ metalicznie czysta, bez zgorzeliny wal-
cowniczej, rdzy, bez siadéw olejow, ttuszczy, farb, zuz-
lu pospawalniczego i siadéw korozji

3.2. Materiat powtok - cynk rafinowany wg PN-77/
H-82200

3,3, Wyglad zewnetrzny powtoki, Fowierzchnie pokryte
powtoke powinny byc czyste i ciygte, bez pecherzy i miejsc

niepokrytych, odwarstwien, ztuszczen, miejscowych

zgrubien, siadéw trawienia i wzeré6w Powtoka powinna

mie¢ kolor srebrzysty z potyskiem Niedopuszczalne sy

wydzielenia krysztatéw tzw “twardego cynku"” i proszkoéw

nenku cynku
Wystepowanie szarego metalicznego koloru nie stanowi

wady dyskwal ifikujycej wyréb Wyglyd powtoki chromiano-

wej - wg PN-68/H-9701 8
3 4, Grubo$é powtoki. Srednia grubos$é powtoki cynko-
wej dla partu wyrobow powinna wynosi¢ co najmniej 100/Jm.

W przypadkach uzasadnionych, gdy wymagana bedzie wieg-

ksza grubos$¢ powtoki, nalezy jy okreéli¢ w normach przed-

miotowych lub innych dokumentach, po uprzednim spraw -

dzeniu mozliwos$éci wykonawczych odnodnych cynkowni

3.5, Przyczepno$¢, Powtoka cynkowa powinna wykazy-

wacé taky przyczepnos$¢ do metalu poditoza, aby w wyniku

badania przyczepnos$ci nie wystepowaty odwarstwienia, ztu-

szczenia i pecherze

3.6. Powtoka chromianowa. Powtoka cynkowa powinna
by¢ w wyniku Obrébki wykanczajycej zabezpieczona przez
chromianowanie wg PN-68/H-97018, po uzgodnieniu zama-
wiajacego z producentem, w przypadku gdy wyréb z powto-

ke cynkowy nie bedzie eksploatowany w wodzie morskiej
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4. BADANIA

4. 1. Program badan - wg tabl 1

Tablica 1

Wymagania Opis badan

Lp Rodzaje badan
wg wg
1 Sprawdzenie wygladu po- 3 1,3 3 4 3 1
wierzchni podtoza i po-
wtoki cynkowej
2 Sprawdzenie grubos$ci 3 4 4 3 2
powtoki cynkowej
3 Sprawdzenie przyczep- 3 5 4 3 3
nosci powtoki cynkowej
4 Sprawdzenie wygladu 3 3 4 3 1
zewnetrznego powtoki
chrom tanowej
4.2. Kontrola jakosci
4.2. 1. Sktad i wielkos¢ partn. Przed przystapieniem do

badan wyroby nalezy podzieli¢ na oddzielne partie sktada-

jace sig z jednego asortymentu, tej samej (lub zblizonej)
wielkoéci i wykonane z tego samego m ateriatu najwyzej w
ciggu jednej zmiany L-icznos¢ partii nie moze przekraczac

10000 sztuk

4.2.2, Sposob pobierania prébek
a) do sprawdzenia wygladu powierzchni podtoza powtoki
cynkowej i powtoki chromianowei nalezy pobrac¢ wszystkie

wyroby wchodzace w sktad partu,

b) do sprawdzenia grubos$ci i przyczepno$ci powtoki cyn-
kowej nalezy pobiera¢ losowo prébka wyrobow o licznosci
wg tabl 2

4,2,3.Poziom kontroli - S4 wg PN-79/N-03021, tabl 1

4 2 4 Wadliwos$¢é dopuszczalna - maksimum 2,5%

4.2.5. Wyboér i stosowanie planéw badania. Plany bada-
nia dla kontroli normalnej - wg tabl 2 Wybér i stosowanie

planéw badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz wa-

runki przejscia - wg PN-79/N-03021

Tablica 2

Licznos$¢ Licznos$¢ Liczba kwa- Uiczba dys-

partu probki lifikujeca kwalifikujaca
sztuk
do 150 5 0 1
151 * 1200 20 1 2
1201 * 10 000 32 2 3

4.3. Opis badan

4.3,1, Sprawdzenie grubo$ci wygladu powierzchni pod-
toza i powtoki nalezy przeprowadzac¢ przez ogladziny nie-

uzbrojonym okiem przy $wietle dziennym Ilub sztucznym, w

odlegtodci nie mniejszej niz 25 cm Sprawdzenie wygladu
powtoki chromianowej - wg PN-68/H-97018
4.3.2. Sprawdzenie grubos$ci powtoki cynkowej nalezy

przeprowadzi¢ jedna z metod

- metodg magnetyczng wg PN-76/H-04623, zaleca sia z
serii co najmniej 5 pomiaréw, okres$li¢ wynik $Srednig aryt-
metyczna,

- metoda elektromagnetyczng wg PN-76/H-04623, zaleca
sig z serii co najmniej 7 pomiaréw, okres$li¢ wynik $rednia
arytmetyczna

W mozliwie najbardziej odlegtych od siebie miejscach na-

lezy wykonaé¢ co najmniej 3 serie pomlaréw Za grubos$¢
powtoki cynkowej nalezy przyjag¢ Srednig arytmetyczna ze
wszystkich pomiaréw Serig pomiaréw nalezy wykona¢ na

powierzchni do 100 cm Seria pomlaré6w moze byc zmniej-
szona, jezeli wymiary gabarytowe sg mate, co powinno byc
uzgodnione migdzy producentem i zamawiajacym
Wyniki pomiaré6w powinny byc przedstawione w postaci
Srednich grubos$ci powtoki - dla pojedynczych wyrobéw z
préobki danej partu i dla danej partu
W przypadku badan rozjemczych stosuje sig metoda mi-

kroskopowag wg PN-74/H-04605

4.3.3. Sprawdzenie przyczepnos$ci powtoki cynkowei na-
lezy wykonaé¢ przez silne, wielokrotne zarysowanie powto-
ki ostrym narzgadziem stalowym, rysami przecinajacymi sia
pod katem 60° Odlegto$¢ mladzy réwnolegtymi rysami po-
winna wynosi¢ 2-3 mm Rysy powinny catkowicie przecinac
powtoka i dochodzie do metalu podtoza

Za dobrag przyczepno$¢ nalezy uznac¢ taka, gdy nie wy-
stapuje ani jedno ztuszczenie czworobokéw powtoki, utwo-
rzonych przez siatkg rys

Dopuszcza sig inne metody badania przyczepnos$ci po uz-

godnieniu migdzy producentem i zamawiajgcym

4.4. Ocena wynikéw badan

4.4.1. Oceny wyrobu. Badany wyréb nalezy uznaé¢ za
dobry, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim przez wszys-
tkie badania wg 4 1

4.4.2. Ocena partu. Partiag wyrobéw nalezy uzna¢ za

zgodnag z wymaganiami normy, jezeli przejdzie z wynikiem

dodatnim badania wg 4 1i4 2

5. POSTEPOWANIE 2 PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partiag wyrobéw uznang za niezgodng z wymaganiami nor-
my wytwérca moze przesortowacé i przedstawi¢ do ponowne-
go badania (grubos$ci i przyczepnos$ci) na podwoéjnej licz-
bie prébek W przypadku gdy jedno badanie powtérzone jest

z wynikiem ujemnym, wéwczas wynik badan powtédrnych jest

ostateczny
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INFORMACJE DODATKOWE

Centrum Techniki

1. Instytucia opracowuiaca norme -

Okretowej, Gdansk

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/3702-03

a) zmieniono oznaczenie powtok,

b) usunieto wymagania dotyczece ksztattu wyrobow,

c) zmieniono grubos$¢ powtoki cynkowej oraz wprowadzo-
no sposéb okreslenia minimalnej wartosci $redniej grubos$-
ci powtoki dla pojedynczego wyrobu i partii wyrobéw,

d) zmieniono metody badan grubo$ci powtoki cynkowej,

e) wyeliminowano wymaganie szczelno$ci powtoki cynko-
wej

3. Normy zwigzane
PN-72/H-01015 Ochrona przed korozje Galwanotechnika

Nazwy i okres$lenia

PN-74/H-04605 Ochrona przed korozje Pomiar grubos$ci
powtok metalowych metodami nieniszczecymi

PN-69/H-04609 Korozja metali Terminologia

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozje Pomiar grubosci
powtok metalowych i konwersyjnych metodami nienisz-

czecymi

PN-77/H-82200 Cynk

PN-68/H-97018 Powtoki ochronne niemetalowe Konwersyj-
ne powtoki chromianowe

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci Kontrola od-

biorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania

4, Dokumenty miedzynarodowej normy zagraniczne

1Iso 1459-1973 Metailic coating

Protection against corro-

sion by hot dip galvaniz!ng Guiding principles

1Iso 1461-1973 M etailic coatings

Hot dip galvanizing on

fabricated ferrous Products Requirements

RwWpPG Pc 2454-70 HIOKpKTHH UeTalLUWieCKHe TOpOTMe,
UHHKOBbte. TeimmecKHe TpedoBaHHfl
zsrR OST 5 9039-71 riOKpUTHfl SaiHHTHbie UHHKOEU®

CTanbHbiz cyflOBbn TeiHHtjecKHe

TpeQoBaiiHH

TpydonpoBo,noB.

5. Autor projektu normy - dr inz Andrzej' Ziellhski -

Centrum Techniki Okretowej, Gdansk



