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1 W S T Ę P

P rzed m io tem  norm y  są  k o tw ice  sp aw ane  z ram ionam i 

odchylnym i, sze ro k o łap o w e  o zw ięk szo n e j s i le  p rz y c z e p 

n o śc i o m asach  5 0  f 1500 kg , s to so w an e  n a  s ta tk a c h  ś r ó d 

lądow ych z 2 5 -procen tow ym  w spółczynnik iem  ulzeniow ym  

w sto su n k u  do w ym aganej d la  danego  s ta tk u  m asy  kotw ic 

o k re ś lo n y c h  wg P rz e p isó w  K lasy fik ac ji i Budowy Statków  

Ś ró d lą d o w y c h , - P o lsk i R e je s t r  S tatków  - G dańsk  1976 

c z ę ś ć  III p  3 3

2 PO DZIAŁ I OZNA CZENIE

2 2 R odzaje  W z a le ż n o śc i od d łu g o śc i trz o n u  r o z 

ró ż n ia  s ię  dw a ro d z a je  kotw ic

- z trzo n em  n o rm aln e j d łu g o śc i -  m e  w y ró żn ian e  w ozna

c z e n iu ,

- z trzo n em  sk róconym  - S

2 3 P rz y k ła d  o zn aczen ia  ko tw icy  spaw anej z ra m io 

nam i odchylnym i sze ro k o łap o w e j typu  L , ro d z a ju  S ,  o m a 

s ie  nom inalnej 200 kg

KOTWICA SZEROKOŁAPOW A L S  200 B N -7 7 /3 7 8 2 -2 2

2 1 Typy W z a le ż n o śc i od spo so b u  w ykonania trz o n u  

ro z ro z n ia  s ię  dw a typy  kotw ic 

- z trzo n em  kutym  - K , 

z trzo n em  lanym - L

3 WYMAGANIA

3 1 Główne w ym iary  w mm i m asa  w kg - wg r y s  1 i

tab l 1

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977 Wpływ do WN 13 7 77 Oddano do •kładu 30 8 77 Druk ukończono w listopadzie 77 
Ob|. 0,80 a. w Nakład 1300*55 egz Zom. 2735/77

C e n a  >1 3  6 0
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BN-77/3782-22 3

3 2 D o p u szcza ln e  odchyłk i w ym iarów  m e  pow inny przo- 

k ra c z a ć  ±3% od w a r to śc i nom inalnych w ym iarów  g a b a ry 

tow ych podanych  w tab l 1

D o p u szcza ln e  odchy łk i p o z o s ta ły c h  w ym iarów  m e to le -  

ro w an y ch  n a  ry su n k a c h  w ykonaw czych pow inny być zgodne

- d la  odlewów sta liw n y c h  - z 111 k la s ą  d o k ład n o śc i wg

P N -7 2 /H -8 3 1 5 4 ,

- d la  odkuw ek z P N -7 5 /H -9 4 1 0 1

3 3 D o p u szcza ln e  odchy łk i m as kotw ic od w a r to śc i 

nom inalnych  m e  powinny p rz e k ra c z a ć  +7 i -4%

3 4  W y szczeg ó ln ien ie  c z ę ś c i  i m a te r ia ł  - wg r y s  1 

i tab l 2

T a b lic a  2

N r c z ę ś c i  
n a  r y s  1

N azw a
c z ę ś c i

N r
norm y

M a te r ia ł

L

sta liw o  L 45 11 wg 
P N -7 1 /H -8 3 1 5 2  
z dodatkow ą p ró b ą  
u d a m o s c i  wg 4  2 1

1

K - s ta l  S t4 S  wg 
P N -7 2 /H -84020 
z o g ra n ic ze n iem  z a 
w a r to ś c i  s ia r k i
do 0,05%

2 Ramię

3 S w o rze n

4 S z a k la PN -7 0 /W -8 3 0 5 3

3 5 W ykonanie

3 5 1 S p osoby  w ykonania T rz o n  ku ty  lub  lan y  Ramią 

spaw ane  Ł ap y  w ypełn ione p ianobetonem  C zop s z a lk i k o t 

w iczn e j u n ieru ch o m io n y  p rz e z  zasp aw am e  e le k try c z n e  

O s tr e  k ra w ęd z ie  za tęp io n e

3 5 2 Odlew y powinny byc w ykonane zgodnie  z P N -7 4 / 

H -83151 w k la s ie  p o w ie rzch n i Wp4

3 5 3 Odkuwki pow inny sp e łn ia ć  w ym agania d la  rodza

ju  B i odm iany RR wg P N -7 1 /H -9 4 0 0 4

3 5 4 S poiny  powinny byc s z c z e ln e  b ez  p o ró w , p ę 

c h e rz y ,  w trą c e ń  żużlow ych  i p ęk n ięć  E le k tro d y  do sp a 

w an ia  pow inny byc o w ła sn o śc ia c h  odpo w iad ający ch  w ła s 

nościom  spaw anego  m a te r ia łu

3 5 5 N ap raw a  wad z ew n ę trzn y c h  D opuszcza  s ię  n a 

p ra w ę  z ew n ę trzn y c h  wad odlewow i odkuwek p rz e z  n a p a 

w anie  e le k t r y c z n e , a  n a s tę p n ie  w y ż a rz e n ie  o d p rę ż a ją c e  

P a ra m e try  spaw u n a le ż y  uzgodn ić  z in s ty tu c ją  k la s y f ik a 

c y jn ą  D robne wady m e o b n iża jąc e  w y trzy m a ło śc i i w ła s 

n o śc i  uży tkow ych  ko tw icy  m ogą być p o zostaw ione  bez n a 

p raw y

3 6 O b ró b k a  c ie p ln a  T rzo n y  i s z a k le  lan e  ko tw ic  n a 

leż y  poddać w y ż a rz e n iu  n o rm alizu jącem u  i o d p u szczen iu  

T rzo n y  i sz a k le  ku te  - w y ż a rz e n iu  n o rm alizu jącem u  T r z o 

ny  i s z a k le  p rz e d  poddaniem  ich  o b ró b ce  c ie p ln e j i  po je j 

zak o ń czen iu  n a le ż y  dok ładn ie  o c z y śc ić  T em p e ra tu rę  i prze

b ieg  ob ró b k i c ie p ln e j u s ta la  w y tw ó rca  w z a le ż n o śc i od r o 

d z a ju  m a te r ia łu  i w ie lk o śc i elem entów

3 7 D z ia łan ie  ko tw ic  R am iona kotw ic powinny s ię

sw obodnie o b ra c a ć  w ob ie  s tro n y  o k ą t 35° D opuszcza lne
O o

odchyłk i k ą ta  w y ch y len ia  w ynoszą  + 3 , - 1

3 8 W y trzym ałość  n a  z rz u t  T rz o n y  kotw ic K o ra z  r a 

m iona poddane p ró b ie  z rz u tu  z w y so k o śc i wg tab l 3 , p rz y  

te m p e ra tu rz e  o to cz e n ia  n ie  m z s z e j  m z  0°C  i n ie  w ięk sze j 

m z  2 5 °C , m e  powinny u leg ać  uszkodzeniom  i o d k sz ta ł 

ceniom

T ab lica  3

M asa
kotw icy

O b c iąż e 
n ie

p róbne

W yso 
k o ść

z rz u tu

M asa
kotw icy

O b c iąż e 
n ie

p róbne

W yso
k o ść

z rz u tu

kg kN m kg kN m

50 2 9 ,8 2

75 3 9 ,4 3 450 138 ,81

100 4 7 ,8 7 500 144 ,69 4 .5

150 6 l  ,6 0 600 1 6 7 ,75

200 7 4 ,0 6 4  5 700 190 ,41

250 8 6 ,5 2 800 2 1 2 ,6 8

3 0 0 9 9 ,0 8 1000 2 5 5 ,0 6
4 ,0

350 1 1 1 ,3 4 1250 3 0 5 ,0 9

400 1 22 ,82 1500 3 5 2 ,4 7

3 9 W y trzym ałość  na  o b c ią ż en ie  K otw ice i lan e  s z a 

k le  kotw ic poddane p ró b ie  o b c ią ż en ia  m e  powinny u leg ać  

odk sz ta łcen io m  trw ałym  pod d z ia łan iem  sta ty c z n y ch  s i ł  ro z 

c ią g a ją cy c h  o w a r to ś c i  wg tab l 3 d la  ko tw ic  o ra z  d w u k ro t

n e j w a r to ś c i  o b c ią ż eń  p ró b n y ch  d la  sz a k li

3 10 W ykończenie Po p rz e p ro w a d z en iu  badań  wg 

ro z d z  4 , ko tw ice  powinny byc zab ezp ieczo n e  p rz e d  k o ro 

z ją  p rz e z  pom alow anie lak ie rem  asfaltow ym  D opuszcza  

s ię  inne ś ro d k i o ch ro n n e  po u zgodn ien iu  z zam aw iającym

3 11 Dodatkowe w ym agania - wg w arunków  uzgo d n io 

nych  w zam ów ieniu

3 12 C echow anie  K otw ice powinny być cechow ane 

p rz e z  w y tw ó rcę , o d b io rcę  i  uży tkow nika w m ie jsc ac h  oznar 

czonych  na r y s  1

W ytw órca pow in ien  w ybić w obw ódce lub n a  nad lew ie  

kołowym n a s tę p u ją c e  dane

a ) nazw ę lub  znak  w y tw ó rn i,

b ) m asę rz e c z y w is tą  ko tw icy ,

c) num er fa b ry c z n y ,

d ) num er norm y



4 BN-77/3782-22

O d b io rc a  obow iązany  je s t  u m ieśc ić  w obw ódce lub  na 

n ad lew ie  p ro stokątnym  znak i w edług p rz ep isó w  in s ty tu c ji 

k la sy fik a c y jn e j

U zytkow n’k pow inien  u m ieśc ić  nazw ą lub znak  ob iek tu  

4  BADANIA

4 1 R odzaje  badan  W c e lu  s tw ie rd z e n ia  zg odnośc i kot

w ic  z w ym aganiam i no rm y  n a le ż y  p rz e p ro w a d z ić  k o le jn o  na

s tę p u ją c e  b ad an ia

a )  sp ra w d z en ie  m a te r ia łu  ( 3 4 ) ,

b ) o g lęd z in y  z ew n ę trzn e  (3  5 , 3 6 , 3 7 , 3 10, 3 1 2 ),

c )  sp ra w d z en ie  w ym iarów  (3  1 , 3 2 ) ,

d )  sp ra w d z en ie  m asy  (3  3 ) ,

e )  p ró b ę  z rz u tu  (3  8 ) ,

f )  p ró b ę  o b c ią ż e n ia  (3  9)

4  2 O p is  badań

4  2 1 S p ra w d z en ie  m a te r ia łu  po lega  n a  sp ra w d z en iu  

z a św ia d c z e ń  ja k o ś c i  (a te s tó w )  w ystaw ionych  p rz e z  w y

tw ó rcó w  d o ty cz ą cy c h  odkuw ek zgodnie  z P N -7 1 /H -9 4 0 0 4  

p 5 6 , a  odlew ow zgodnie  z P N -7 4 /H -8 3 1 5 1  p 4  6 , z d o 

datkow ym  stw ie rd ze n iem  p rz e p ro w a d z e n ia  i wynikami p ró b  

u d a rn o sc i  - d la  p o z o s ta ły c h  m ate ria łó w  a te s tó w  in s ty tu c ji  

k la sy fik a c y jn e j

P ró b ę  u d a rn o sc i  d o ty cz ą cą  odlew ów n a le ż y  w ykonać wg 

P N -6 9 /H -0 4 3 7 0  w te m p e ra tu rz e  20 ± 5 °C  n a  3 p ró b k ach  ty

pu  M e sn a g e r  lub  1 5 0 -C h a rp y  wg P N -6 9 /H -0 4 3 7 0  P o d c z as  

p ró b y  n a le ż y  o d czy tać  w a r to ść  p ra c y  od p o w iad ające j e n e r 

g ii u d e rz e n ia  zu zy te j n a  z łam anie  p ró b k i (c o  n a jm niej 5 ] )
2

o ra z  o b liczy ć  u d a rn o sc  K z d o k ład n o śc ią  do 0 ,1  d a j/c m

W p rzy p ad k u  ujem nego w yniku b a d an ia , p ró b ę  n a le ż y  

po w tó rzy ć  na  podw ójnej lic z b ie  p ró b ek  z a s tę p c z y c h

4  2 2 O g lęd zin y  z ew n ę trzn e  p o leg a ją  n a  sp ra w d z e 

n iu

- p rz e d  próbam i z rz u tu  i o b c ią ż en ia  z g o d n o śc i w ykona 

n ia  z w ym aganiam i norm y p rz e z  sp ra w d z en ie  z a św iad c ze ń  

o w ykonaniu  o b ro b k i c ie p ln e j ,

-  po p ró b a ch  z rz u tu  i o b c ią ż e n ia  - b ra k u  p ę k n ię c ia  lub 

trw a ły c h  o d k sz ta łc e ń

4 2 3 S p raw d zen ie  w ym iarów  n a le ż y  p rz ep ro w a d z ać  

p rz y rz ą d a m i w arsz ta to w y m i

4 2 4  S p ra w d z en ie  m asy  n a le ż y  w ykonać p rz e z  zw a 

żen ie  ko tw icy  z d o k ład n o śc ią  do 1%

4 2 5 P ró b a  z rz u tu  T rzo n y  ko tw ic  L o ra z  ram io n a  

n a le ż y  poddać p ró b ie  z rz u tu  n a  sta lo w ą  p ły tę  o w ym ia

ra c h  1300X1300X100 mm W ysokość z rz u tu  U czy s ię  od po 

w ie rz c h n i p ły ty  do n a jn iż sz eg o  punktu  podw ieszonego  e le 

m entu  kotw icy R am iona n a le ż y  z rz u c a c  na s to p ę , n a to 

m ia s t trz o n y  w po ło żen iu  poziomym Po p ró b ie  z rz u tu  n a 

leży  w ykonać o g lęd z in y  wg 4  2 o ra z  opukać podw ieszoną  

ko tw icę  m łotkiem  o m as ie  co  najm niej 3 kg O pukiw anie po 

w inno w yw ołać c z y s ty ,  m e ta liczn y  dźw ięk  W p rzy p ad k u
KON

In fo rm ac je  dodatkow e

n ie z a d a w a la ją c e j b a rw y  dźw ięku  p ró b ę  z rz u tu  n a le ż y  po 

w tó rzy ć

4 2 6 P ró b a  o b c ią ż en ia  W c e lu  sp ra w d z en ia  zgod

n o śc i kotw ic z wym aganiam i wg 3 9 podaje s ię  je  o b c ią ż e 

n iu  p róbnem u P ró b ę  p rz e p ro w a d z a  s ię  n a  z ry w a rc e  po 

ziom ej lub p rz e z  o b c ią ż en ie  z aw ieszo n e j k o tw icy  Kotwicę 

n a le ż y  chw ytac za  obydw ie ła p y , m ie jsc e  p rz y ło ż e n ia  s iły  

- wg r y s  2 P ró b ę  n a le ż y  p rz ep ro w a d z ać  d la  obydwóch 

k rań co w y ch  w ychyleń  łap

w po b liżu  s z a k li  i n a  końcu łap  punkty pom iarow e o ra z  zmie

rz y ć  o d leg ło ść  pom iędzy nim i p rzy  krańcow ym  w ychylen iu  

łap  N astęp n ie  n a le ż y  p rz e z  5 mm o b c iązy c  ko tw icę  o b c ią 

żeniem  w stępnym  równym  50% o b c ią ż en ia  p ró b n eg o , n a s tę p 

n ie  zm n ie jszyć  o b c ią ż en ie  do w a r to śc i 10% o b c ią ż en ia  p ró b 

nego  i w ykonać p om iar o d leg ło śc i pom iędzy punktam i po 

m iarow ym i P o  w ykonaniu  pom iaru  n a le ż y  o b c iąży ć  k o tw i

cę  p rz e z  5 mm obc iążen iem  próbnym  o w a r to śc i  wg tab l 3 , 

po czym zm n ie jszy ć  o b c ią ż en ie  do 10% i p rz ep ro w a d z ić  po 

now ny pom iar P r z y r o s t  o d leg ło śc i pom iędzy pom iarem  

p rz e d  obc iążen iem  i po p ró b ie  o b c ią ż en ia  n ie  m oże p r z e 

k ra c z a ć  5% N astęp n ie  n a le ż y  sp ra w d z ić  d z ia ła n ie  ko tw icy  

wg 3 7 W p rzy p ad k u  s tw ie rd z e n ia  n iep ra w id ło w o śc i d z ia 

ła n ia  d o p u szcza  s ię  n ap raw ę  d e fek tu , po czym n a le ż y  po 

now nie w ykonać p ró b ę  o b c ią ż e n ia , k tó re j  w ynik je s t  o s ta 

te c z n y

P ró b ę  o b c ią ż en ia  sz a k li  lanych  n a le ż y  p rz ep ro w a d z ać  

n a  co n a jm niej 2 sz tu k ach  z p a r tu  w ykonanej z tego  sam ego 

gatunku  s t a l i ,  poddanych jed n o c z eśn ie  o b ro b cc  c iep ln e j 

P ró b ę  n a le ż y  p rz ep ro w a d z ać  p rz e d  zam ontow aniem  n a  k o t

w icy  z zas to so w an iem  sw o rzn ia  p rz ez n ac z o n eg o  w y łączn ie  

do p ró b  W y stąp ien ie  o d k sz ta łc eń  trw a ły c h  je s t  n ied o p u sz 

c za ln e
4 3 O cena  wyników badan K otw ica zgodna z wym a

ganiam i norm y je s t  to  tak a  k o tw ica , k tó ra  p r z e s z ła  z w y

nik iem  dodatnim  p rz e z  w szy s tk ie  b adan ia  wg 4  1
4  4  Z aśw iad czen ie  w ytw órcy  o zgodnośc i z w ym aga

n iam i norm y Na każd ą  kotw icę u znaną  w wyniku badań za  

zgodną z wym aganiam i norm y w ytw órca  pow inien w ystaw ić  

z a św iad c ze n ie  z a w ie ra ją c e  co najm niej

a )  nazw ę w ytw órcy ,

b) num er i da tę  w y s taw ien ia  z a św ia d c z e n ia ,

c )  o zn aczen ie  ko tw icy  wg 2 2 ,

d ) num er fab ry czn y  i num er zam ów ien ia ,

e )  w yniki bad ań ,

f) p o tw ie rd z en ie  od b io ru
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INFORMAC1E

1 In s ty tu c ja  o p ra co w u ją ca  norm ę - C entrum  B adaw czo- 

-P ro je k to w e  Ż eg lug i Ś ró d lą d o w e j, W rocław

2 Is to tn e  zm iany w s to su n k u  do B N -7 1 /3 7 8 2 -2 2

a )  w prow adzono p o stan o w ien ie  o s to so w an iu  kotwic sze- 

rokołapow ych  jako  ko tw ic  o zw ięk szo n e j p rz y c z e p n o ś c i ,

b) zm ieniono w ym agania i b adan ia  n a  w ym agania i b a 

d an ia  d la  ko tw ic  o zw ięk szo n e j p rz y c z e p n o śc i,

c )  zm ieniono w ym iary  u jed n o lica jąc  k s z ta ł t  g ro ta  lap  

d la  w szy s tk ic h  w ie lk o śc i

3 Norm y i dokum enty zw iązane  

P N -6 9 /H -0 4 3 7 0  P ró b a  u d a rn o sc i  s ta l i  i s ta liw a  

P N -7 4 /H -8 3 1 5 1  S ta liw o  k o n s tru k c y jn e  w ęglow e i stopowe

ogólnego p rz e z n a c z e n ia  O dlew y O gólne w ym agania i 

badan ia

P N -7 2 /H -8 3 1 5 4  O dlew y ze  s ta liw a  T o le ra n c je  w y m iaro 

we nad d atk i n a  ob ró b k ę  sk raw an iem  i odchy łk i m asy 

PN -71/H -94004- S ta l  k o n stru k c y jn a  w ęglow a i stopow a 

Odkuwki sw obodnie ku te

DODATKOWE

P N -7 5 /H -9 4 1 0 1  O dkuw ki s ta lo w e  sw obodnie ku te  N ad 

d a tk i n a  o b ró b k ę  m echan iczną  i d o p u sz c za ln e  odchy łk i 

w ym iarow e

P o z o s ta łe  no rm y  zw iązan e  podano w ta b l 2 

P o lsk i R e je s t r  S ta tków  - P rz e p is y  K la sy fik ac ji i Budowy 

Statków  Ś ró d ląd o w y ch  G dańsk  1976 

P o lsk i R e je s t r  S ta tków  - P r z e p is y  K la sy fik ac ji i Budowy 

S tatków  M o rsk ic h  G dańsk  1974

4 N orm y z a g ra n ic z n e  i z a le c e n ia  m iędzynarodow e 

NRD TGL S ch iffb au lich e  A u srlis tu n g  F lS ch en an k e r U ber

15 kg

PCKN - Z a le ce n ie  n o rm a liza cy jn e  P S C -8 7 -7 0  S ta tk i Śród

lądow e K otw ice sk ład an e  z ram ionam i pustym i

5 A u to rzy  p ro je k tu  norm y - M a rian  R a ińczuk  i L eszek  

M a s ta lsk i - C entrum  B a d aw czo -P ro jek to w e  Ż eg lug i Ś ró d 

ląd o w ej, W rocław


