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B N -75

Okna ze stopu aluminium 

statków śródlqdowych
Wspólne wymagania i badania

3 7 8 7 -0 5

G r u p a  k a ta lo g o w a  V 4 3

1 W STĘP

Przedmiotem normy są okna ze stopów aluminium / Al/ 

przeznaczone do stosow ania w nadbudówkach powyżej lin ii 

wolnej burty  na sta tkach  śródlądowych

2 PODZIAŁ 1 OZNACZENIE

2 1 Typy W zależności od konstrukcji i przeznaczenia 

ro z ró żn ia  się  szesć  typów okien

- n ieo tw ierane prostokątne - N,

- n ieo tw ierane skośne - Z,

- półotw ierane - R ,

- uchylne - U ,

- półuchylne - T ,

- półopuszczane - W

2 2 Odmiany W zależności od usytuow ania, w typie 

Z roz różn ia  się  dwie odmiany okien

- prawe - P ,

- lewe - L

2 3 Przykład  oznaczenia okna ze stopu aluminium - Al, 

typu Z, odmiany P , o w ielkości 600 x 800 mm

OKNO A l-Z P 600 x 800 BN-75/3787-OS 

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary i m asa - wg ry s  1 t 6 i tabl 1«6

Zg łoszona przez C en trum  B ada w czo -P ro iek tow e  Żeg lug i Ś ród ladow ei w e W ro c ła w iu  

U stanow iona przez N acze lnego D y re k to ra  Z jednoczenia  M orsk ich  S toczni Rem ontowych dn ia 31 grudnia  19 7 5  r 

lako  no rm a obow iqzu iqca  w zakres ie  produkcp od dnia 1 stycznia 1 9 7 7  r 

(D z N o rm  i M ia r n r 7 /1 9 7 6  poz 2 3 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wpływ do WN 3 6 76 Oddano do składu t l  8 76 Drak ukończono w poldzicrniku 76 
Obi. 1,40 o w Nokłod 1 2 0 0 + 5 5  ngz. Zom 2202/76

Cono zł 6 00
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4 BN-75/3787-05

D - D

T ablica 4

W ielkość
okna

A A 1 a H
H 1 H 2

h
Liczba 
śru b  mocu­
jących

M asa w kg 
około

600x 800 768 890 890
564 690 755 690

14 20,6

600x1000 968 1090 1090 16 24,5

800x 600 568 690 690

764 890 955 890

14 20,6

800x 900 868 990 990 16 26,4

800x1200 1168 1290 1290 20 31,7
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Strona wewnętrzna
Strona zewnętrzna po zdjęau obramonanLa

Rys 5

D-D

Tablica 5

W ielkość
okna A A 1 a H H 1 H2

h
Liczba 
śru b  mocu­
jących

M asa w kg 
około

600x 800 800 890 877
600 690 755 84-0

14 22

600x1000 1000 1090 1077 16 26

8 0 0 x  600 600 690 677

800 890 955 1040

14 22

800x 900 900 990 977 16 30

800x1200 1200 1290 1277 18 34
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D - D

T ablica 6

Wielkość
okna

A
* 1

a H
H1 H2

h
Liczba 
śru b  mocu­
jących

M asa w kg 
około

600x 800 800 890 910
600 690 755 710

u 20

600x1000 1000 1090 1110 16 24

800x 600 600 690 710

800 890 955 910

U 20

800x 900 900 990 1010 16 25

800x1200 1200 1290 1310 20 26
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3 2 Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpo­

wiadać to le rancji 1T14 wg PN -66/M  02139 P rzesu n ięc ia  

otworow w ierconych elementów w spółpracujących m e po­

winny p rzekraczać  połowy różnicy  wymiarów otworu i śru­

by

3 3 M ateria ł c zęśc i głównych - wg tabl 7

spoiny powinny być dobrze wtopione i mieć określoną w iel­

kość

3 4 4. Powłoki ochronne i dekoracyjne P rzed  pokry­

ciem powłokami ochronnymi i dekoracyjnymi pow ierzchnie 

powinny byc dokładnie oczyszczone i wyrównane Pow ierz ­

chnie zew nętrzne częśc i wykonanych ze stopu aluminium za-

T ablica 7

W łasności mechaniczne
Zalecane gatunki

Nr
A % HB m ateria łu

częśc i Nazwa częśc i Typ "m

ry s
1 ł  6 kG/mm' daN/mm^ A5 A10

o rien ­
tacy j­
nie

cecha numer normy

i Ramy sta łe
N Z , R, 
U , 1 , W PA2N

2 Ramy ruchome U, T , W 15 15 15 13 40 PN- 68/H - 88026

3 Obramowanie*) N PA4N

4 śru b y  m ocują­
ce /  R St3

5 W sporniki U, T , W 38 38 25
St3SX P N -72 /H -84020

6 Zamknięcia
śrubow e R, U St3

7 Szyby
N, / ,  R, szkło płaskie HPN -1-5 P N -6 9 /B -13056

8 U szczelki U, T , W
guma N 50 07 35 a PN -64/C -94150

M ateria ły  powinny mieć a te s t hutniczy

Dopuszcza się wykonanie obramowania z tworzyw sztucznych

3 4 Wykonanie i wykończenie

3 4 1 Sposob wykonania Ramy sta łe  i ruchome - od­

lewane lub gięte z p ro fili hutniczych i spawane bądź zg rze ­

wane Obramowanie tłoczone O stre  kraw ędzie stępione i 

wygładzone Otwory w iercone Gwint m etryczny zwykły w 

k las ie  sredniodokładnej wg PN -70/M -02113

Pozosta łe  c zęśc i i mechanizmy powinny byc wykonane 

zgodnie z dokumentacją wykonawczą

3 4 2 lakość odlewów i p ro fili hutniczych Odlewy i 

p rofile  hutnicze powinny mieć budowę sc is łą  i jednolitą O- 

dlewy i p rofile  nie powinny mieć wad w ew nętrznych oraz wad 

widocznych, jak pęknięcia , porow atość i inne wady pow ie­

rzch n i, np p ęch erze , b lizny, uszkodzenia mechaniczne 

Do obróbki odlewów i p ro fili hutniczych ze stopu aluminium 

m e należy  używać n a rzęd z i, k tó re  uprzednio użyto do otrób- 

ki elementów z miedzi i jej stopów

3 4 3 Spoiny P rzed  spawaniem pow ierzchnie należy 

oczyścić  z tłu szczu  i innych zan ieczyszczeń  W ielkość i ga­

tunek e lek trod  należy dostosow ać do spawanego m ateria łu  , 

warunków spawania i w ielkości spoin W szystkie wykonane

bezpieczone przed utlenianiem  p rzez  polerow anie i anodo­

w anie, a wykonane ze s ta li - chromowane i polerow ane We­

w nętrzne pow ierzchnie częśc i stalowych powinny byc za ­

bezpieczone przed  korozją  p rzez  pokrycie zestawem farb  

chromianowych, p rzy  czym odcień poszczególnych w arstw  

powinien różn ic  się  od siebie

C zęści złączne ocynkowane na warunki ciężkie F e /Z n - 

-m -25 - wg B N -75/3702-02

W sporniki stalow e przeznaczone do wspawama w ściany 

nadbudówek powinny byc zabezpieczone przed  korozją  w cza­

sie  składowania w magazynie na ok res nie k ró tszy  mz 6 

m iesięcy , p rzez  zastosow anie powłok ochronnych nie utrud­

niających późniejszego spawania p rzy  montażu

Szyby okien powinny byc zabezpieczone przed  uszkodze­

niami mechanicznymi i pobrudzeniem w arstw ą szybochronu 

lub w inny sposób - na podstawie uzgodnień między zama­

wiającym i producentem

3 5 Montaż i działanie Otwory pod w kręty  mocujące 

poszczególne elementy wykonane wspólnie z częściam i mspół 

pracującym i Szyba powinna być osadzona w gnieździe ra -
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my sym etrycznie W ewnętrzne pow ierzchnie szyb okien do 

toale t i łazienek należy pokryć farbą olejną białą

U szczelki gumowe w ciśnięte  w gniazda lub przek lejane 

Końce w m iejscach łączenia  wulkanizowane lub s tarann ie  

sklejone Zam knięcia śrubow e odchylne powinny obracać się 

na sw orzniach swobodnie, jednak z dostatecznym  oporem za­

pobiegającym samoczynnemu opadaniu odchylonych zamknięć, 

a  zam knięcia sta łe  nie powinny przesuw ać się  samoczynnie 

w stan ie  odkręconym

N akrętki zamknięć śrubow ych powinny mieć zabezpie ­

czenia p rzed  całkowitym wykręceniem  oraz  ruchome pod­

kładki, zapobiegające śc ie ran iu  się  ram ruchomych w m iej­

scu docisku o raz  korozji e lek tro litycznej Okna uchylne, 

połuchylne i półopuszczane powinny mieć mechanizmy rów ­

noważące lub ograniczniki um ożliw iające zatrzym anie ramy 

ruchomej w położeniu otwartym Po zamknięciu okna, ramy 

ruchome powinny przy legać na całym obwodzie do uszczelk i 

gumowej, a dolną kraw ędzią  dociskać uszczelkę

W nętrze i pow ierzchnie trą c e  mechanizmów równoważą­

cych, w celu uzyskania c ichej p racy , należy wypełnić sma­

rem stałym

3 6 Szczelność Okna powinny byc szczelne przy  pole­

waniu wodą, od strony  zew nętrznej, z prądownicy o ś re d ­

nicy dyszy nie m niejszej niz 16 mm, strum ieniem  o c iśn ie ­

n iu  100 kP a  /1  a t/ pod kątem 4-5° od górnej c zęśc i okna, z 

odległości nie w iększej niz 3 m

3 7 Cechowanie Na ram ie okna od slrony  wewnętrznej, 

p rzy legającej do kon stru k c ji, należy w sposób trw ały  u- 

m iescic co najmniej

a /  znak wytw órni, 

b / wyróżnik oznaczenia, 

c /  znak BN

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Okna powinny byc zabezpieczone w ta ­

ki sposob, aby nie uległy uszkodzeniu w czasie  tran sp o rtu  

i podczas przechowywania Na opakowaniu w górnej częśc i 

powinno znajdować się  oznakowanie zaw ierające  co najmniej-

a /  znak lub nazwę wytw órni, 

b / oznaczenie wg 2 2 

c / liczba  sztuk,

d / napis GÓRA, OSTROŻNIE SZKŁO i znak ostrzegaw­

czy - rysunek  k ieliszka

4 2 Przechow yw anie Okna należy  przechowywać w po­

m ieszczeniach zakry tych , przewiewnych i zabezp ieczają ­

cych od wilgoci Okna powinny być układane na dłuższym 

boku w pozycji pionowej lub odchylonej pod kątem do l!i> od 

p łaszczyzny pionowej

4 3 T ran sp o rt Okna mogą być przew ożone dowolnymi 

środkam i tran sp o rtu  Podczas tran sp o rtu  okna powinny być

zabezpieczone przed atmosferycznymi opadami i wzajemnym 

przesuwaniem  się

5 BADANIA 

5 1 Program  badań - wg tabl 8 

Tablica 8

Lp Rodzaj badań
Badania Wymaga- Opis

badań
wgniepełne pełne Wg

1 Sprawdzenie
wymiarów + + 3 1 i

3 2
5 3 1

2
Sprawdzenie 
wykonania i 
wykończenia

+ + 3 4 i 
3 7

5 3 2

3
Spraw dzenie 

montażu i 
działania

+ + 3 5 5 3 3

4
Spraw dzenie
szczelności - + 3 6 5 3 4

Znakiem + oznaczono badania, k tóre  należy p rzep ro ­
wadzać Ponadto należy spraw dzić zaśw iadczenie hutni­
cze /a te s t /  na zgodność m ateria łu  z wymaganiami poda­
nymi w 3 3

Badania niepełne /odb io rcze/ należy przeprowadzać na 

każdym wyprodukowanym oknie przed jego odbiorem przez 

zamawiającego Badania pełne /o k resow e/ należy przepro ­

wadzać przy  uruchomieniu produkcji, w przypadku w pro­

wadzenia zmian konstrukcyjnych, technologicznych lub mar 

teria łow ych , mogących wpłynąć na jakość okien o raz  przy  

okresow ej kontro li produkcji co najmniej ra z  na rok

Badania należy  przeprow adzać na 3 oknach pobranych 

w sposób losowy

5 2 Przygotow anie do badań P rzed  przystąpieniem  do 

badań okna należy podzielić na partie  zaw ierające  wyroby 

jednego typu, jednakowej w ielkości i wykonane z tego s a ­

mego m ateria łu

5 3 Opis badań

5 3 1 Spraw dzenie wymiarów należy przeprowadzić przy­

rządam i pomiarowymi i szablonami W badaniach pełnych /o- 

kresow ych/ na leży  spraw dzić w szystk ie  wymiary podane w 

norm ie

W badaniach niepełnych / odbiorczych/ należy poddać 

spraw dzeniu następujące  wymiary każdego okna

a / rozm ieszczenie  otworów w ram ie sta łe j zgodnie z 

szablonem lub c zę śc ią , k tó ra  będzie do tej ramy mocowana, 

b / wymiary gabarytowe okna i w św ietle szyby, 

c /  grubość szyby

5 3 2 Spraw dzenie wykonania , i wykończenia należy 

przeprow adzić  m uzbrojonym okiem P rzy  oględzinach nale­

ży zw rocie szczególną uwagę na
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a / wygląd i jakość wykonania pow ierzchni o raz  powłok 

ochronnych,

b / prawidłow ość cechow ania, 

c / prawidłowość zabezpieczenia szyby

5 3 3 Spraw dzenie montażu i działania  należy przepro­

wadzić na kaz.dym oknie p rzez  k ilkakrotne o tw arcie  i zam­

knięcie ram y ruchomej

P rzy  spraw dzeniu należy zw rocie szczególną uwagę na 

a / zgodność konstrukcji z norm ą,

b/ jakość pow ierzchni uszczeln ia jących  ram oraz  o sa ­

dzen ie , zamocowanie i łączenie uszczelek  gumowych,

c / odbicie siadu kredowego pow ierzchni u szcze ln ia ją ­

cych ram na uszczelkach  gumowych,

d / prawidłow ość działan ia  mechanizmów równoważących 

i ograniczników otw arcia  okna

5 3 Z Spraw dzenie szczelności Okna powinny byc 

szczelne pod działaniem  wody z prądownicy o ciśn ien iu  i 

odległości wg 3 6

Do próby można przedstaw ić okno w stan ie  zmontowa­

nym w płycie o wym iarach minimum 2000 x 3000 mm łącznie 

z szalowaniem

5 Z Ocena wyników badań Badane okno należy uznać za 

niezgodne z wymaganiami norm y, jeże li m e p rzejdzie  choć­

by p rzez  jedno z badań wg 5 1 z wynikiem dodatnim

5 5 Zaśw iadczenie o zgodności z normą Do każdego 

okna uznanego za zgodne z wymaganiami normy powinno byc 

dołączone zaśw iadczenie o zgodności z normą

K O N I E C

IN FOR MACIE DODATKOWF

1 Instytucia opracow ująca normę -Centrum  Badawczo- 

- Projektow e Żeglugi Śródlądow ej , Wrocław

2 Normy związane

P N -6 9 /B -13056 Szyby ze szklą hartow anego dla pojazdów 

lądowych

PN-6Z/C-9Z150 Guma na częśc i pojazdów m echanicznych 

Wymagania i badania techniczne

PN -72/H -8Z020 S ial węglowa konstrukcyjna zwykłej jakoś­

c i ogolnego przeznaczenia  Gatunki

PN -68/H -88026 Stopy aluminium do przeróbki plastycznej 

Gatunki

PN -70/M -02113 Gwinty m etryczne o średn icach  1 do 

600 mm T olerancje

PN -66/M -02139 Odchyłki w arsztatow e wymiarów swobod­

nych

B N -75/3702-02 E lektro lityczne powłoki metalowe w okrę- 

townictwie

3 Autor projektu normy - Janusz /a lew sk i Centrum Bar 

daw czo-Projektow e Żeglugi Śródlądow ej, Branżowy O śro ­

dek Norm alizacyjny

Z Wymiary otworu w płycie ściany w mm - wg rysunku 

i tablicy Dla okna typu N , R , U , f i W

Wielkość
okna

h a
°1

+1

A00 x 600 Z66 666 -

600 x ZOO 666 Z66 307

600 x 800 666 866 707

600 x 1000 666 1066 -

800 x 600 866 666 Z53

800 x 900 866 966 753

800 x 1200 866 1266 -


