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K locek h am ulcoiny  
jednoujsta inkoiry  W W 4

3517-46

Grupa katalogowa V 56

1 P rzed m iot norm y Przedm iotem  norm y jest 
klocek ham ulcow y jednow staw kow y WW4, sto
sowany w w ąskotorow ych lokom otywach spalino
wych serii Lxd2

2 P rzyk ład  oznaczenia

a) klocka hamulcowego jednowstawkowego 
WW4

KLOCEK HAMULCOWY WW4 BN-74/3517-46

b) obsady klocka WW4

OBSADA WW4 BN-74/3517-46

3 W yszczególn ien ie  części, w ym agan ia  d o ty 
czące części oraz orien tacyjn a  m asa — wg rys 1
i 2 oraz tablicy na s tr 2 i 3

4 C echow anie Na obsadzie, wstawce i klinie, 
w m iejscach wskazanych na rys 2, powinny by- 
odlane lub w ybite następujące znaki

a) znak lub  num er kolejowy wytworni,
b) w yróżnik oznaczenia WW4 
Wysokosc znaków 10 — 12 mm

5 P ozosta łe  w ym agan ia  oraz badania —  w g

PN-63/K-91252

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Centraln r 
Ośrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa, W ar
szawa

2 Normy związane
PN-63/K-91252 Tabor kolejowy Klocki hamulcowe Wy

magania i badania techniczne
Pozostałe normy związane podano w tablicy

3 Autor projektu normy — Tadeusz Borowicz Ct u- 
tralne Biuro Konstrukcyjne PKP, Poznan

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa 
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 24 czer vca 1974 r jako norma obowiązująca w zakresie pro

dukcji od dnia 1 kwietnia 1975 r  (Dz Norm i Miar nr- °7/1974 poz 85)
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o BN-74/3517-46

Nr części 
na rys 1

Nazwa części 
i wyróżnik 
oznaczenia

Liczba sztuk 
w zespole

Wymagania dotyczące części Orientacyjna 
masa 

1 sztuki 
kg

wymiary 
w mm 

wg rysunku
materiał wykonanie

1 Obsada WW*

1 2

staliwo L40II 
do L45II wg 
PN-71/H-83152

odlew 2,4

2 Wstawka WW4
żeliwo szare wg 
PN-63/K-91252 odlew 7,5

3 Wtopka
stal StOS wg 
PN-72/H-84020 tłoczona 0,14

4 Klin WW4
Stal St6 wg 
PN-72/H-84020 kuty 0 23

Całkowita orientacyjna masa klocka WW4 10,3
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