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ŚRODKI
TRANSPORTU
W O D N E G O

I u r z ą d z e n ia

PŁYWAJĄCE

N O R M A  B R A N Ż O W A

B N -72

Linia w ałów

Dławmce grodziowe, 

dzielone lane

3 7 2 1 -2 2

G rupa katalogow a V 4 4 1)

1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy są dła- 

wnice grodziowe dzielone lane, przeznaczone do 

linii wałów na statkach morskich

2 Normy związane

PN-63/H-83101 Żeliwo szare Klasyfikacja 

PN-61/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej 

jakości ogolnego przeznaczenia Gatunki 

PN-70/H-87026 Odlewnicze stopy miedzi Gatunki 

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o średnicach 1 do 

600 mm Tolerancje

BN-72/3721-02 Linia wałów Ogólne wymagania i ba

dania

Pozostałe normy związane podano w tabl i

3 Przykład oznaczenia dławnicygrodziowej dzie

lonej lanej do wału o średnicy D= 2 2 0  mm

DŁAWNICA GRODZIOWA 220 BN-72/3721-22

4 Wyszczególnienie części, główne wymiary w 

ton i masy dławnic grodziowych - wg rys 1 i 

tabl 1

1) Symbol wg SWW: 1059-12.

Centrum Techniki O krętow ei w Gdańsku 
Ustanowiona przez Dyrektora Generalnego ZPO  dnia 15 ma|a 1972 r 

jako norma obowiqzuiqca w zakresie produkcp od dnia 1 stycznia 1973 r 
(Dz N orm  i M iar nr 1 0 /19 7 2  poz 2 0 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk Wrd Norm W wo Ark w,d 1 ,50  Noki 1200 + 5 0  Zom 24 6 7 /7 2 C*na zł 6 00
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BN- 7 2 /  3721-22

5 Wymiary części składowych w mm - wg rys 2 + 5 1  tabl 2 ▼ 4.

Dla 0 = 100-190 a=6 
Dla 0=200-74-0 a=10

\3721-22-2\

Rys. 2
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8 BN—73/3721—22

Tablica 3

Średnica wału
D De D7 °8 d dl h 1 k t r

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 1

100 150 105 1 5 5

110 160 115

120 1 7 0 1 2 5 14 26 20 2 0

130 180 135 220 185

140 190 145

150 200 155

160 210 165 260 225

170 220 175

180 230 185 18 32 25 25
190 240 195 2 9 0 255

200 250 205

210 260 215 1 0 0

220 270 225 320 285

230 2 8 0 235

240 290 245 40

250 3 0 0 255 350 315

2 6 0 3 1 0 265

270 3 2 0 275

280 330 285 390 355

290 340 295

3 0 0 350 305 22 40 30 30
3 1 0 360 315 420 385

3 2 0 370 325

330 380 335
440 405

340 390 345

350 400 355 460 425
360 410 365

370 420 375

380 430 385
5 1 0 475

390 440 395

400 450 405

410 460 415

420 470 425 550 515
430 480 435 2 6 50 35 35

440 490 445

450 5 0 0 455

4So 5 1 0 485
590 555

470 520 475

55(5 530 4 8 5

5 0 0 550 505 1 0 5 6 0

520 570 5.25 650 615

540 590 545

560 610 565

580 6 3 0 585 710 685

600 650 605

6 2 0 670 625
760 725

640 6 9 0 645
■53 58

660 7 1 0 6 6 5 800 765
680 730 685

7 0 0 750 705

720 770 725 840 8 0 5

740 790 745



B H -72/3721-22 9

Rys 4

Tablica 4

średnica
wału

D
De °7 ° 9 D 1 0

średnica
wału

D De °7 °9 D1 0

1 0 0 1 5 0 105 115 140 3 6 0 410 365 375 400

1 1 0 1 6 0 115 125 1 5 0 370 420 375 385 410

1 2 0 170 125 135 1 6 0 380 430 385 395 420

1 3 0 1 8 0 135 145 1 7 0 390 440 395 405 430

140 1 9 0 145 155 1 8 0 400 450 405 415 440

1 5 0 2 0 0 155 165 190 410 460 415 425 450

1 6 0 2 1 0 165 175 2 0 0 420 470 425 435 460

1 7 0 2 2 0 175 185 2 1 0 430 480 435 445 470

1 8 0 230 285 195 2 2 0 440 490 445 455 480

1 9 0 240 195 205 230 450 5 0 0 455 465 490

2 0 0 2 5 0 205 215 240 460 5 1 0 465 475 5 0 0

2 1 0 2 6 0 215 225 2 5 0 470 520 475 485 510

2 2 0 2 7 0 225 235 2 6 0 480 530 485 495 5 2 0

2 3 0 2 8 0 235 245 2 7 0 5 0 0 550 505 515 540

240 2 9 0 245 255 2 8 0 520 570 525 535 5 6 0

2 5 0 3 0 0 255 265 2 9 0 540 590 545 555 5 8 0

2 6 0 3 1 0 265 275 300 5 6 0 610 565 575 6 0 0

2 ? 0 3 2 0 275 285 310 580 6 3 0 585 595 6 2 0

2 8 0 330 285 295 3 2 0 6 0 0 6 5 0 605 615 640

2 9 0 340 295 305 330 6 2 0 6 7 0 625 635 6 6 0

3 0 0 350 305 315 340 640 6 9 0 645 655 680

310 3 6 O 315 325 350 6 6 0 7 1 0 665 675 700

3 2 0 370 325 335 360 680 730 685 695 720

330 380 335 345 370 7 0 0 750 705 715 740

340 390 345 355 380 720 770 725 735 7 6 0

350 400 355 365 390 740 790 745 755

OGOO-



10 BN-7 2 /3 7 2 1 -2 2

1- 45°

Rys. 5

13727-22-$!

6 Materiał, Korpus i dławik - żeliwo Z125 wg 

PN-63/H-83101 Pierścień - mosiądz MM55 wg PN-70/ 

H—87026 Kołek walcowy - stal St3S wg PN-61/ 

H—84020 Pozostałe części wg norm, przedmiotowych 

podanych w tabl 1

7 Wykonanie. Korpus, dławik i pierścień - od

lewane Kołek walcowy - obrobiony Odlewy powin

ny mieć budowę scisłą bez zabieleń, rzadzizn, jam 

skurczowych, porowatości, pęknięć, rys, pęche

rzy, wtrąceń piasku i żużla Powierzchnie nieo

brobione odlewów powinny być oczyszczone i gład

kie, a wszystkie nadlewy, narosty, wlewy i nierów

ności starannie obcięte Dopuszcza się bez napra

wy wady powierzchniowe nie wpływające na wytrzy

małość i wygląd odlewu Zakwalifikowanie wad po

wierzchniowych do naprawy 1 sposób naprawy ustala 

wytwórca Nie dopuszcza się naprawy wad po

wierzchniowych za pomocą mas uszczelniających, 

kitu itp Gwinty otworów pod wkręty w klasie 

sredniodokładnej wg PN-70/M-02113 Ostre krawę

dzie zatępione Miejsce pod śruby zabielone Po

wierzchnia styku dwóch połówek korpusu powinna 

być obrobiona tak, aby uzyskała płaskość określoną 

liczbą śladów przylegania, sprawdzoną na płycie 

do tuszowania, wynoszącą nie mniej niż 3 na 1 cm. 

Dławnice powinny być zabezpieczone przed korozją 

przez pokrycie smarem stałym powierzchni obrobio

nych wszystkich detali

8 Pozostałe wymagania - wg BN-72/3721-02

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BH-72/3721-22 

Istotn* zmiany w stosunku do PN-65/W-33107

Powiększono typoszereg o dławnice dla wałów o średnicach D = 700,720, 740.

Dotychczas obowiązująca PN-65A-33107 zostaje unieważniona z dniem 1 stycznia 1973 r.



17 BN-72/3721-22 Linia wałów Dławice grodziowe, dzielone lane
0544

wg PN*2/H -83lo1 Ma,,'rlal' z I250 w gP N -86/H -8310l,pow ,nnob ,c 250

PN-86/H 83N1 0 ? 7 0 ACJACH i> ODĄTKOWYCH p 2 N o™ , z» „ zane, zam.as, 
Żeliwo szare Gatunki powinno byc

PN-92/H-83101 Żeliwo Szare Klasyfikacja
zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 2/76 poz 16

(Biuletyn PKNMiJ nr 13/93 poz 77)

BN-72/3721-22 Linia wałów Dlawnice grodziowe, dzielone lane
V 44

1 W punkcie 4 w tabl 1 (str 3) kol 1, 2, 3 i 19 zmienia się następująco

zmiana 2
03 09 10

Zmiana 1
27 6 75 r

-Ł

D D1 Di Masa, kg

1 2 3 19

620 615
640 588
660 615
680 1570 1450 589
700 629
720 601
740 609

2 W tablicy 2 (str 6) kol 1, 2, 3, 4, 5, 17, 18, 19, 20 zmienia się następująco

D Di Di Di Dt l h m n

1 2 3 4 5 17 18 19 20

% 620 
640 380 240 200 100

660
680

1570 1450 1410 1510 360 220 190 90

700
720 340 200 180 80

740

(B iu le ty n , P K N iM  n r  3/76 poz  16)


