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Linia wałów

Tule|e w ałów  śrubowych

Grupa katalogowa V 441)

1 . Przedmiot n o m y .  Przedmiotem normy są tuleje 

wałów śrubowych przeznaczone do współpracy z ło

żyskiem rufowym smarowanym wodą, stosowane na 

statkach morskich.

2. N o m y  związane

PN-70/H-87026 Odlewnicze stopy miedzi. Gatunki 

PN-68/H-87950 Odlewy ze stopów miedzi. Ogólne 

magania i badania

BN-71/3721-02 Linia wałów. Ogólne wymagania i ba

dania

BN-71/3721-14 Linia wałów. Łożyska rufowe gwaja- 

kowe smarowane wodą. Ogólne wymagania i ba

dania

3. Przykład oznaczenia tulei wału śrubowego o 

średnicy D  = 550 m m  i długości L !) = 4580 mm?

TULEJA WAŁU 5 5 0 X 4 5 8 0  BN-71/3721-12

4. Główne wymiary w mm - wg rysunku na str. 1 

i tablicy na str. 2.

5. Materiał. Brąz B103 w g  PN-70/H-87026.

S. Wykonanie. Odlew obrobiony. Jakość powierz

chni określonej wymiarem Dz powinna odpowiadać 

klasie Wpo 1, a pozostałych powierzchni - Wpo 2 wg 

PN-68/H-87950. Jakość odlewow wg BN-71/3721-14.

Obróbkę określoną szczegółami A i B w g  rysunku 

należy wykonać po osadzeniu tulei na wale śrubowym.
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Miejsce cecho nania\

Szczegół A
( lo kończę me po stronie 

śruby napędonej)

' ) Symbol wg SrfW? 1059-11.

Szczegół B

Cenłrum Techniki Okrętowei w Gdańsku
Ustanowiona przez Dyrektora Generalnego Z|ednoczenia Przemyślu Okrętowego dnia 29 września 1971 r 

lako norma obowiqzuiqca w zakresie produkcp od dnia 1 stycznia 1973 r 
dla statków proiektowanych po terminie obowiqzywama 

(Dz Norm i Miar nr 3/1972 poz 4)
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Średnica wału 
śrubowego

D
D,1) h r t

średnica wału 
śrubowego 

D
h r

100 125 320 360

105 130 330 370

110 135 340 380 11 7 16

115 140 350 390

120 145 7 4 10 3t>0 400

125 150 370 420

130 155

OCO

___
I 430

135 160 390 440

140 165 400 '50

145 170 410 460

150 175 420 470

155 185 430 480
14 8 18

160 190 440 Ł90

165 195 450 500

170 200 460 510

175 205 470 520

180 210 480 530

185 215
8 5 12

490 540

190 220 500 550

195 225 510 570

200 230 520 580

205 235 530 590

210 240 540 600

215 245 550 610

220 250 560 620

225 260 570 630

230 265 580 640
16 10 20

235 270 590 650

240 275 600 660

245 280
Q 6 14

610 670

250 285 620 680

260 295 630 690

270 305 640 700

280 315 650 710

290 325 660 720

300 340 11 7 16 670 740 18 12 25
310 350 680 750

"*) średnica tu le i  po osadzeniu i  obrobce ostatecznej na wale śrubowym.

7. Szczelność materiału. Każda tuleja przed o- 

sadzeniem na wale śrubowym powinna tyć sprawdzona 

próbą ciśnieniową wodną. Próbę należy przeprowa-

5 O
dzać wodą pod oiśnienian 2 kG/em (0,2 MN/m ). Czas 

trwania próby - 5 min (pOO s). Podczas trwania 

próby tuleja nie powinna wykazać, żadnej nieszczel

ności na powierzchni zewnętrznej.
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8. Pozostałe wymagania - w g  BN-71/3^21-02.

9. Postanowienia przejściowe. Do dnia 31 grud

nia 1972 r. dopuszcza się wykonanie tulei z dwu 

części spawanych przed lub po osadzeniu na wale.

Technologia wykonania takich tulei powinna być u- 

zgodniona z Instytucją Klasyfikacyjną nadzorującą 

wyl onanie linii wałów, do której dana tuleja jest 

przeznaczona.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/3721-12

Zgodność normy z przepisami PRS
Norma je s t zgodna z  przepisami Polskiego Rejestru Statków Uzgodniono dnia 9 lutego 1971 r .



zmiana 1
12 11 77 r

W punkcie 7, zamiast 2 kG/cm* (0,2 MN/m>), powinno być 0,2 MPa (2 kG/cm*)
(B iu le ty n  P K N iM  n r  3/78 p c z  27)

BN-71/3721-12 Lima wałów Tuleje walów śrubowych
V 44
1 W punkcie 4, ry s , zamiast R24Q, powinno być 10,

^zamiast Rz10, powinno być 2,5
2 W punkcie 7, zamiast 2 kG/cm* (0,2 MN/ms), powinno być 0,2 MPa (2 ikG/cms),

zamiast 5 min (300 s), powinno być 5 mm
3 Punkt 9 Postanowienia przejściowe — skreśla się

m i a n a  2 — B iu le ty n  P K N iM  n r  3/78 p o z  27 (B iu le ty n  P K N iM  n r  11—12/78 poz  112)

5N-71/3721 13 Lima wałów Dław iki śrub napędowych zmiana l
V 44 13 7 78 r

W punkcie 4, ry s , zamiast R;10, powinno być 2,5, 
zamiast Rz20, powinno być 5, 
zamiast Rz40 powinno być 10

zmiana 2 
15 7 78 r

25 BN-71/3721-12 Linia wałów Tuleje wałów śrubowych
V 44

(B in le tY "  P K N iM  n r  11—12/78 n o z  1121


