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NORMA BRANZOWA

BN-71
SRODKI

TRANSPORTU 3721-12

WODNEGO Linia watow

| URZADZENIA

PEYWAIACE Tule|le watow Srubowych

Grupa katalogowa V 441
1. Przedmiot nomy. Przedmiotem normy sa tuleje 3. Przyktad oznaczenia tulei watu sSrubowego o

watéw Srubowych przeznaczone do wspokpracy z +4o- $rednicy D = 550 mm i dbugosci L!) = 4580 mm?
zyskiem rufowym smarowanym woda, stosowane na

_ TULEJA WALU 550X4580 BN-71/3721-12
statkach morskich.

4. GHo6wne wymiary w mm - wg rysunku na str. 1
2. Nomy zwiazane

PN-70/H-87026 Odlewnicze stopy miedzi. Gatunki

i tablicy na str. 2.

5. Materiat. B B103 PN-70/H-87026.
PN-68/H-87950 Odlewy ze stopéw miedzi. Ogélne ateria raz wg

magania i badania S. Wykonanie. Odlew obrobiony. Jako$¢ powierz-
BN-71/3721-02 Linia watéw. Ogolne wymagania i ba- chni okres$lonej wymiarem Dz powinna odpowiadac
dania klasie Wpo 1, a pozostatych powierzchni - Wpo 2 wg
BN-71/3721-14 Linia watéw. tozyska rufowe gwaja- PN-68/H-87950. Jako$¢ odlewow wg BN-71/3721-14.
kowe smarowane woda. Ogélne wymagania i ba- Obrébke okreslong szczeg6tami A i B wg rysunku
dania nalezy wykona¢ po osadzeniu tulei na wale Srubowym.
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Migjsce cechonanial

Szczegot A Szczeqot B

okoriczeme po stronie
sruby napedone))

") Symbol wg SW? 1059-11.

Centrum Techniki Okretowei w Gdarisku
Ustanowiona przez Dyrektora Generalnego Zlednoczenia Przemyslu Okretowego dnia 29 wrze$nia 1971 r
lako norma obowiqzuigca w zakresie produkcp od dnia 1 stycznia 1973 r
dla statkéw proiektowanych po terminie obowigzywama
(Dz Norm i Miar nr 3/1972 poz 4)
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Srednica watu
Srubowego
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"ddrednica tulei po osadzeniu i obrobce ostatecznej na wale Srubowym.

7. Szczelno$¢ materiatu.
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Kazda tuleja przed o-

sadzeniem na wale $rubowym powinna ty¢ sprawdzona

préba cisnieniowa wodng.

Prébe nalezy

przeprowa-

$rednica watu
Srubowego

dza¢ woda pod
trwania préby - 5 min (p00 s).
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BN-71/3721-12

Technologia wykonania takich tulei powinna by¢ u-

- wg BN-71/3721-02.
Instytucja Klasyfikacyjng nadzorujaca

Do dnia 31 grud- zgodniona z
z dwu wyl onanie linii watéw, do Kktoérej dana tuleja jest

8. Pozostate wymagania
9. Postanowienia przejsciowe.

nia 1972 r. dopuszcza sige wykonanie tulei

lub po osadzeniu na wale. przeznaczona.

czesci spawanych przed

KONIEC

INFORMACJE DODATKOAE do BN-71/3721-12

Zgodnos¢ normy z przepisami PRS
Norma jest zgodna z przepisami Polskiego Rejestru Statkbw Uzgodniono dnia 9 lutego 1971 r.



5 BN-71/3721-12 Linia watéw Tuleje watdw Srubowych
V 4

W punkcie 7, zamiast 2 kG/lem* (02 MNm>), powinno by¢ 02 MPa (2 kG/cm®)
(Biuletyn PKNiM nr 3/78 pcz 27)

BN-71/3721-12 Lima watéw Tuleje waléw Srubowych zmiana 2
V 44 15778 r
1 W punkcie 4, rys, zamiast R2Q powinno by¢ 10,
Azamiast Rz10, powinno by¢ 25
2 W punkcie 7, zamiast 2 kG/cm* (0,2 MN/ms), powinno by¢ 0,2 MPa (2 ikG/cms),
zamiast 5 min (300 s), powinno by¢ 5mm
3 Punkt 9 Postanowienia przejsciowe — skresla sie

miana 2 — Biuletyn PKNiM nr 3/78 poz 27 (Biuletyn PKNiM nr 11—12/78 poz 112)
5N-71/3721 13 Lima watéw Diawiki $rub napedowych zmiana 1
V 4 13778 r

W punkcie 4, rys, zamiast R;10, powinno by¢ 25,
zamiast Rz0, powinno by¢ 5,
zamiast Rz0 powinno by¢ 10

(Binlety" PKNiM nr 11—12/78 noz 1121

zmiana 1
2177



