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NORMA BRANZOWA

BN-71
SRODKI
TRANSPORTU 3721-03
WODNEGO Lima watéw
| URZADZENIA L ;
PEYWAJACE Szyjki watow
Grupa katalogowa V 441
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa $red- cd, tablicy
nice szyjek watdw posrednich i $rubowych stoso- 130 (195) 270 400 (530) 660 (790)
wanych na statkach morskich. (135) 200 280 410 540 (670) (800)
2. Wonny zwigzane 140 (205) 290 420 (550) 680 (810)
PN-68/?4#02138 Odchy+ki ksztadtu i potozenia. War- (145) 210 300 430 560 (690) (820)
tosci liczbowe
150 (215) 310 440  (570) 700 (830)
3. Typoszereg Srednic szy.iek w mm (155) 220 320 450 580 (710) (840)
160 (225) 330 460  (590) 720  (890)
! 860
100  (165) 230 340 470 600 (730) (860)
(105) 170 (235) 350 480 (610) 740 Wymiary podane v nawiasach nie powinny by¢ stosowane
dla szyjek watéw posrednich.
110 (175) 240 360 (490) 620 (750)
(115) 180 (245) 370 500 (630) (760)
120 (185) 250 380 (510) 640 (770) 4, Wykonanie, Tolerancja $Srednic szyjek nie
wieksza niz f7. Chropowatos$¢ powierzchni szyjeknie
(125) 190 260 390 520 (650)  (780) wieksza niz w 8 klasie. Odchykki kokowosci i wal-
cowosci szyjki powinny odpowiada¢ szeregowi VI wg
10 Symbol wg SAW 1059-11. PN-68/M-02138.
KONIEC
INFCRVACE DODATKOAE db BN-71/5721-08
ROCT 85660 Bam yrgdHile rpovesoyTaeHe h ipefie oAt BanopdB0(B BrarteljH nesic.
> Centrum Techniki Okretowei w Gdarisku
Ustanowiona przez Dyrektora Ziednoczenia Przemystu Okretowego dnia 29 wrze$nia 1971 r
jako norma obowiezujeca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1973 r
dla statkéw projektowanych po terminie obowiezywanja (Dz. Norm i Miar nr 3/1972 poz. 4)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Dr»k Wrd Norm W-». Ark «yd 0,-10 NoklUOO + SO Zom. 2030/72 CoM rl 1.20



Dyrektora Centrum Techniki Okretowej
#
BN-71/3721-03 Lima watéw Szyjki watow
V 4

1 W punkcie 1 Przedmiot normy tre$¢ zmienia sie nastepujagco Przedmiotem
normy sg szyjki dalej bez zmian
2 Dopisuje sie p 4 o nastepujacej tresci 4 Dtugos¢ szyjki powinna byc wieksza

od dtugosci fozyska o 50 do 100 mm Dopuszcza sie zwiekszenie dtugosci szyjki w uza-
sadnionych przypadkach po uzgodnieniu miedzy zamawiajagcym a wykonawcg
3 Dotychczasowy punkt 4 zmienia sie na 5
4 W INFORMACJACH DODATKOWYCH dopisuje sie nastepujacy dokument
PC 3800-73 Bajibi rpedHbie n npoMeiKyTcmibie TepVHHbi i onpenejieHHH, Macen<})Hc*BHH
h odimie TeKimaecKne TpedoBaHHH  #

(Biuletyn PKNiM nr 2/76 poz 16)

przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej
BN-71/3721-03 Linia watéw Szyjki watow
044

1 W punkcie 2 Normy zwigzane, zamiast. PN-68/M-02138, powinno hyc
PN-80/MH02138 Tolerancje ksztattu 1 polozenia \Wartosci, oraz dopisuje Sie
PN-87/MH04251 Struktura geometryczna powierzchni - Chropowatos¢ powierzchni
Wartosci liczbowe parametrow o )

2 Dotychczasowg tresc punktu 5 zmienia si¢ nastepujaco |, .

5 Wykonanie Tolerancja Srednic _saqek me wieksza mz hl_ Srednie arytme-
tyczne odchylenie profilu chropowatosci Ra —0,8 pm wg PN-87/M-04251 “Tole-
rancja ol«gg’foscg walcowosci i zarysu przekroju wzdtuznego powierzchni walcowej
powinny odpowiadaC szeregow 7 wg PN-80/M-02138

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 2/76 poz 16
(Biuletyn PKNMIiJ nr 3/90 poz 23)
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