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Szyjki w ałów

Grupa katalogowa V 441)

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są śred­

nice szyjek w ałów  pośrednich i śrubowych stoso­

wanych na statkach morskich.

2 . Wonny zw iązane

PN-68/?ł-02138 Odchyłki kształtu i położenia. War­

tości liczbowe

3. Typoszereg średnic szy.iek w mm

1
100 (165) 230 340 470 600 (730)

(105) 170 (235) 350 480 (610) 740

110 (175) 240 360 (490) 620 (750)

(115) 180 (245) 370 500 (630) (760)

120 (185) 250 380 (510) 640 (770)

(125) 190 260 390 520 (650) (780)

■o Symbol wg SWW: 1059-11.

cd, ta b l ic y

130 (195) 270 400 (530) 660 (790)

(135) 200 280 410 540 (670) (800)

140 (205) 290 420 (550) 680 (810)

(1ś5) 210 300 430 560 (690) (820)

150 (215) 310 440 (570) 700 (830)

(155) 220 320 450 580 (710) (840)

160 (225) 330 460 (590) 720 (850)

(860)

Wymiary podane v nawiasach nie powinny być stosowane 
d la  szyjek wałów pośrednich .

4, Wykonanie, Tolerancja średnic szyjek nie 

większa niż f7. Chropowatość powierzchni szyjek nie 

większa niż w  8 klasie. Odchyłki kołowości i wal- 

cowości szyjki powinny odpowiadać szeregowi VI wg 

PN-68/M-02138.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/5721-03

POCT 8256-69 Barn ynopHiie npoMeacyToąHHe h rpefiMHe cyitOBHx BanonpoBOnOB EnaiteTpH meeic.

> Centrum Techniki Okrętowei w Gdańsku
Ustanowiona przez Dyrektora Ziednoczenia Przemysłu Okrętowego dnia 29 września 1971 r 

jako norma obowięzujęca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1973 r 
dla statków projektowanych po terminie obowięzywanja (Dz. Norm i Miar nr 3/1972 poz. 4 )
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Dyrektora Centrum Techniki Okrętowej
#

BN-71/3721-03 Lima wałów Szyjki wałów
V 44

1 W punkcie 1 Przedmiot normy treść zmienia się następująco Przedmiotem 
normy są szyjki dalej bez zmian

2 Dopisuje się p 4 o następującej treści 4 Długość szyjki powinna byc większa

od długości łożyska o 50 do 100 mm Dopuszcza się zwiększenie długości szyjki w uza­
sadnionych przypadkach po uzgodnieniu między zamawiającym a wykonawcą

3 Dotychczasowy punkt 4 zmienia się na 5
4 W INFORMACJACH DODATKOWYCH dopisuje się następujący dokument 

PC 3800-73 Bajibi rpedHbie n npoMeiKyTcmibie TepMHHbi ii onpenejieHHH, Maccn<})Hfc'*BHH
h odimie TeKimaecKne TpedoBaHHH #

(B iu le ty n  P K N iM  n r  2/76 p o z  16)

przez Dyrektora Centrum Techniki Okrętowej

BN-71/3721-03 Linia wałów Szyjki wałów 
0544
1 W punkcie 2 Normy związane, zamiast PN-68/M-02138, powinno byc 

PN-80/M-02138 Tolerancje kształtu i położenia Wartości, oraz dopisuje się 
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni Chropowatość powierzchni 
Wartości liczbowe parametrów

2 Dotychczasową tresc punktu 5 zmienia się następująco
5 Wykonanie Tolerancja średnic szyjek me większa mz hl Średnie arytme­

tyczne odchylenie profilu chropowatości Ra — 0,8 pm wg PN-87/M-04251 Tole­
rancja okrągłości walcowosci i zarysu przekroju wzdłużnego powierzchni walcowej 
powinny odpowiadać szeregowi 7 wg PN-80/M-02138
zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 2/76 poz 16

Zmiana 1
27 6 75 r

zmiana 2
89 11 15

(Biuletyn PKNMiJ nr 3/90 poz 23)


