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NORMA BRANZOWA
BN-81
SRODKI 8
TRANSPORTU Drzwi wewnetrzne zwykte 3712-03 02
WODNEGO ) . .
1 URZADZENIA Drzwi zawiasowe Zamiast
A . BN-78/3712-08
PLYWAJACE metalowe jednoskrzydiowe

Grupa katalogowa 0543

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg drzwi 4 Odmiany W zaleznosci od wykonania i wypo-
wewnetrzne zwykle, zawiasowe, metalowe, jednoskrzy-  sazenia rozréznia sie trzy odmiany drzwi
dlowe stosowane na statkach wodnych — gtadkie z zamkiem wpuszczanym — A,
2 Typy W zaleznosci od usytuowania zawiasow roz- N ; gaciase z zamkiem wpuszczanym - sanitar-
réznia sie dwa typy drzwi y . .
: . . — siatkowe z zamkiem wpuszczanym — BS
— otwierane do wewnatrz pomieszczenia — W, : - .
— otwierane na zewnatrz pomieszczenia — Z S _Przykiad oznaczenia drzwi typu W, rodzaju L,
odmiany A, o wielkosci h X b = 1800 X 750
3 Rodzaje W zaleznosci od kierunku otwierania DRZWI WLA 1800X750  BN-81/3712-03 02
rozroznia sie dwa rodzaje drzwi wg rys 1 6 Glowne wymiary — wg rys 2 i 3 oraz tabl 1
- lewe - L kierunek
patrzenia
- prawe - P obserwatora

Rys 1 Rodzaje drzwi

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej (O) w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 21 grudnia 1981 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1983 r
(Dz Norm i Miar nr 5/1982 poz V!)
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BN-81/3712-03 02

Rys 2 Drzwi gtadkie A i AS



BN-8 1/3712-03 02

Rys 3 Drzwi siatkowe BS



4 BN-8 1/3712-03 02

Tablica 1
) Masa okoto

L V;'eék‘)sc 3,z Bi Odmiana

A AS BS

mm kg

1800X600 1850 1813 700 375 375 375
1800X750 1850 1813 850 41 - -
1950X600 2000 1963 700 385 - -
1950X750 2000 1963 850 43 — —

7 Dopuszczalne odchytki wymiarowe czesci wspotpra-
cujgcych ze sobg powinny odpowiada¢ klasom
IT 10-T12, a odchytki pozostatych wymiaréw kla-
sie IT 14 wg PN-77/M-02102 i PN-77/M-02103, jezeli
miedzy odbiorcg i producentem nie uzgodniono inaczej

8 Materiat — wg tabl 2

Tablica 2
Wihasnosci
- . mechaniczne .
Nazwa czesci drzwi Rm min Materiat
MPa

Skrzydto  oscieznica  sito
skrzydetko i ucho zawiasy 820 stal
Sworzen zawiasy 350 mosigdz

9 Wykonanie i wykonczenie Drzwi powinny byc po-
zbawione wgniecen pogarszajacych estetyke wyrobu, bez
ostrych krawedzi i zadzioréw

Powierzchnie pod pokrycia lakierowe nalezy oczys-
cic metodami strumieniowo-sciernymi do stopnia czys-
tosci co najmniej 2a wg PN-70/H-97050 i chropowa-
tosci, wyrazonej parametrem R2 nie wiekszej niz
50 /lum Wszystkie powierzchnie powinny byc malowane
dwiema warstwami farby epoksydowej do gruntowania
dla okretownictwa do czasowej ochrony, cynkowej wy-
sokoprocentowej 7423-026-950 wg BN-77/6113-60, o
facznej grubosci warstw me mniejszej niz 40 jim

Podktadki, wkrety, mty oraz inne elementy faczace
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg powlokami meta-
lowymi na warunki ciezkie wg BN-75/3702-02 Drzwi
powinny byc wyposazone w zamki drzwiowe odpowia-
dajagce wymaganiom BN-76/3763-05 oraz powinny miec¢
zabezpieczenie uniemozliwiajgce ich zdjecie od strony
zawiasow

Drzwi odmiany A i BS powinny byc wyposazone
w zamkniecie na ktoédke o $rednicy otworu 15 mm

10 Wichrowatos¢ Zaden punkt powierzchni drzwi
me powinien byc oddalony od ptaszczyzny przecho-
dzacej przez ktorekolwiek z 3 narozy wiecej niz o
3 mm

11 Prostoliniowo$¢ Najwieksza odlegtos¢ miedzy po-
wierzchnig rzeczywistg poszczegdlnych fragmentow
drzwi a prostg przylegajacg (przymiarem) do nich me
powinna byc wieksza niz 2 mm na 1 m

12 Cechowanie Na drzwiach, w miejscu oznaczo-
nym na rysunku, nalezy umiescic nastepujgce znaki

a) wytworni,

b) wyr6znik oznaczenia,

c) BN

KONIEC-

x*

0

INFORMACJE DODATKOWE

I Instytucja opracowujaca norme A  Centrum Techniki Okre-
towej Gdansk

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/3712-08

a) zmieniono warto$¢ wymiaru LXB'= 1750X600 1750X8§
1850X600 i 1850X800 mm odpowiednio na LXB = 1800x600
1800X750 1950X600 i 1950X750 mm

b) wprowadzono oscieznice drzwi i w zwigzku z tym wyelimi-
nowano punkt dotyczacy wytrzymatosci

3 Normy zwigzane .
PN-70/H 97050 Ochrona przed korozja Wozorce jakosci przygoto-

wania powierzchni stali do malowania

PN-77/M-02102 Tolerancje i pasowania Uktad tolerancji watkow
i otworow o wymiarach do 50 mm
PN-77/M-02103 Tolerancje i pasowania
i otworow powyzej 500 mm
BN-75/3702-02 Elektroniczne powfoki metalowe w okretownictwie
BN-77/6113-60 Farby epoksydowe do gruntowania dla okretownic-
twa do czasowej oehrony
BN 76/3763 05 Zamki do drzwi' i mebli okretowych
4 Symbol wy SWW — 1057-23
5 Autor projektu normy — inz Wiestaw Kubacki Centrum Tech-
niki Okretowej Gdarnsk

Uktad tolerancji watkow



BN-81/3712-03/02 Drzwi wewnetrzne zwykte Drzwi zawiasowe metalowe jednoskrzy-
diowe
0543

Dopisuje sie )

13 Pakowanie, przechowywanie i transport Drzm metalowe zwykle pokryte wy-
facznie zestawem farb konserwujgcych me wymagajg pakowania na okres przecho-
wywania i przewozu ) ] ] ] ]
Przechovv?/wanle powinno sie odbywaC w pomieszczeniach suchych i przewiewnych
Drzwi nalezy ustawiaC dtuzszym bokiem do podtogi Jezeli podtoga jest nierowna,
grzwj powinny by¢ utozone na legarach (co najmniej trzech) pod dtuzszym bokiem

rzwi

Transport drzwi powinien odbywaC sig krytymi Srodkami transportu z zabezpiecze-
niem przed uszkodzeniem, przed ich przewroceniem si¢ oraz przesuwaniem
Dizwi nalezy przencsic, a takze przewozie, zamkniete na klucz

(Biuletyn PKNMiJ nr 3/87 poz 23)
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