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T R A N S P O R T U

W O D N E G O Wyczystki wentylacyjne stalowe 
okrętowe

1 U R Z Ą D Z E N IA  

P Ł Y W A JĄ C E

G ru p a  katalogow a V 45

1. Przedm iot normy. Przedm iotem  normy sę wyczystkl 

stalow e stosow ane w okrętow ych Insta lac jach  w entylacyj­

nych

2. R odzaje. W zależności od sposobu podłączenia do ka­

nału w entylacyjnego ro z ró żn ia  s ię  dwa rodzaje  w yczystek

-  bez ko łn ierza  wzm acniającego -  A,

-  z kołnierzem  wzmacniającym -  B

3. P rzyk ład  oznaczenia w yczystkl wentylacyjnej rodzaju  

A dla otworu w kanale wentylacyjnym o wymiarach 300 x 

x 190 mm

WYCZYSTKA A 300 X 190 BN -79/3723-19 

4- Wymiary -  wg rysunku o raz  tablicy

Rodzaj A Rodzą i B

Wymiar 
otworu 

w kanale
a b a i b, c c . C3 d 9 *2

1 n n, n 7

Masa

A B

mm Liczba kg

120 x 60 150 90 130 70 5 70 40 - 1.5 - - - 8 2 o ,  1 -

150 x 100 200 150 160 110 8 61 67
M6 2

2
8 10

10 3 0 ,4 1, 1

300 x 190 350 240 310 200 9 83
74

14 4 3 1,4 2 ,8

450 x 340 500 390 460 350
10

80 M8
10 12

22 6 5 4 ,7 7 ,5

600 x 450 650 500 610 560 90 80 M10
3

3 26 7 6 7 ,9 11,8

Zgłoszona przez Cenłrum Techniki Okrętowej 
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okrętowei dnia 31 października 1979 r 

jako norma obowięzująca od dnia 1 lipca 1980 r 
(Dz Norm i Miar nr 2(6/1979 poz 119)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1960 Druk Wyd. Norm W wo Arlr. w yi 0,25 Nolil 600*55 Zom. 3377/79 Cono ll 1 60



2 B N - 7 9 / 3723— 19

5. M a te r ia ł ,  S ta l  S t3 S X  -  wg P N -7 2 /H -8 4 0 2 0  U s z c z e l ­

ka -  p ły ta  gumowa ogólnego p rz e z n a c z e n ia  W p -5 0 -g 1 x I p .  

wg BN- 7 3 /6 6 1 6 -1 4  1 1 ś r u b y  -  wg P N - 7 4 /M - 8 2 105

6. Wykonanie. K o łn ie rz e  w zm acn ia ją ce  w yc inane  z b la ­

chy lub sp a w an e  z płaskowników Z a le c a  s i ę  p rz y k le ja ć  

u s z c z e lk ę  do pokrywy

7. Wykończenie .  K raw ęd z ie  za łam ane , zad z io ry  u su n ię ­

te ,  spoiny wygładzone, pow ie rzch n ie  o c z y sz c z o n e  i z a ­

b ezp iec zo n e  p rz e d  ko ro z ję  na  o k r e s  m agazynowania ś r u b y  

ocynkowane

8. Cechowanie .  N a  w y czy s tce ,  w m ie jscu  oznaczonym na 

ry su n k u ,  powinien być um ieszczony  w sposob  t rwały  co naj­

mniej wyróżn ik  o zn acz en ia  bez  c z ę ś c i  słownej

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Ins ty tuc ja  o p ra c o w u ją c a  norm ę -  B iu r o  P ro je k to w o -  

- K o n s t r u k c y jn e  S to czn i  G dańsk ie j  im L en ina

2. Normy zw iązane

P N - 7 2 /H -8 4 0 2 0  S ta l  węglowa k o n s t ru k cy jn a  zwykłej j a ­

kości ogolnego p rz e z n a c z e n ia  Gatunki 

P N - 7 4 /M - 8 2 105 Ś r u b y  ze  łbem sz eśc io k ę tn y m  z gwintem 

na ca łe j  d ługośc i  #

B N - 7 3 / 6 6 16-14 11 P ły ty  gumowe W ulkanizowane i n ie -  

w u lkan izow ane  płyty ogólnego p r z e z n a c z e n ia

3. Symbol wg SWW -  0874-755

4 Wymagania montażowe W yczystki po zamontowaniu 

na kana le  wentylacyjnym powinny być sz c z e ln e  p rzy  n a s t ę -  

pu jęcych  c iśn ie n ia c h

-  ro d za j  A Prot) = 0, 0015 MPa,

-  ro d z a j  B Prob = 0, 0035 MPa

5. Autor p ro jek tu  normy -  inż A ndrze j  Osowski  -  B iu ro  

P ro je k to w o -K o n s t ru k c y jn e  S toczn i  im L enina


