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NORMA BRANZOWA
Srodki BN-76
TRANSPORTU 3712-10
IL\JAFIQOZ%NDEESIIA Drzmi stalouie ciezkie |
PLYWAJACE okretouie ptlaskie BN A0 10

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
drzwi stalowe ciezkie okretowe ptaskie, stosowa-
ne w $ciankach metalowych nadbudéwek o gru-
bosci o ~12 mm, na statkach morskich

2 Rodzaje W zaleznosci od kierunku otwiera-
nia rozrozma sie dwa rodzaje drzwi wg rys 1

— lewe — L
Kierunek
patrzenia
— prawe — P obserwatora

18"-76/3712- 10-11
Rys 1

3 Odmiany W zaleznosci od wyposazenia roz-

h*1300

Grupa katalogowa V 43

roznia sie dwie odmiany

— bez lluminatora, drzwi wszystkich wielko-
§ci — me wyrdzniane w 0znaczeniu,

— Z lluminatorem, drzwi o wielkosci 1550X
X650X7 —B

4 Przykiad oznaczenia

a) drzwi rodzaju L, o wielkosci hXbXs=1550X

X650X7 mim
DRZWI L 1550X050X7 BN-76/3712-10

to) drzwi rodzaju L, odmiany B, o wielkosci

hXbXs = 1550X650X7 mm
DRZWI LB 1550X650X7 BN-76/3712-10

5 Gtéowne wymiary w mm — wg rys 2 i 3
i tabl 1

h>mo

Rys 2 Drzwi
rodzaju L i P

BN-76/3712-10-2 |

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okietowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 18 marca 1976 r
jako norma obowigzujagca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1977 r
(Dz Norm i Miar nr 19/1976 poz 68)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976 Wptyw do WN 7776 Oddano do sktadu 30776

Druk ukoiczono w grudniu 76 ObJ 060 aw Naktad 1200+42 egz

Cena zt 2,40



BN-76/3712-10

Rys 3 Drzwi rodzaju L i P odmiany B



BN-76/3712-10

Tablica 1

. . Masa
okoto

1300X600X7 650 105,0
1300X650X7 1350 920 790 700 120,0
1300X800X7 850 1330
(1550X650X5)b 121,0
1550X 650X 7 141,0
1550X650X7 2 1600 1170 1040 700 155,0
(1550X650X11) b 187,0
1550X800X7 850 177 0
1750X650X5 700 131,0
1750X800X5 1800 1370 1240 g5y 1470

b Wielkos¢ hXbXs podana w nawiasach jest
niezalecana
2) Wykonanie z llummatorem

6 Dopuszczalne odchytki wymiarowe czesci
wspotpracujgcych ze sobg powinny odpowiadac
klasom IT10—T12, a odchytki pozostatych wy-
miarow klasie 1T14 wg PN-60/M-02102 i PN-68/
M-02103, jezeli miedzy odbiorcg i producentem
me uzgodniono inaczej

Odchylenie siadu odbicia kredowego zrebmcy
ramy na uszczelce gumowej, mierzone wzgledem
osi symetrii przylgni uszczelki, powinno byc nie
wieksze niz 2 mm

Siad odbicia kredowego zrebmcy na uszczelce,
uzyskany przez docisniecie skrzydia do ramy
drzwi zamknieciami A, E i H, powinien byc cia-
t
; )I/Dopuszcza sie wybrzuszenie uszczelki gumowej
do 1 mm oraz szczeling pomiedzy obrzezem a u-
szczelkg do 05 mm

7 Wyszczeg6lnienie czesci — wg tabl 2

Tablica 2
Nr h
czesci Nazwa Wielkosé Nr 1300 1550 | 1750
wgrys czescl nOTMY  iczba sztuk
213 w zespole
_ EL hihib i i 1
: EP hihib P01
, Zam- HL h/hib i 2 2
kniecie HP h/h,b PN-68/ 1 2 2
klinowe KL hhib V88041
3 . | 1 1
KP h/hib
AL h/hib, b i 1
4 AP h/hi b, 2 i 1 1
; Sznur PN-68/
uszcze- R2 11/30 w-88061 | 1 1
Iniajacy
Smaro- PN-69/
7 9 9
6 wmczka M8X1 M-86007
llumina- PN-69/
7 tor NN-hp 250X24 W-88050 — 1 —

b Wymiary h i ht ustala producent

2 Zamkniecia tylko dla drzwi o szerokosci b=800 mm

8 Materiat — wg tabl 3

Tablica 3
Wiasnoséci mecha-
niczne min
Nazwa czesci R/n 2510 Materiat
drzwi
KG/mm \ynm2
okoto
Skrzj dto, rama, za-
mkniecie  klinowe,
ciegto, klin mas-
. 38,0 380 24 — stal
kownica, skrzy-
detko i ucho zawia-
sy
Sworzen zawiasy 40,0 400 14 — stal nierdz
Tulejka, naktadka .
Klina 35,0 350 _ 20 mosigdz

9 Wykonanie Skrzydto drzwi powinno byc spa-
wane lub tloczone, rama i maskownica spawana

lHlummator, zamkniecie klinowe, uchwyty, u-
sztywmema i skrzydetko zawiasy — spawaé do
skrzydta drzwi Ostre krawedzie zatepic a spawy
wyréwna¢  Sporny powinny byc gazoszczelne
Uszczelke gumowg mocowac W gniezdzie klejem
Klamka zamkniecia klinowego rodzaju A + E
ustawiona w skrajnym potozeniu otwartym, me
powmna samoczynnie opadaé

Drzwi powinny byc szczelne, po docisnreciu
skrzydta do ramy zamknieciami Kklinowymi ro-
dzaju A EiH

10 Wykonczenie Drzwi powinny byc zabezpie-
czone przed korozjg na okres transportu i prze-
chowywania Wszystkie powierzchnie, z wyjat-
kiem powierzchni gniazda uszczelki gumowej, po-
winny byc malowane jedng warstwg farby epo-
ksydowej do gruntowania — nietoksycznej przy
spawaniu, o grubosci warstwy me mniejszej niz
25 |im

Podkiadki, nakretki oraz inne elementy tgcza-
ce powinny byc zabezpieczone przed korozjg po-
wiokg odporng na warunki pracy C wg BN-75/
3702-02 Czesci ruchome zamknie¢ klinowych i
zawias powinny byc wypetnione smarem statym

11 Wichrowato$¢ 'Zaden punkt powierzchni
skrzydta me powinien byc oddalony od ptaszczyz-
ny przechodzacej przez ktorekolwiek z 3 narozy
wiecej niz 0 2 mm

12 Prostolmiowos¢ Najwieksza odlegtos¢ po-
miedzy powierzchnig rzeczywistg poszczegolnych
fragmentow drzwi, a prostg przylegajaca (przy-
miarem) do mej nie powinna byc wieksza mz
2mmnalm

13 Szczelno$¢ Drzwi powinny byc szczelne przy
polewaniu wodg z pradownicy o Srednicy dyszy
minimum 16 mm, strumieniem pod ci$nieniem
1 kG/cm2 (100 kPa) z odlegtosci maksimum 3 m



14 Cechowanie Na zewnetrzne] stronie skrzy-
dfa drzwi, w miejscu oznaczonym na rysunku,
nalezy umiescic nastepujace trwate znaki o wy-
sokosci liter 6 mm

BN-76/37'12-10

a) wytworni,
b) wyrdznik oznaczenia (bez czesci stownej),
¢) BN

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Centrum Tech-
niki Okretowej, Gdansk
2 Istotne zmiany w stosunku do BN-70/3712-10

o wielkosci hXbXs=1300X
11, 1300X650X5, 1450X

a) wyeliminowano drzwi
X500X5, 1300X600Xs=5, 9 i
XbXs, 1550X650X9, 1650XbXs,

b) wprowadzono smarowniczki kulkowe do zawias i
zamknieé klinowych rodzaju K i H,

¢) wprowadzono nakretki i przeciwnakretki do zam-
knie¢ 'klinowych,

d) ujeto drzwi z ilummatorem,

e) wprowadzono uniwersalny typ zawiasy,

f) wprowadzono dodatkowo 2 zamkniecia do drzwi o
szerokosci b=800 mm

3 Normy zwigzane
PN-60/M-02102 Tolerancje i pasowania watkéw i otwo-

row Budowa uktadu tolerancji i pasowan watkéw

i otworéw o wymiarach do 500 mm

PN-68/M-02103 Tolerancje i pasowania watkéw i otwo-
row Budowa uktadu tolerancji i pasowan watkow
i otworéw o wymiarach powyzej 500 do 3150 mm
PN-69/M-86007 Smarowniczki kulkowe ci$nieniowe z
gtdwka zaokraglong
PN-68/W-88041 Zamkniecia klinowe okretowe
PN-69/W-88050 Ilummatory okragte okretowe
PN-68/W-88061 Sznury gumowe do uszczelniania zam-
knie¢ otworéw okretowych
BN-75/3702-02 Elektrolityczne powtoki
kretownictwie
4 Zalecenia miedzynarodowe
RWPG PC 1762-73 Unepn cyjjoBbie neTjieBtie njiOTHbie
CTajibHbie OcHOBubie napaMeTpw n TexHHuecKne
TpebéoBaiiHB
5 Zgodnos$¢ z przepisami PRS Norma zgodna z prze-
pisami Polskiego Rejestru Statkbw Uzgodniona dnia
23 sierpnia 1975 r

metalowe w o-



2 BN-76/3712-10 Drzwi stalowe ciezkie okretowe plaskie zmiana 1
V 43 15178 r

1 W punkcie 8, tabl 3, nagtowek kol Rm,zamiast
Rm Rm

owinno by¢
kG/mra okoto MN/m* P y (kG/mm* okoto) MPa
2 W punkcie 13 zamiast 1 kG/cm* (100 kPa), powinno byé 100 kPa (1 kG/cm*)

(Biuletyn PKN1IM nr 3/78 poz 47)



