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Drzmi stalouie ciężkie 
okrętouie płaskie

3712-10

Zam iast
BN-70/3712-10

G rupa katalogow a V 43

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są 
drzwi stalowe ciężkie okrętowe płaskie, stosowa­
ne w ściankach metalowych nadbudówek o gru­
bości 0 ^ 1 2  mm, na statkach morskich

2 Rodzaje W zależności od kierunku otwiera­
nia rozrozma się dwa rodzaje drzwi wg rys 1
— lew e — L

— praw e — P

3 Odmiany W zależności od wyposażenia roz-

K ierunek
patrzen ia
obserw atora

18^-76/3712- 10-11 

Rys 1

roznia się dwie odmiany
— bez lluminatora, drzwi wszystkich wielko­

ści — me wyróżniane w oznaczeniu,
— z lluminatorem, drzwi o wielkości 1550X 

X 650X7 — B
4 Przykład oznaczenia

a) drzwi rodzaju L, o wielkości hXbXs=1550X 
X 650X7 mim

DRZWI L 1550X050X7 BN-76/3712-10

to) drzwi rodzaju L, odmiany B, o wielkości 
hXbXs = 1550X650X7 mm

DRZWI LB 1550X650X7 BN-76/3712-10

5 Główne wymiary w mm — wg rys 2 i 3 
i tabl 1

h*1300 h>mo

A-A

Rys 2 Drzwi 
rodzaju L i P

BN-76/3712-10-2 |

Zgłoszona przez C entrum  Techniki O kiętow ej w G dańsku 
U stanow iona przez D yrektora C entrum  Techniki O krętow ej dnia 18 m arca 1976 r  

jako norm a obow iązująca w  zakresie p rodukcji od dnia 1 stycznia 1977 r  
(Dz Norm  i M iar n r 19/1976 poz 68)

W YDAW NICTW A NORM A LIZA CYJN E 1976 W pływ  do W N  7 7 76 O ddano  do sk ład u  30 7 76 
D ru k  ukoń czo n o  w  g ru d n iu  76 ObJ 0 60 a w  N ak ład  1200+42 egz

Cena zł 2,40
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Rys 3 Drzwi rodzaju  L i P  odm iany B
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Tablica 1

Wielkość
h X b X s

K h2 h3 bi

Masa
kg

około

1300X600X7

1350 920 790

650 105,0

1300X650X7 700 120,0

1300X800X7 850 133 0

(1550X650X5)b

1600 1170 1040 700

121,0

1550X650X7 141,0

1550X650X7 2) 155,0

(1550X650X11) b 187,0

1550X800X7 850 177 0

1750X650X5
1800 1370 1240

700 131,0

1750X800X5 850 147,0

b W ielkość h X b X s  podana w  naw iasach jest 
niezalecana
2) W ykonanie z llum m atorem

6 Dopuszczalne odchyłki wymiarowe części 
współpracujących ze sobą powinny odpowiadać 
klasom IT10—IT12, a odchyłki pozostałych wy­
miarów klasie IT14 wg PN-60/M-02102 i PN-68/ 
M-02103, jeżeli między odbiorcą i producentem 
me uzgodniono inaczej

Odchylenie siadu odbicia kredowego zrębmcy 
ramy na uszczelce gumowej, mierzone względem 
osi symetrii przylgni uszczelki, powinno byc nie 
większe niz 2 mm

Siad odbicia kredowego zrębmcy na uszczelce, 
uzyskany przez dociśnięcie skrzydła do ramy 
drzwi zamknięciami A, E i H, powinien byc cią­
gły

Dopuszcza się wybrzuszenie uszczelki gumowej 
do 1 mm oraz szczelinę pomiędzy obrzeżem a u- 
szczelką do 0,5 mm

7 Wyszczególnienie części — wg tabl 2
Tablica 2

N r
części 

w g ry s  
2 i 3

N azw a
części

W ielkość
N r

n o rm y

h

1300 1550 | 1750

L iczba sz tu k  
w  zesp o le

i

Zam ­
knięcie
klinowe

EL hi hi b

PN -68/
W-88041

i i 1

EP hi hi b i i 1

2
HL h/hi b i 2 2

HP h/h, b 1 2 2

3
KL h/hi b

i 1 1
K P h/hi b

4
AL h/hi b, b i 1 1

AP h/hi b, 2) i 1 1

5
Sznur

uszcze­
lniający

R2 11/30
PN -68/

W-88061 i 1 1

6
Sm aro-
wm czka M8X1

P N -69/
M-86007

7 9 9

7
Ilum ina-

to r N N -hp 250X24
P N -69/

W-88050 — 1 —

b W ym iary h i h t u sta la  producent
2) Zam knięcia tylko dla drzwi o szerokości b=800 mm

8 Materiał — wg tabl 3

Tablica 3

Nazwa części 
drzw i

Własności m echa­
n iczne m in

M ateriałR/n •̂ ■5 1̂ -10

kG/mm
około

WN/m2 a10

S krzj dło, ram a, za­
m knięcie klinowe, 
cięgło, klin m as­
kownica, skrzy ­
dełko i ucho zaw ia­
sy

38,0 380 24 — stal

Sworzen zawiasy 40,0 400 14 — stal n ierdz
Tulejka, nak ładka 
k lina 35,0 350 _ 20 mosiądz

9 Wykonanie Skrzydło drzwi powinno byc spa­
wane lub tłoczone, rama i maskownica spawana

Ilummator, zamknięcie klinowe, uchwyty, u- 
sztywmema i skrzydełko zawiasy — spawać do 
skrzydła drzwi Ostre krawędzie zatępic a spawy 
wyrównać Sporny powinny byc gazoszczelne 
Uszczelkę gumową mocowac w gniezdzie klejem 
Klamka zamknięcia klinowego rodzaju A ± E, 
ustawiona w skrajnym położeniu otwartym, me 
powmna samoczynnie opadać

Drzwi powinny byc szczelne, po docisnręciu 
skrzydła do ramy zamknięciami klinowymi ro­
dzaju A, E i H

10 Wykończenie Drzwi powinny byc zabezpie­
czone przed korozją na okres transportu i prze­
chowywania Wszystkie powierzchnie, z wyjąt­
kiem powierzchni gniazda uszczelki gumowej, po­
winny byc malowane jedną warstwą farby epo­
ksydowej do gruntowania — nietoksycznej przy 
spawaniu, o grubości warstwy me mniejszej niz 
25 |im

Podkładki, nakrętki oraz inne elementy łączą­
ce powinny byc zabezpieczone przed korozją po­
włoką odporną na warunki pracy C wg BN-75/ 
3702-02 Części ruchome zamknięć klinowych i 
zawias powinny byc wypełnione smarem stałym

11 Wichrowatość 'Żaden punkt powierzchni 
skrzydła me powinien byc oddalony od płaszczyz­
ny przechodzącej przez którekolwiek z 3 naroży 
więcej niz o 2 mm

12 Prostolmiowość Największa odległość po­
między powierzchnią rzeczywistą poszczególnych 
fragmentów drzwi, a prostą przylegającą (przy­
miarem) do mej nie powinna byc większa mz 
2 mm na 1 m

13 Szczelność Drzwi powinny byc szczelne przy 
polewaniu wodą z prądownicy o średnicy dyszy 
minimum 16 mm, strumieniem pod ciśnieniem 
1 kG/cm2 (100 kPa) z odległości maksimum 3 m
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14 Cechowanie Na zewnętrzne] stronie skrzy­
dła drzwi, w miejscu oznaczonym na rysunku, 
należy umiescic następujące trwałe znaki o wy­
sokości liter 6 mm

a) wytworni,
b) wyróżnik oznaczenia (bez części słownej),
c) BN

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — C entrum  Tech­
n ik i O krętow ej, Gdańsk

2 Istotne zmiany w  stosunku do BN-70/3712-10

a) w yelim inow ano drzw i o wielkości h X b X s =  1300X 
X500X5, 1300X600Xs=5, 9 i 11, 1300X650X5, 1450X 
XbXs ,  1550X650X9, 1650XbXs,

b) wprowadzono sm arow niczki kulkow e do zaw ias i 
zam knięć klinowych rodzaju  K i H,

c) wprowadzono nak rę tk i i p rzeciw nakrętk i do zam ­
knięć 'klinowych,

d) u jęto  drzwi z ilum m atorem ,
e) wprow adzono uniw ersalny typ  zawiasy,
f) w prow adzono dodatkowo 2 zam knięcia do drzwi o 

szerokości b=800 mm

3 Normy związane
PN-60/M-02102 T olerancje i pasow ania w ałków  i otwo­

rów  Budowa uk ładu  to lerancji i pasow an w ałków  
i otw orów  o w ym iarach  do 500 mm

PN-68/M-02103 Tolerancje i pasow ania w ałków  i otwo­
rów  Budowa układu  tolerancji i pasow ań w ałków  
i otworów o w ym iarach powyżej 500 do 3150 mm 

PN-69/M-86007 Sm arow niczki kulkow e ciśnieniowe z 
główką zaokrągloną

PN-68/W-88041 Zam knięcia klinow e okrętow e 

PN-69/W-88050 Ilum m atory  okrągłe okrętow e 

PN-68/W-88061 Sznury gumowe do uszczelniania zam ­
knięć otworów okrętow ych

BN-75/3702-02 E lektrolityczne powłoki m etalowe w  o- 
krętow nictw ie

4 Zalecenia międzynarodowe
RW PG PC 1762-73 Unepn cyjjoBbie neTjieBtie njiOTHbie 
CTajibHbie OcHOBubie napaMeTpw n TexHHuecKne 
T p e ó o B a iiH B

5 Zgodność z przepisami PRS Norm a zgodna z p rze­
pisam i Polskiego R ejestru  S tatków  Uzgodniona dnia 
23 s ie rpn ia  1975 r
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1 W punkcie 8, tabl 3, nagłówek kol Rm, zamiast

Rm
powinno być

Rm
kG/mra około MN/m* (kG/mm* około) MPa

zmiana 1
15 1 78 r

2 W punkcie 13 zamiast 1 kG/cm* (100 kPa), powinno być 100 kPa (1 kG/cm*)

(Biuletyn PKN1M n r  3/78 poz 47) V


