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1 WSTĘP

Przedm iotem  norm y są narzędzia wchodzące w 
sk ład  wyposażenia rowerow, obejm ujące klucze 
typu  I wg rys 1 i typu II wg rys 2 oraz w krę
tak  wg rys 3

2 OZNACZENIE

Przykład  oznaczenia
a) klucza rowerowego typu  I

KLUCZ ROWEROWY I BN-74/3655-03

b) w krętaka  rowerowego

W KRĘTAK ROWEROWY BN-74/3655-03

3 WYMAGANIA

3 1 Wygląd zewnętrzny Pow ierzchnia narzędzi 
powinna byc gładka, bez pęknięć, zawałcowan, 
zadziorów na kraw ędziach Dopuszcza się me 
więcej niz 3 wgłębienia (wgmoty) o głębokości do 
0,2 m m  i skrzyw ienie wzdłużne narzędzi na jw y 
żej 1 mm

3 2 Główne wymiary w mm — wg rys 1 — 3

Rys 1 Klucz typu I

3 3 Wykończenie

a) Twardość powierzchni narzędzi obrobionych 
cieplnie powinna wynosić 35 — 50 HRC

b) Powłoki ochronne na narzędziach powinny 
byc zgodne z określeniem  podanym  w obowiązu
jącej dokum entacji konstrukcyjnej Powierzchnia 
narzędzi czernionych powinna byc jednolita i na
tłuszczona

3 4 Wymagania użytkowe dotyczące kluczy
Klucze powinny w ytrzym ać bez uszkodzeń i od
kształceń trw ałych m om enty dokręcania podane 
w tabl 1 dla klucza typu I oraz w tab l 2 dla k lu 
cza typu  II
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Rys 4 Oznaczenie gniazd roboczych klucza typu I

Tablica 1

Oznaczenie 
gniazda 

roboczego 
w g rys 4

1 2 3 4 5 6

M oment 
dokręcania 
w  kG m 
(N m)

4,7

(46,1)

1,3

(12,8;

3,2 ' 

(31,4)

0,5

(4,9)

2,5

(24,5)

5,6

(54,9)

R js  5 Oznaczenie gniazd roboczych klucza typu II

skrzynie lub pojem niki nie więcej mz po 400 sztuk 
w opakowaniu K artony  w m iejscach złącz i styku 
klap powinny byc oklejone taśm ą papierową kle
jącą Skrzynie drew niane powinny byc zabite 
gwoździami, a następnie opasane taśm ą stalową 
Pojem niki m etalow e pow inny byc zabezpieczone 
dru tem  lub zawleczką i zaplombowane Sposob 
pakowania narzędzi przeznaczonych bezpośrednio 
do wyposażenia rowerow powinien byc uzgodnio
ny  pomiędzy w ytw órcą narzędzi i odbiorcą Na 
opakowaniu transportow ym  powinna byc um ie
szczona m etka lub zawieszka zaw ierająca co naj
m niej

a) nazwę lub znak wytworni,
b) oznaczenie zawartości w opakowaniu

4 3 Przechowywanie Narzędzia opakowane wg 
4 1 lub 4 2 powinny byc przechowyw ane w wa
runkach zabezpieczających je przed wpływam i 
atm osferycznym i i w sposob zabezpieczający przed 
uszkodzeniami m echanicznym i

4 4 Transport Narzędzia należy przewozie 
środkam i transportow ym i zabezpieczającymi je 
przed wpływam i atm osferycznym i i uszkodzenia
mi m echanicznym i

5 BADANIA

5 1 Program badań

Tablica 2

Oznaczenie 
gniazda ro 

boczego 
wg rys 5

1 2 3 4 5 6 7

M om ent 
dokręcania 
w  kG  m 
(N m)

1,0

(9,81)

3,2

(31,4)

8,9

(87,2)

1,3

(12,8)

0,09

(0,88)

2,5

(24,5)

0,4

(3,9)

3 5 Cechowanie Na narzędziach w m iejscu 
określonym  na rysunku  konstrukcyjnym  powi
nien byc umieszczony w sposob trw ały  znak w y
tw orni

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

41 Opakowanie jednostkowe Narzędzia po
w inny byc zaw inięte w papier parafinow any po 
5 sztuk, a następnie włożone w pudełko tekturow e 
po 20 sztuk Na każdym  pudełku powinien byc 
umieszczony w sposob pośredni lub bezpośredni 
napis zaw ierający co najm niej następujące dane

a) nazwę lub znak w ytw orni,
b) nazwę w yrobu wg 2 2 lub cechę handlową,
c) liczbę sztuk w opakowaniu,
d) w przypadku umieszczenia tylko cechy han 

dlowej — num er m niejszej norm y

4 2 Opakowanie transportowe Narzędzia opa
kowane wg 4 1 pow inny byc pakowane w kartony,

5 11 Badania pełne, um ożliwiające w yczerpu
jąco ocenie konstrukcję i wykonanie narzędzi, 
przeprowadza się w przypadku wprowadzenia 
zmian konstrukcyjnych albo m ateriałow ych mo
gących mieć w pływ  na jakość narzędzi oraz okre
sowo co poi roku

5 12  Badania niepełne, umożliwiające spraw 
dzenie jakości wykonania, przeprowadza się przy 
odbiorze technicznym  p artu

5 13  Zakres badań —  wg tabl 3 ,

Tablica 3

Lp

T

Rodzaje badan
Wyma
gania

wg

Zakres badań
Opis
badan

wg

bada
nia

pełne

badania
niepełne

2 3 4 5 6

1 Oględziny 3 1 X X

5 4 1

3 3b) X X

35 X X

4 1 — X

42 — X

2 Sprawdzenie
głównych
w ym iarów 3 2 X X 5 4 2

3 Spraw dzenie
tw ardości
pow ierzchni
utw ardzonej 3 3a) X 5 4 3
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cd tab l 3

Zakres badan
Opis

badan
wg

Lp Rodzaje badan
W ym a

gania
wg

bada
nia

oełne

badania
niepełne

1 2 3 4 5 6

4 Spiaw dzenie 
wy m aąan 
użytkowych 
dotyczących 
kluczy 34 X 5 44

5 2 Przygotowanie partu narzędzi do badań
Przed  przystąpieniem  do badan, narzędzia należy 
podzielić na partie  składające się z tych samych 
narzędzi Licznosc p a rtu  narzędzi me powinna 
przekraczać 16 000 sztuk

5 3 Pobieranie próbek Próbki należy pobierać 
w sposob losowy

a) Dla badan pełnych — co najm niej 5 sztuk 
każdego narzędzia z bieżącej produkcji

b) Dla badan niepełnych — wg tab l 4

Tablica 4

Licznosć p a r tu
sztuk

Licznosć
próbki
sztuk

Dopuszczalna 
liczba sztuk me- 
door\ ch w  próbce

do 250 10 1

251 — 1000 25 2

1001 — 2500 40 3

2501 — 6300 60 4

6301 — 16 000 100 7

5 4 Opis badań

5 4,1 Oględziny polegają na spraw dzeniu n ie
uzbrojonym  okiem w ykonania narzędzi zgodnie z 
wym aganiam i wyszczególnionymi w tabl 3, lp 1 
kol 3 W czasie oględzin należy spraw dzić rów 
nież w ym agania wg 4 1 i 4 2

5 4 2 Sprawdzenie głównych wymiarów polega 
na stw ierdzeniu zgodności w ykonania narzędzi z 
w ym aganiem  wg 3 2

5 4 3 Sprawdzenie twardości powierzchni 
utwardzonej polega na stw ierdzeniu zgodności z 
w ym aganiem  wg 3 3 a) Spraw dzenie twardości 
należy wykonać sposobem Rockwella wg PN-57/ 
H-04355

Pom iar tw ardości należy wykonać w trzech 
m iejscach na kluczu w odległości 2 — 3 mm od 
kraw ędzi, a w krętaka na ostrzu Pom iar tw ardo 
ści w ykonuje się po uprzednim  usunięciu powło

ki ochronnej W celu oceny twardości narzędzia 
należy przyjąć średnią z trzech pomiarów

5 4 4 Sprawdzenie wymagań użytkowych do
tyczących kluczy polega na obciążeniu mo
m entem  dokręcania wg tabl 1 i 2 stopniowo do 
uzyskania określonej wartości i u trzym aniu  pod 
obciążeniem przez 5 s Próbę w ykonuje się na 
trzpieniach 4- lub 6-kątnych wykonanych w to 
lerancji h9 o tw ardości nie m niejszej mz 53 HRC 
Siła wyw ołująca żądany m om ent dokręcania po
winna byc przyłożona w m iejscu w yw ierania siły 
przy ręcznym  dokręcaniu Klucze spraw dza się 
m om entem  dokręcania w  obu kierunkach (odkrę
canie)

5 5 Ocena wyników badań

5 5 1 Narzędzia niezgodne z wymaganiami nor
m y Badany klucz lub w krętak należy uznać za 
niezgodny z w ym aganiam i norm y, jeżeli chociaż 
jedno z badan wym ienionych w tabl 3, kol 2 
przejdzie z wynikiem  ujem nym

5 5 2 Wynik badań pełnych należy uznać za 
zgodny z wym aganiam i norm y, jeżeli wszystkie 
badania wg tabl 3 kol 4 przeprowadzone na na
rzędziach pobranych do tych badan dały wynik 
dodatni

5 5 3 Partia narzędzi zgodna z wymaganiami 
normy Badaną partię  narzędzi należy uznać za 
zgodną z w ym aganiam i norm y, jeżeli liczba na 
rzędzi niedobrych jest rów na lub m niejsza od 
podanej w tabl 4

5 6 Odbiór przez zamawiającego Odbiorcy 
przysługuje praw o przeprow adzenia badan od
biorczych zgodnie z 5 1 2

Na żądanie odbiorcy w ytwórca powinien przed
stawić do w glądu zaświadczenie o wynikach 
ostatnio przeprowadzonych badan pełnych wg 
5 11 Zaświadczenie powinno zawierać co na j
m niej

a) nazwę i adres wytworni,
b) określenie badanych narzędzi,
c) ocenę wyników badan,
d) datę wystawienia zaświadczenia

6 POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ NARZĘDZI 
UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI

NORMY

P artię  narzędzi uznaną za niezgodną z w ym a
ganiam i norm y w ytw órca może przesortować, 
poprawie i przedstaw ić do ponownego odbioru

K O N I E C

Inform acje  dodatkow e



4 Inform acje dodatkow e do BN-74/3655-03

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Zakłady Ro
w erow e PREDOM -ROM ET Bydgoszcz, Branżowy Ośro
dek N orm alizacyjny

2 Istotne zmiany w  stosunku do BN-67/3655-03

a) w yelim inow ano torebki narzędziowe,
b) norm ę rozszerzono do norm y pełnej

3 Normy związane

PN-57/H-04355 P róba tw ardości m etali sposobem Rock- 
w ella

4 Normy zagraniczne

CSRS CSN 23 0645 Jizdni kola Klić pro  detska kola 
CSN 23 0647 Jizdni kola Klić k volnobeżnem u naboji 
zadniho kola
ĆSN 23 0648 Jizdni kola Klić na kuźele naboju kol 
CSN 23 0649 Jizdni kola Klić na rid itka  

RUMUNIA STAS 6867-63 Chei de bicicleta 
ZSRR rOCT 3905-56 Beaocnneflbi klHCTpyMem

5 Autorzy projektu normy — mz Franciszek Koło
dziejczyk i Roman Bachm cki Zakłady Rowerowe PR E
DOM-ROMET Bydgoszcz


