UKD 629 118 3002 54 SWW 0643 200
NORMA BRANZOWA

BN-74
Srodki 3655-03
TRANSPORTU Wyposazenie rowerow _
DROGOWEGO Narzedzia SN 67/3655.03
Grupa katalogowa V 32
1 WSTEP

Przedmiotem normy sg narzedzia wchodzace w
sktad wyposazenia rowerow, obejmujgce klucze
typu | wg rys 1 i typu Il wg rys 2 oraz wkre-
tak wg rys 3

2 OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia
a) klucza rowerowego typu |

KLUCZ ROWEROWY | BN-74/3655-03

b) wkretaka rowerowego
WKRETAK ROWEROWY BN-74/3655-03

3 WYMAGANIA

31 Wyglad zewnetrzny Powierzchnia narzedzi
powinna byc gtadka, bez peknie¢, zawatcowan,
zadziorow na krawedziach Dopuszcza sie me
wiecej niz 3 wgtebienia (wgmoty) o gtebokosci do
0,2 mm i skrzywienie wzdtuzne narzedzi najwy-
zej 1 mm

32 Gtéwne wymiary w mm — wgrys 1 —3

33 Woykonczenie

a) Twardo$¢ powierzchni narzedzi obrobionych
cieplnie powinna wynosi¢ 35 — 50 HRC

b) Powtoki ochronne na narzedziach powinny
byc zgodne z okreSleniem podanym w obowigzu-
jacej dokumentacji konstrukcyjnej Powierzchnia
narzedzi czernionych powinna byc jednolita i na-
ttuszczona

34 Wymagania uzytkowe dotyczgce kluczy
Klucze powinny wytrzymaé bez uszkodzen i od-
ksztatcen trwatych momenty dokrecania podane
w tabl 1 dla klucza typu | oraz w tabl 2 dla klu-
Rys 1 Klucz typu | cza typu Il

Zgtoszona przez Zaktady Rowerowe PREDOM-ROMET
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Precyzyjnego PREDOM dnia 6 wrze-
sma 1974 r jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1975 r
(Dz Norm i Miar nr 31/1974 poz 93)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974 Wptyw do WN 71074 Oddano do sktadu 251074 Cena zt 240
Druk ukofczono w styczniu 75 Ob] 050 a w Naktad 1500+50 egz KDA w Kaliszu zam 4679



Rys 4 Oznaczenie gniazd roboczych klucza typu |
Tablica 1
Oznaczenie
gniazda
roboczego 1 2 3 4 5 6
wg rys 4
('jv(')?(Tei”a‘nia 47 13 32' 05 25 56
Ny (461) (128 (314 (49 (245 (549)
Rjs 5 Oznaczenie gniazd roboczych klucza typu Il
Tablica 2
Oznaczenie
MR L 23 4 s s 7
wg rys 5
Yokroaunia 10 32 89 13 009 25 04
w kG m
(N m) (981) (314) (87,2) (128 (0:88) (245) (3,9

35 Cechowanie Na narzedziach w miejscu
okreslonym na rysunku konstrukcyjnym powi-
nien byc umieszczony w sposob trwaty znak wy-
tworni

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Opakowanie jednostkowe Narzedzia po-
winny byc zawiniete w papier parafinowany po
5 sztuk, a nastepnie witozone w pudetko tekturowe
po 20 sztuk Na kazdym pudetku powinien byc
umieszczony w sposob posredni lub bezpos$redni
napis zawierajgcy co najmniej nastepujace dane

a) nazwe lub znak wytworni,

b) nazwe wyrobu wg 22 lub ceche handlowg,

c) liczbe sztuk w opakowaniu,

d) w przypadku umieszczenia tylko cechy han-
dlowej — numer mniejszej normy

4 2 Opakowanie transportowe Narzedzia opa-
kowane wg 4 1 powinny byc pakowane w kartony,

BN-74/3655-03

skrzynie lub pojemniki nie wiecej mz po 400 sztuk
w opakowaniu Kartony w miejscach ztgcz i styku
klap powinny byc oklejone taSmg papierowg kle-
jacg  Skrzynie drewniane powinny byc zabite
gwozdziami, a nastepnie opasane tasmg stalowg
Pojemniki metalowe powinny byc zabezpieczone
drutem lub zawleczkg i zaplombowane Sposob
pakowania narzedzi przeznaczonych bezpos$rednio
do wyposazenia rowerow powinien byc uzgodnio-
ny pomiedzy wytworcg narzedzi i odbiorcg Na
opakowaniu transportowym powinna byc umie-
szczona metka lub zawieszka zawierajgca co naj-
mniej

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie zawarto$ci w opakowaniu

4 3 Przechowywanie Narzedzia opakowane wg
41 lub 42 powinny byc przechowywane w wa-
runkach zabezpieczajgcych je przed wpltywami
atmosferycznymi i w sposob zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami mechanicznymi

44 Transport Narzedzia nalezy przewozie
Srodkami transportowymi zabezpieczajagcymi je
przed wptywami atmosferycznymi i uszkodzenia-
mi mechanicznymi

5 BADANIA

51 Program badan

511 Badania petne, umozliwiajgce wyczerpu-
jaco ocenie konstrukcje i wykonanie narzedzi,
przeprowadza sie w przypadku wprowadzenia
zmian konstrukcyjnych albo materiatowych mo-
gacych mie¢ wptyw na jako$¢ narzedzi oraz okre-
SOwo co poi roku

512 Badania niepetne, umozliwiajgce spraw-
dzenie jakosci wykonania, przeprowadza sie przy
odbiorze technicznym partu

5 13 Zakres badan — wg tabl 3 ,

Tablica 3
Zakres badan
Wyma- bad Opis
Lp Rodzaje badan gania P393 padania  badan
wg nia niepetne wg
petne
T 2 3 4 5 6
1 Ogledziny 31 X X
33b) X X
35 X X 541
41 — X
42 — X
2 Sprawdzenie
gtdwnych
wymiaréw 32 X X 542
3 Sprawdzenie
twardosci
powierzchni
utwardzonej 33a) X 543
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cd tabl 3
Zakres badan
Wyma- bad Opis
Lp Rodzaje badan gania  "2%%" padania  badan
iepet
wg oetne niepetne wg
1 2 3 4 5 6
4 Spiawdzenie
wy maaan
uzytkowych
dotyczacych
kluczy 34 X 544
52 Przygotowanie partu narzedzi do badan

Przed przystgpieniem do badan, narzedzia nalezy
podzieli¢ na partie sktadajgce sie z tych samych
narzedzi Licznosc partu narzedzi me powinna
przekracza¢ 16 000 sztuk

53 Pobieranie prébek Prébki nalezy pobieraé
w sposob losowy

a) Dla badan peinych — co najmniej 5 sztuk
kazdego narzedzia z biezgcej produkcji

b) Dla badan niepetnych — wg tabl 4

Tablica 4
. i Licznosé Dopuszczalna
Licznost partu probki liczba sztuk me-
sztuk sztuk door\ch w prébce
do 250 10 1
251 — 1000 25 2
1001 — 2500 40 3
2501 — 6300 60 4
6301 — 16 000 100 7

54 Opis badan

54,1 Ogledziny polegajg na sprawdzeniu nie-
uzbrojonym okiem wykonania narzedzi zgodnie z
wymaganiami wyszczegélnionymi w tabl 3, Ip 1
kol 3 W czasie ogledzin nalezy sprawdzi¢ row-
niez wymagania wg 41i 42

542 Sprawdzenie gtéwnych wymiarow polega
na stwierdzeniu zgodnosSci wykonania narzedzi z
wymaganiem wg 32

543 Sprawdzenie twardosci powierzchni
utwardzonej polega na stwierdzeniu zgodnosci z
wymaganiem wg 33a) Sprawdzenie twardosci
nalezy wykona¢ sposobem Rockwella wg PN-57/
H-04355

Pomiar twardosci nalezy wykona¢é w trzech
miejscach na kluczu w odlegtosci 2—3 mm od
krawedzi, a wkretaka na ostrzu Pomiar twardo-
§ci wykonuje sie po uprzednim usunieciu powto-

ki ochronnej W celu oceny twardosci narzedzia
nalezy przyja¢ $rednig z trzech pomiarow

544 Sprawdzenie wymagahn uzytkowych do-
tyczacych kluczy polega na obcigzeniu mo-
mentem dokrecania wg tabl 1 i 2 stopniowo do
uzyskania okre$lonej wartosci i utrzymaniu pod
obcigzeniem przez 5 s Probe wykonuje sie na
trzpieniach 4- lub 6-katnych wykonanych w to-
lerancji h9 o twardos$ci nie mniejszej mz 53 HRC
Sita wywotujgca zgdany moment dokrecania po-
winna byc przytozona w miejscu wywierania sity
przy recznym dokrecaniu Klucze sprawdza sie
momentem dokrecania w obu kierunkach (odkre-
canie)

55 Ocena wynikow badan

551 Narzedzia niezgodne z wymaganiami nor-
my Badany klucz lub wkretak nalezy uzna¢ za
niezgodny z wymaganiami normy, jezeli chociaz
jedno z badan wymienionych w tabl 3, kol 2
przejdzie z wynikiem ujemnym

552 Wynik badan petnych nalezy uzna¢ za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli wszystkie
badania wg tabl 3 kol 4 przeprowadzone na na-
rzedziach pobranych do tych badan daly wynik
dodatni

553 Partia narzedzi zgodna z wymaganiami
normy Badang partie narzedzi nalezy uznaé¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba na-
rzedzi niedobrych jest réwna lub mniejsza od
podanej w tabl 4

56 Odbior przez zamawiajgcego
przystuguje prawo przeprowadzenia badan
biorczych zgodnie z 512

Na zgdanie odbiorcy wytwdrca powinien przed-
stawi¢ do wglagdu zaswiadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badan peinych wg
511 Zaswiadczenie powinno zawiera¢ co naj-
mniej

a) nazwe i adres wytworni,

b) okreslenie badanych narzedzi,

c) ocene wynikéw badan,

d) date wystawienia zaswiadczenia

Odbiorcy
od-

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA NARZEDZI
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Partie narzedzi uznang za niezgodng z wyma-
ganiami normy wytwdOrca moze przesortowac,
poprawie i przedstawi¢ do ponownego odbioru

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-74/3655-03

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Ro-
werowe PREDOM-ROMET Bydgoszcz, Branzowy OSéro-
dek Normalizacyjny

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-67/3655-03
a) wyeliminowano torebki narzedziowe,

b) norme rozszerzono do normy peinej

3 Normy zwigzane

PN-57/H-04355 Proba twardosci metali sposobem Rock-
wella

4 Normy zagraniczne

CSRS CSN 23 0645 Jizdni kola KIli¢ pro detska kola
CSN 23 0647 Jizdni kola KIli¢ k volnobeznemu naboji
zadniho kola
CSN 23 0648 Jizdni kola KIli¢ na kuzele naboju kol
CSN 23 0649 Jizdni kola KIli¢ na riditka

RUMUNIA STAS 6867-63 Chei de bicicleta

ZSRR rOCT 3905-56 Beaocnneflbi kIHCTpyMem

5 Autorzy projektu normy — mz Franciszek Koto-
dziejczyk i Roman Bachmcki Zaktady Rowerowe PRE-
DOM-ROMET Bydgoszcz



