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Grupa katalogowa 0532

1 WSTĘP

Przedmiotem normy są koła )ezdne bez ogumienia 
(bez opony dętki, ochraniacza dętki) przeznaczone do 
rowerow, z wyjątkiem rowerow treningowych, wyczy­
nowych, wyścigowych i dziecięcych

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Typy W zależności od materiału obręczy roz- 
rozma się typy koł jezdnych bez ogumienia

— z obręczą stalową — S
— z obręczą ze stopow aluminiowych — Al,
— z obręczą z tworzywa — T,
— z obręczą z innych materiałów — X
2 2 Rodzaje W zależności od konstrukcyjnego prze­

znaczenia rozrozma się rodzaje koł jezdnych bez ogu­
mienia

— przednie — p,
— tylne — t
2 3 Odmiany W zależności od sposobu naplotu 

szprych rozrozma się odmiany koł jezdnych bez ogu­
mienia

— z jednokrotnym skrzyżowaniem naplotu szprych 
(rys 1) — 1

— z dwukrotnym skrzyżowaniem naplotu szprych 
(rys 2) — 2

— z trzykrotnym skrzyżowaniem naplotu szprych 
(rys 3) -  3

Rys 1

2 4 Sposob budowy oznaczenia Oznaczenie powinno 
zawierać następujące dane

a) skróconą nazwę wyrobu — KOŁO
b) svmbol typu wg 2 1
c) symbol rodzaju wg 2 2
d) symbol odmiany wg 2 3,
e) svmbol zarysu obręczy wg BN-83/3652-15
ft wielkość obręczy wg BN-83/3652-15,
g) dane dotyczące piast wg BN-83/3652-07 (piasty 

przednie), wg BN-78/3652-16 (piasty wolnobiegowe 
z hamulcem) wg BN-81/3652-18 tpiasty tylne bez ha­
mulca),

h) numer normy
2 5 Przykład oznaczenia
a) koła jezdnego bez ogumienia z obręczą stalową (S) 

przedmeeo (p) z trzykrotnym skrzyżowaniem naplotu 
szprych (3) o zakresie obręczy (D) i wielkości 20X590

N

y
Zgłoszona przez Zakłady Rowerowe ROMET

Ustanowiona przez Dyrektora Zakładów Rowerowych ROMET w Bydgoszczy dnia 4 lutego 1989 r 
jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1989 r 

(Dz Norm i Miar nr 3/1989 poz 6)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA 1989 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 0 80 Nakł 1000 +-40 Zam 1094/89 Cena zł 75 00



2 BN-89/3652 21

z piastą o rozstawieniu pod widelec 80 mm i liczbie 
otworow szprychowych 36 (80-36)

KOŁO S p 3 D 20X590/80 36 BN 89/3652 21

b) koła jezdnego bez ogumienia z obręczą stalową 
(S) tylnego (t) z trzykrotnym skrzyżowaniem naplotu 
szprych (3) o zarysie obręczy (D) i wielkości 20X590, 
z piastą wolnobiegową z hamulcem o liczbie otwo­
row szprychowych 36

KOŁO S-t 3 D-20X590/36 BN 89/3652 21
c) koła jezdnego bez ogumienia z obręczą ze stopow 

aluminiowych (Al) tylnego (t) z trzykrotnym skrzyżo­
waniem naplotu szprych (3) o zarysie obręczy (G) i wiel­
kości 18X630, z piastą tylną bez hamulca o rozsta­
wieniu pod tylną budowę ramy 110 mm i liczbie otwo­
row szprychowych 36 (110-36)

KOŁO Al-t 3-G 18X630/110-36 BN-89/3652-21

3 WYMAGANIA

3 1 Kompletność koła jezdnego bez ogumienia — wg
dokumentacji konstrukcyjnej wytwórcy

3 2 Główne wymiary
a) obręcze — wg BN-83/3652-15,
b) piasty przednie — wg BN-83/3652-07,
c) piasty tylne — wg BN-81/3652-18,
d) piasty wolnobiegowe z hamulcem — wg BN-78/

3652-16,
e) szprychy i nakrętki szprych — wg BN-78/3650-01
3 3 Wygląd zewnętrzny
a) Części koła nie powinny mieć pęknięć, zadzio­

rów, wyszczerbien, zniekształceń i uszkodzeń powsta­
łych podczas montażu, obniżających ogolną jakość oraz 
wjgląd zewnętrzny Dopuszcza się nierównomierny od­
cień połysku na obręczach aluminiowych, a na powierz­
chniach obręczy stalowych pokrywanych galwanicznie 
— miejscowe siady po elektrolicie oraz siady zetknię­
cia z zawieszką

b) Wystające krawędzie części koła, które podczas 
eksploatacji, obsługi i konserwacji roweru mogą zetknąć 
się z rękami lub nogami rowerzysty, me mogą byc ostre

3 4 Wykonanie
a) Otwór pod zawór dętki powinien byc usytuowa­

ny między mekrzyzującymi się szprychami wg rys
1 -  3

b) Końce szprych w zmontowanym kole powinny 
pokrywać się z czołami łbów nakrętek Dopuszcza się 
położenie koncow szprych poniżej czół nakrętek do 
4 mm i powyżej czół — do 0,5 mm

c) Obręcz powinna byc zamontowana symetrycznie 
względem dokręconych na osi przeciwnakrętek do stoż­
ków piast zgodnie z rys 4

d) W przypadku zamontowania protektora szprych 
w kole tylnym powinien on mieć średnicę zewnętrzną 
większą od największego koła łańcuchowego zamon­
towanego na piaście tylnej co najmniej o 20 mm

e) Nakrętki szprychowe powinny byc dokręcone, 
a szprychy powinny mieć równomierny naciąg Dopu­
szcza się z jednej strony naplotu słabszy naciąg me 
więcej mz trzech szprych, wymagany dla poprawnego 
wycentrowama koła

Rys 4

3 5 Powłoki ochronne
3 5 1 Powłoki lakierowe
a) Wygląd powierzchni obręczy — wg BN-83/ 

3652-15 p 3 3 la) i b)
b) Przyczepność — wg BN-83/3652-15 p 3 3 lc)

3 5 2 Powłoki niklowe i niklowo-chromowe
a) Wygląd powierzchni zewnętrznej obręczy - wg 

BN-83/3652-15 p 3 3 2a)
b) Grubość powłoki powierzchni zewnętrznej obrę­

czy widocznej po zamontowaniu ogumienia — wg 
BN-83/3652-15 p 3 3 2b)

c) Wyląd powierzchni zewnętrznej szprych i nakrę­
tek — wg BN-78/3650-01 p 34

d) Odporność korozyjna powierzchni zewnętrznej 
szprych i nakrętek — wg BN-78/3650-01 p 3 6 1

e) Wygląd powierzchni zewnętrznej piasty przedniej
— wg BN-83/3652-07 p 3 4 lb), piasty wolnobiego- 
wej z hamulcem — wg BN-78/3652-16 p 2 3 la) i pia­
sty tylnej — wg BN-81/3652-18 p 3 4 la)

f) Grubość powłoki powierzchni zewnętrznej piasty 
przedniej — wg BN-83/3652-07 p 3 4 la), piasty wol- 
nobiegowej z hamulcem — wg BN-78/3652-16 p 2 3 lb) 
i piasty tylnej — wg BN-81/3652-18 p 3 4 lb)

3 5 3 Powłoki cynkowe
a) Wygląd powierzchni zewnętrznej obręczy — wg 

BN-83/3652-15 p 3 3 3a)
b) Grubość powłoki powierzchni zewnętrznej obrę­

czy widocznej po zamontowaniu ogumienia — wg 
BN-83/3652-15 p 3 3 3b)

c) Wygląd powierzchni zewnętrznej szprych i nakrę­
tek — wg BN-78/3650-01 p 34

d) Odporność korozyjna powierzchni zewnętrznej 
szprych i nakrętek — wg BN-78/3650-01 p 3 6 2

e) Wygląd powierzchni zewnętrznej'piasty przedniej
— wg BN-83/3652-07 p 3 4 2b), piasty wolnobiegowej 
z hamulcem — wg BN-78/3652-16 p 2 3 2a) i piasty 
tylnej — wg BN-81/3652-18 p 3 4 2a)
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f) Grubość powłoki powierzchni zewnętrznej piasty 
przedniej — wg BN-83/3652-07 p 3 4 2a), piasty wol- 
nobiegowej z hamulcem — wg BN-78/3652-16 p 2 3 2b) 
i piasty tylnej — wg BN-81/3652-18 p 3 4 2b)

3 5 4 Powłoki konwersyjne na elementach piasty 
przedniej — wg BN-83/3652-07 p 3 4 3, piasty wol- 
nobiegowej z hamulcem — wg BN-78/3652-16 p 2 3 3 
i piasty tylnej — wg BN-81/3652-18 p 3 43

3 6 Wymagania użytkowe
a) Kolo powinno byc zmontowane tak, aby obraca­

ło się lekko i płynnie Wychylenie boczne obręczy 
w piastach me powinno przekraczać 0,4 mm dla koła 
o średnicy 161), 0,5 mm — dla koła o średnicy 201), 
0,6 mm — dla koła o średnicy 241) i 0,8 mm — 
dla koła o średnicy powyżej 24‘)

b) Bicie promieniowe i osiowe koła mierzone na 
obrzeżach obręczy nie powinno przekraczać 2 mm 
Z pomiaru bicia wyłącza się zgrzeinę poprzeczną obrę­
czy oraz obszar przylegający do mej w jedną i w dru­
gą stronę do 15 mm

3 7 Wytrzymałość na obciążenie statyczne Koło za­
mocowane w przyrządzie i obciążone na obrzezu obrę­
czy siłą 178 N nie powinno po zdjęciu obciążenia 
wykazywać uszkodzenia jakiejkolwiek części składowej 
oraz odkształcenia trwałego koła mierzonego w miejscu 
przyłożenia siły, większego niz 1,5 mm

3 8 Smarowanie Łożyska piast powinny byc nasma­
rowane smarem do łożysk tocznych ŁT wg PN-72/ 
C-96134 lub innym równorzędnym określonym w doku­
mentacji technicznej piast

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

41 Konserwacja Konserwację metalowych części 
koła należy przeprowadzić na żądanie odbiorcy środ­
kiem antykorozyjnym przewidzianym w procesie tech­
nologicznym

4 2 Opakowanie transportowe Koła powinny byc pa­
kowane do palety ładunkowej skrzyniowej metalowej 
ażurowej wg PN-81/M-7821 1 i ustawione jedno obok 
drugiego w pozycji pionowej, a niedopełnioną pojem­
ność palety należy zapełnić kołami układając je na 
płask Koła przeznaczone do montażu rowerow pakuje 
się wg uzgodnień między wytwórcą i odbiorcą

4 3 Znakowanie
4 3 1 Znakowanie pojedynczych kół Pojedyncze koło 

przeznaczone do transportu powinno mieć przywieszkę 
zawierającą co najmniej następujące dane

a) nazwę i adres wytwórcy,
b) oznaczenie lub cechę handlową,
c) numer normy,
d) cenę detaliczną2)
4 3 2 Znakowanie opakowań transportowych Na opa­

kowaniu transportowym powinny byc umieszczone co 
najmniej następujące dane

a) nazwa i adres wytwórcy,
b) nazwa i oznaczenie koła,
c) liczba sztuk,
d) znak Kontroli Jakości
4 4 Przechowywanie Koła należy przechowywać 

w pomieszczeniach zabezpieczających je przed wpły­
wami atmosferycznymi, działaniem srodkow chemicz­
nych i uszkodzeniami mechanicznymi Koła z obrę­
czami z tworzywa należy przechowywać w odległości 
co najmniej 0,6 m od urządzeń grzewczych

4 5 Transport Koła powinny byc przewożone kryty­
mi i czystymi środkami transportu, zabezpieczającymi 
je przed uszkodzeniami mechanicznymi, działaniem 
srodkow chemicznych i wpływami atmosferycznymi 
W przypadku transportu dużej partu koł pojazdami 
samochodowymi koła należy ładować ustawiając je pio­
nowo w dwóch warstwach oddzielonych tekturą war­
stwową

5 BADANIA

5 1 Program badan — wg tabl 1
Tablica 1

Lp Rodzaje badań
Zakres badan

Wymagania wg
Zaklasyfikowanie nie­

spełnionego wymagania 
do rodzaju wady

Opis badan wg
pełne niepełne

1 2 3 4 5 6 7

1 Oględziny zewnętrzne + + 3 3a) 1 5 3 1
+ + 3 3b) 1
+ + 3 4a) 1
+ + 3 4e) 1
+ + 3 5 la) mi
+ + 3 5 2a) mi
+ + 3 5 2c) mi
+ + 3 5 2e) mi
+ + 3 5 3a) mi
+ + 3 5 3c) mi
+ + 3 5 3e) mi
+ + 3 54 mi
+ - 3 8 i
+ + 4 1 mi
+ + 42 mi
+ + 43 mi

----------- --------------  i
') Patrz Informacje dodatkowe p 5 2) Wypisuje handel



BN 89/3652 21

1
cd tabl 1

.u.

Lp Rodzaje badan
Zakres badan

Wymagania wg
Zaklasyfikowanie me 

spełnionego wymagania 
do rodzaju wady

Opis badan wg
pełne niepełne

1 2 3 4 5 6 7

2 Sprawdzenie komplet­
ności koła

+ - 3 1 1 5 3 2 '

3 Sprawdzenie głównych + - 3 2 1 5 3 3
wymiarów + + 3 4b) 1

+ - 3 4c) 1
+ + 3 4d) 1

4 Sprawdzenie wymagań + + 3 6a) 1 5 34
użytkowych + + 3 6b) mi

5 Sprawdzenie powłok + - 3 5 lb) mi 5 3 5
ochronnych 4- - 3 5 2b) mi

+ - 3 5 2d) mi
+ - 3 5 20 mi
+ - 3 5 3b) mi
+ - 3 5 3d) mi
+ - 3 5 30 mi

6 Sprawdzenie wytrzy 
małości na obciążenie 
statyczne

+ 3 7 i 5 3 6

Znak + oznacza badanie które należy przeprowadzić 

Znak -  oznacza badanie ktorego nie przeprowadza się 

i — wada istotna 

mi — wada mało istotna

Badania pełne należy przeprowadzać w przypadku 
uruchomienia nowej produkcji, wznowienia po jej 
przerwaniu, wprowadzenia zmian konstrukcyjnych, 
technologicznych lub materiałowych oraz okresowo co 
najmniej raz w roku Liczba sztuk do badan pełnych 
— co najmniej 3 Liczba sztuk niedobrych podczas 
badan pełnych powinna byc równa zeru

Badania niepełne należy przeprowadzać w czasie ba­
dan odbiorczych i bieżącej produkcji 

5 2 Kontrola jakości
5 2 1 Skład i licznosc partu Przed przystąpieniem 

do badan koła należy podzielić na oddzielne partie 
składające się z koł jednakowego typu, rodzaju, odmia­
ny, z obręczą o jednakowym typie zarysu i wielkości 
oraz z jednakową piastą Licznosc partu nie powinna 
przekraczać 1200 sztuk

5 2 2 Sposob pobierania próbek — wg PN-83/ 
N-03010 sposobem losowym na ślepo* i wg tabl 2 
W przypadku jeżeli dla badanej partu wymagane wg 
tabl 2 kol 2 i 5 hcznosci próbek są rożne, należy 
pobrać próbkę o większej hcznosci Sztuki będące dla 
drugiego rodzaju badan w nadmiarze powinny byc lo­
sowo usunięte z pobranej próbki

5 2 3 Poziom kontroli — II ogolny wg PN-79/ 
'N-03021 tabl 1

5 2 4 Wadliwość dopuszczalna — dla wad istotnych 
— maksimum 2,5%, dla wad mało istotnych — mak­
simum 4%

5 2 5 Wybór i stosowanie planów badania Plany ba­
dania dla kontroli normalnej — wg tabl 2 Wybór 
i stosowanie planów badania dla kontroli obostrzonej 
i ulgowej oraz warunki przejścia — wg PN-79/N-03021

Tablica 2

Licznosc partu

Rodzaj wady

istotna (i) mato istotna (mi)

licznosc
próbki

liczba kwahtiku 
jąca

liczba dyskwahfi 
fi kują ca

licznosc
próbki

liczba kwahfiku 
jąca

liczba dyskwali 
hkująca

sztuk

1 2 3 4 5 6 7

do 25 5
0 1

1

3 0 1

26 -5 0 5 13 1 2

51 -9 0 20
1 2

13 1 2

91 -  150 20 20 2 3

151 -  280 32 2 3 32 3 4

281 -  500 50 3 4 50 5 6

501 -  1200 80 5 6 80 7 8
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5 3 Opis badan
5 3 1 Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić 

wzrokowo przy świetle dziennym lub sztucznie rozpro­
szonym

5 3 2 Sprawdzenie kompletności koła polega na 
stwierdzeniu, czy jest zmontowane z części wg aktual­
nej dokumentacji konstrukcyjnej wytwórcy

5 3 3 Sprawdzenie głównych wymiarów należy prze­
prowadzić za pomocą uniwersalnych przyrządów po­
miarowych, sprawdzianów lub szablonów

5 3 4 Sprawdzenie wymagań użytkowych należy prze­
prowadzić po zamontowaniu koła do urządzenia prób­
nego symulującego pracę koła w rowerze

5 3 5 Sprawdzenie powłok ochronnych należy prze­
prowadzić w celu stwierdzenia zgodności z wymaga­
niami

— 3 5 lb) i 3 5 2b) — wg BN-83/3652-15 p 5 3 3,
— 3 5 2d) — wg BN-78/3650-01 p 5 5 5 1,
— 3 5 20 — wg BN-83/3652-07 p 5 4 4, BN-78/

3652-16 p 4 5 5 i BN-81/3652-18 p 5 3 4,
— 3 5 3b) — wg BN-83/3652-15 p 5 3 3,
— 3 5 3d) — wg BN-78/3650-01 p 5 5 5 2,
— 3 5 30 — wg BN-83/3652-07 p 5 4 4, BN-78/

3652-16 p 4 5 5 i BN-81/3652-18 p 5 34
5 3 6 Sprawdzenie wytrzymałości na obciążenie sta­

tyczne — wg rys 5 Czas przyłożenia obciążenia — 
1 min

5 4 Ocena wyników badan
5 4 1 Koło dobre Badane koło należy uznać za do­

bre, jeżeli przejdzie przez wszystkie badania wg tabl 1 
z wynikiem dodatnim

mfiHi~
P-1KN

~ r
w---------------  ------------------------
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lBN-89/3652 21-51

Rys 5

5 4 2 Ocena partu Badana partię koł należy uznać 
za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba koł 
niedobrych w próbce nie przekracza liczby kwalifikują­
cej podanej wg tabl 2 oraz jeżeli na badane koło 
istnieje ważne świadectwo badan pełnych

5 5 Zaświadczenie o wynikach badan Na żądanie 
zamawiającego wytwórca powinien przedstawić za­
świadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych ba­
dan pełnych

Zaświadczenie powinno zawierać co najmniej
— nazwę i adres wytwórcy,
— oznaczenie koł,
— ocenę wyników badan,
— datę przeprowadzonych badan

K O N I E C

l

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Zakłady Rowerowe ROMET
Bydgoszcz

2 Normy związane
PN 72/C 96134 Przetwory naftowe Smary plastyczne ET ogolnego 

stosowania do łożysk tocznych
PN-81/M-78211 Palety ładunkowe skrzyniowe metalowe Parametry 

podstawowe i wytyczne konstrukcyjne 
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakości Losowy wybór jedno­

stek produktu do próbki
PN 79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości Kontrola odbiorcza 

według oceny alternatywnej Plany badania

BN-78/3650-01 Rowerv i motorowery Szprychy i nakrętki szprych 
BN-83/3652 07 Rowery Piasty przednie 
BN-83/3652 15 Rowery Obręcze
BN 78/3652 16 Rowery Piasty wolnobiegowe z hamulcem 
BN-81/3652 18 Rowery Piasty tylne

3 Symbol wg SWW — 1049 I
4 Autorzy projektu normy — mz Franciszek Kołodziejczyk mz 

Andrzej Rybak i
5 Wyróżniki kół jezdnych bez ogumienia zastępują dotychczasowy

sposob oznaczani i średnic w calach 16 20 24


