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i Sprezyny dla przemystu

SRODKI motoryzacyjnego 3611'05
TRANSPORTU : & ;

Sprezyny Srubowe naciggowe Zamiast
DROGOWEGO P
z drutow okragtych BN-69/3611-05
Wymagania i badania Grupa katalogowa 0525
1 WSTEP 2 2 Typy W zaleznosci od wielkos$ci skoku ZWO0j O\
1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy sa wymaga- F0zroznia sie dwa typy sprezyn

nia i badania spi ~zyn $rubowo-walcowych naciggowych
zwijanych na zimno / drutéw okragtych, przeznaczonych do
pracy pod obci [zeniami statycznymi 1 rzadkozmiennymi,

stosowanych w wyrobach przemystu motoryzacyjnego

1 2 Zakres stosowania normy Postanowienia normy

dotyczg sprezyn zwijanych na zimno z drutéw okragtych o
$rednicach d =0,2 - 6,0 mm, wskazniku tu =L - I6, skoku
s*Idi s* (1,5 - 6)d , oraz liczbie zwojow czynnych zc

powyzej 4

1 3 Okreslenia i symbole - wg PN-88/M -807001PN-65/
M -80702

2 PODZIAL

2 1 Zasada podziatu W zaleznos$ci od ksztattu geome-

trycznego i doktadno$ci wykonania sprezyny dzieli si¢ wg

- sprezyny z napieciem witasnym - tzn sprezyny o sko-

ku s =d ,

- sprezyny bez napiecia wtasnego - tzn sprezyny o]

skoku s d

2 3 Rodzaje Rozroznia si¢ dwa rodzaje sprezyn

- sprezyny z zaczepami wtasnymi,
- sprezyny z zaczepami wmontowanymi

Odmiany ww zaczep6éw podano przyktadowo w tabl 1

2 4 Klasy doktadno$ci wykonania Rozroznia sie 3kla-

sy doktadnos$ci wykonania sprezyny

Z - zgrubna,

S - sredniodoktadna,

- typow, D - doktadna
- rodzajow, W zaleznos$ci od rodzaju sprezyny i odmiany zaczep6w
- klas doktadnosci - klasy doktadnos$ci wykonania wg tabl 1
Tablica 1
Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Motoryzaciji
Ustanowiona przez Dyrektora Przemystowego Instytutu Motoryzacji dnia 15 lutego 1989 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1989 r
(Dz Norm i Miar nr 3/1989 poz 6)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ALFA 1989 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 130 Nak} 2200 +40 Zam 1172/89 Cena zt 100 00
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id tabl 1
Klasa doktadnosci
Rodzaj Odmiana zaczepu Rysunek wykonania
sprezyny sprezyny wg PN-88/M-80700

Sprezyny z za-

. i 3)
czepami wtas s
Zaczep okragty zwykt
nymi p agty yKty
D
z
S
Zaczep niemiecki wg przyjetego stownictwa warsztatowego
9 Niezalecana odmiana zaczepu
3) Zaczep angielski wg przyjetego stownictwa warsztatowego
3 WYMAGANIA 3 3 Materiat uzyty do wykonania sprezyn powinien

3 1 Rysunek wykonawczy sprezyny wykonany wg PN-81/ powiada¢ wymaganiom podanym w dokumentacji technicznej

M-O114-8 powinien byc uzgodniony z wytwérca sprezyn 1normach przedmiotowych Zgodno$¢ materiatu z zamé-

wieniem powinien potwierdzaé¢ atest dostawcy
3 2 Wymiary sprezyn powinny byc zgodne z wielkos-
ciami okreslonymi na rysunku wykonawczym sprezyny Od- 3 4, Wykonczenie powierzchni

chytki wymiaréw powinny byc zgodne z wymaganiami PN -88/

M -80700 3 4 1 Rodzaj powtoki ochronne 1oraz jej grubo$¢ po-
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winny byc zgodne z podanymi na rysunku wykonawczym spre- 3 6 Kierunek zwoiow Tezeli dokumentacja techniczna
zyny nie okresla inaczej, wytwo6rca powinien wykona¢ sprezyny
prawozwojne
3 4-2 Stan powierzchni sprezyn bez pokry¢ ochron-
nych Dopuszcza sie nastepujace wady powierzchniowe 3 7 Zwoie czynne Odchytki liczby zwojow czynnych
- wady ujete w normach przedmiotowych na druty, dla sprezyn z zaczepami wiasnymi wszystkich odmian oraz

- wzdtuzne siady pochodzace od narzedzi do ksztaito- z zaczepami hakowymi ptaskimi nie powinny przekracza¢
wania sprezyn o gtebokosci maksimum 0,05 d, wartosci podanych w tabl 2
- miejscowe wgniecenia na zaczepach (powstate w wy-

niku ksztattowania) o gtebokos$ci maksimum 0,1 d,

- znieksztatcenie przekroju drutu na poczatku zaczepu Tablica 2
(poczatek zaczepu uciety nieprostopadle do osi drutu), po-
zostate w wyniku przecinania, w granicach 0,25 d* Liczba zwojow czynnych Zc Dopuszc_zalna Odi
chytka liczby zwojow
. . . h
3 4 3 Stan powierzchni sprezyn pokrytych powtoka ponad do czynnye
elektrolityczng lub chemiczna powinien odpowiada¢ BN-#3/ A 25 +
3602-01 Na sprezynach pokrytych powtokami elektroli-
25 60 +2
tycznymi i chemicznymi dopuszcza sie dodatkowo nastepu-
60 - wg uzgodnienia

jace wady powierzchniowe
- brak pokrycia w miejscu styku sprezyny z wiesza- . i L i i i i
3 8 Skok sprezyny i prze$Swit miedzyzwojowy jest wiel-

kiem dla drutu o $rednicy do 2 mm maksimum 2 mm, a dla . . o .
koscia wynikowga i nie podlega sprawdzaniu

drutéw o $rednicy od 2,1 do 6 mm maksimum réwne $redni-
3 9 Dopuszczalne odchytki wymiaréow

cy drutu,
- brak pokrycia w miejscach wzajemnego styku zwojow 3 9 1 Dopuszczalne odchytki $rednicy podziatowe] (D)
czynnych, powinny byc zgodne z postanowieniami PN-88/M-80700
- zmniejszona grubos¢ powtok wewnatrz sprezyny o o- p 2 13 2 Dla spezyn z zaczepami okraglymi  dopuszcza
kolo 30% (dla sprezyn o przeswicie miedzyzwojowym sie powiekszenie $rednicy zewnetrznej (D£) na pierwszym
a” 0,25 mm), i ostatnim zwoju czynnym o warto$¢
- nieznaczng chropowato$¢ powtoki, drobne rysy i za- Jéd dla sprezyn w klasie doktadnosci Z i S,
drapania, Md dla sprezyn w klasie doktadno$ci D

- wady powierzchniowe widoczne na podtozu jak w 3~ 2 . . )
3 9 2 Dopuszczalne odchytki diugos$ci sprezyny me-

3 4 4 Stan powierzchni sprezyn pokrytych powtokami obcigzonei (1) powinny byc zgodne z PN-88/M -80700
lakierowymi powinien odpowiadac wymaganiom BN-83/ p 2 13 3
3602-02 dla klasy 0 Na sprezynach pokrytych powtokami

3 9 3 Potozenie zaczepéw Katowa odchytka wzajem-

lakierowymi dopuszcza sie dodatkowo nastepujgce wady o .
nego potozenia zaczepéw (E ) okres$lona na rysunku nie po-

- brak pokrycia iczacieki w miejscach stykania sie zwd- . i
winna przekracza¢ warto$ci podanych w PN-88/M-80700

jow oraz na zaczepach w miejscach styku cz przyrzadem b 2 13 8
do malowania,

- siady wzajemnego stykania sie sprezyn przy zacho-
waniu ciggtosci powtoki,

- wady powierzchniowe widoczne na podtozu jak w 3.4.2
3 4 5 Wymagania dla powtok ochronnych

3 4 5 1 Powtoki elektrolityczne i chemiczne powinny
spetnia¢ wymagania BN-83/3602-01, przy czym po proébie
odpornosci na dziatanie mgty solnej, dopuszcza sie siady

korozji w miejscach o dopuszczalnym braku pokrycia

8 452 Powloki lakierowe powinny spetnia¢ wymaga- W zaleznoséci od liczby zwojéw czynnych w sprezynach

nia BN-83/3602-02 dla klasy 0 przy czym po proébie od- nalezy stosowaé odchylki katowe E
pornosci na dziatanie mgty solnej dopuszcza sie siady ko-

- L . 2¢ < 20 - w klasie doktadnosci Z, S i D,
rozji w miejscach o dopuszczalnym braku pokrycia

. . . . 207~ zc < Z0 - w klasie doktadnos$ci Z i S,
3 5 Zaczepy sprezyn powinny by¢ zgodne z podanymi w

dokumentacji technicznej zc ~ 4-0- w klasie doktadnosci Z
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3 10 Odchytki obcigzen sprezyny powinny by¢ zgodne
A

z podanymi w dokumentacji technicznej

3 11 Dopuszczalne odchytki napiecia wiasnego sprezyn

- wg PN-88/M-80700 p 2 13 5

4 PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT
Pakowanie, przechowywanie i transport - wg wytycz-

nych PN-88/M-80700

W przypadku uzyskania wynikéw niezgodnych z niniejsza
norma, wytwoérca powinien natychmiast zastosowaé¢ w pro-
dukcji Srodki majace na celu usuniecie niedomagan, jak row-
niez przeprowadzi¢ badania sprawdzajgce, czy niedomaga-

nia zostaty usuniete

5 12

na zgodno$¢ z badaniami wymienionymi w tabl 3 1Ip 1-5

Tablica 3

Lp Rodzaje badan do 500 501-1200 1201-3200
1 Ogledziny zewnetrzne 20 A2
2
2 Sprawdzenie wymiaréw
3 Sprawdzenie obciazen kontrol- 20 _52_
nych 1 2
4 Sprawdzenie jakos$ci powtok
ochronnych z wyjatkiem
i . . . 20 J2_
- identyfikacji powtoki 2
- odpornosci na dziatanie mgty
solnej
- przyczepnosci
5 Identyfikacja powtoki
6 Sprawdzenie przyczepnosci
powtoki
7 Sprawdzenie odpornosci na
dziatanie mgty solnej
5 BADANIA
5 1 Program badan
5 11 Badania peine (okresowe) W celu sprawdzenia

jakosci wyrobu, wytwérca powinien przeprowadza¢ okre-

sowo badania petne podane w tabl 3 na zgodno$¢ z wszyst-
kimi wymaganiami niniejszej normy i dokumentacji techni-

cznej Moga byc tez uzgodnione inne warunki badan wg
PN-79/N-03021 »

Badania petne nalezy przeprowadza¢ w nastepujacych
przypadkach

- przy uruchamianiu nowej produkcji,

- co pot roku przy produkcji ciggtej,

- po przerwie w prodtikcji ciggtej wiekszej niz rok,

- po zmianach konstrukcyjnych tub technologicznych rzu-

tujacych na trwatosé¢ sprezyn

Z przeprowadzonych badan petnych wytwérca sporzadza
pisemne sprawdzanie zawierajagce warunki przeprowadze-
nia proby i uzyskane wyniki oraz ocene i wnioski

- Metode i przyktad obliczen odchytek podano w In-
formacjach dodatkowych p 4

Licznosc partu, sztuk

3201-10000 10001-35000 35001-150000

Licznosc proébki, sztuk

dopuszczalna liczba sztuk niedobrych

50 Bo 125 200
10 14
50 80 125 200
3 5 7 10
50 80 125 200
5 7 10 14

0

8

0

5 2 0Ogo6lne wytyczne warunkéw badan Odbiér sprezyn

powinien odbywaé¢ sie partiami produkcyjnymi Partia spre-
zyn przedstawiona do badan powinna sktada¢ sie ze sprezyn
jednakowych, tj

wykonanych wg tej samej dokumentacji

technicznej, z tej samej partu materiatu i w tych samych
warunkach produkcyjnych oraz tym samym pokryciem ochron-
nym Na zadanie zamawiajgcego wykonawca jest zobowigza-
ny przedstawi¢ odbiorcy atesty i zaSwiadczenia dotyczace
uzytych do produkcji materiatéw i potfabrykatéw oraz wy-
niki przeprowadzonych badan i préb wtasnych w zakresie
objetym tabl 3

W przypadku odbioru przez zamawiajacego sposob  po-

bierania prébek i prowadzenia badan powinien byc uzgod-
niony przy zamoéwieniu
5 3 Sposob pobierania probek W zaleznosci od licz-

nosci partu, do badan nalezy pobra¢ prébke w sposob lo-
sowy, na $lepo wg PN-83/N-03010 o licznosci okreslonej
tabl 3, jezeli przy zamoéwieniu nie uzgodniono inaczej

5 4 Opis badan

5 4 1 Sprawdzenie materiatu przeprowadza si¢ przez

Badania niepetne (odbiorcze) przeprowadza sig
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poréwnanie wymagan okre$lonych na rysunku z atestem do-
stawcy materiatu, z ktorego wvkona”o partie sprezyn

5 4-2 Ogledziny zewnetrzne pizeprowadzic nie uzbro-
jonym okiem

W czasie ogledzin zewnetrznych nalezy sprawdzi¢

a) stan powierzchni na zgodno$¢ z 3 4 mniejszej nor-
my oraz BN-83/3602-Ol p 4 1dla powtok galwanicznych
i chemicznych i BN-83/3602-02 p 3 2 1dla powtok lakie-
rowych,

b) odmiane zaczep6w na zgodno$¢ z dokumentacjg tech-
niczna,

c¢) kierunek zwojéw na zgodnos$¢ z 3 6, *
d) liczbe zwojow czynnych, jezeli nie jest wielkosciag
wyréwnawczg na zgodnos$¢ z 3 7, przy czym rzeczywistg
liczbe zwojow czynnych uwaza sie za wtasciwa, jezeli jest

ona w przyblizeniu réwna podanej w dokumentacji technicz-

5 4 3 2 Wielkosci nie podlegajace sprawdzeniu Spraw-
dzemu nie podlegajg nastepujgce parametry sprezyn
- ksztatt przekroju drutu sprezyny,
1 - diugos$¢ drutu w rozwinieciu,
- skok zwojow sprezyny,
- prostolmiowosc tworzacej,

- dtugos¢ czesci walcowej sprezyny meobcigzonej (I

- dtugos$¢ zaczepu (12) dla sprezyn z nastepujacymi
odmianami zaczepéw potzaczep, zaczep okragty, zaczep
okragty zwigekszony,

- promien zaczepu (R) dla sprezyn z nastepujacymi

odmianami zaczepdéw potzaczep, zaczep hakowy zwykty,za-
czep okragty,

- promien przej$cia czes$ci walcowej sprezyny w za-
czep (r), jezeli nie zostat okre$lony na rysunku,

- wielkosci, przy ktérych w dokumentacji technicznej

nej (z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek) , a wza- podano okoto lub w przyblizeniu, teoretyczna lub orien-
jemne katowe potozenie zaczepéw miesci sie w dopuszczal- tacyjna,
nych granicach - wielkos$ci wyréwnawcze wg tabl 4
/
Tablica 4
A
. . Oznaczenia wielkos$ci Oznaczenia wielkosci
Odmiana zaczepow Lp
wymaganych wyrownawczych
Potzaczep 1 10, 7 D 2¢
Zaczep okragty
Zaczep okragty zwiekszony 2 Pol * 1 D 1 2c¢
10
8 b P4 1 d D 1 2c
4
p-n p? 1 d 0D 1 2c
Zaczep hakowy zwykt
P y yKy 1 Djd, D i zc 1z
Zaczep hakowy zmniejszony
2 PO> 0" d 1 2¢ pa>lz 1 D
3 Po> PL 1 d *Z»N 1 2¢
4 P’ Pz 1 d Po> lo'lziD 1 2c
Zaczep obrotowy
Zaczep hakowy ptaski - wg dokumentacji technicznej #
Zaczep wkrecany
"0 Obcigzenia odpowiadajace dtugosciom sprezyny 17
5 4 3 3 Sprawdzenie $Srednicy (D). Jezeli Srednica

5 4 3 Sprawdzenie wymiaréw

54 3 1 Sprawdzanie wymiaréw odbiorczych przepro-
wadza sie za pomocg warsztatowych narzedzi mierniczych
i sprawdzianéw zapewniajacych odpowiednia doktadnosé

pomiaréw

sprezyny nie jest wielko$cia wyréwnawczg sprawdzenie na-

lezy przeprowadzi¢ na zgodno$¢ z 3 9 1 mierzac $redni-

ce Dz
Odchytki $rednicy Dz powinny byc zgodne z odchytka-

mi zalecanymi przez mniejszg norme dla $rednicy D
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54 3 4 Sprawdzenie dtugos$ci sprezyny nieobcigzo-

nei (10) lezeli dtugo$¢ sprezyny nieobcig/onej me jest
wielko$cia wyréwnawczg, sprawdzenie nalezy przeprowa-

dzi¢ na zgodnos$¢ z 3 9 2

5 4-3 5 Sprawdzenie wymiaréw zaczep6w nalezy prze-

prowadzi¢ na zgodno$¢ z dokumentacja techniczna

5 4 3 6 Sprawdzenie katowei odchytki wzaiemnego po-

tozenia zaczepdw nalezy przeprowadzi¢ na zgodno$¢ z

393

5 4 4 Sprawdzenie obcigzen kontrolnych nalez.y wyko-
nywaé¢ na odpowiednio przystosowanych wagach na zgod-
nos$¢ z 3 10

Pomiar nalezy wykonywaé¢ rozciagajac sprezyny do sta-
tej dtugos$ci zgodnej z podang w dokumentacji technicznej
1 odczytywaé¢ warto$¢ obcigzenia

Jezeli w sprezynie nalezy sprawdzi¢ wigecej niz jedno
obcigzenie kontrolne, to pomiar nalezy rozpoczyna¢ od ob-
cigzenia najwiekszego Obcigzenia kontrolne powinny byc
sprawdzane po jednorazowym rozciggnigciu sprezyny do
diugosdci odpowiadajgcej maksymalnemu obcigzeniu robocze-

mu

5 4 5 Sprawdzenie napiecia wtasnego ( Pq) nalezy prze-

prowadzaé¢ wg PN-88/M-80700 p 4 4 4 2

5 4 6 Sprawdzenie lakosci powtok ochronnych

54 6 | Sprawdzenie rodzaiu powtoki ochronnei nale-

zy przeprowadzi¢ na zgodno$¢ z 3 4 1 Dla powtok galwa-

nicznych typu cynk 1 kadm identyfikacje powtoki nalezy
przeprowadzaé¢ wg zatgczmkaf
5 4 6 2 Badania dla powtok ochronnych nalezy prze-

prowadza¢ wg BN-83/3602-01 1 BN-83/3602-02, przy czym

grubo$é powtoki ochronnej uwaza sie za wtasciwa, jezeli

préba odpornosci na dziatanie mgty solnej da wynik pozytyw-
ny
5 4 6 3 Sprawdzenie przyczepnos$ci do podtoza po-

wiok ochronnych Przyczepno$¢ powtoki chromianowej

na powtokach galwanicznych sprawdza sie zgodnie z BN-83"

3602-01 Przyczepnos$¢ powtok elektrolitycznych 1 lakie-
rowych uwaza sie za wtasciwag, jezeli po trzykrotnym u-
gieciu sprezyny do dtugos$ci odpowiadajacej 1,1 P vV , po-

wioka me wykazuje tuszczenia sie 1odpryskiwama

5 5 Ocena wynikéw badan Partie sprezyn nalezy u-

znac za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w prébce me przekroczy liczb dopuszczalnych

podanych w 5 1 tabl 3

5 6 Zaswiadczenie o lakosci Do kazdej partu sprezyn
powinno by¢ dotaczone zadwiadczenie o jakos$ci zawieraja-
ce

a) nazwe lub znak wytwdrcy,

b) nazwe 1numer sprezyny,

c¢) date wykonania,

d) liczbe sztuk w partu,

e) stwierdzenie zgodnos$ci wykonania z wymaganiami ni-

niejszej normy

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY
Partie sprezyn uznang za niezgodng z wymaganiami ni-
niejszej normy wytwdérca moze ponownie przedstawic do
odbioru jako partie nowg po uprzednim przesortowaniu 1
usunieciu sprezyn niedobrych

f . - Lol
) W arto$¢ naprezen 1 odpowiadajacych obciazeniu
1,1Pirlax musi byc mniejsza mz naprezenia dopuszczalne

KONIEC

Informacje dodatkowe

ZAELACZNIK

IDENTYF1KAC1A POWLOK GALWANICZNYCH

1 Identyfikacia powtoki kadmowej

1 1 Odczynniki
a) Azotan amonu, roztwor wodny 10%
b) Kwas solny (¢ wl 1,10),

c¢) Siarczek sodowy, roztwor wodny 10%

1 2 Sposob postepowania Badang powierzchnie zala¢
3,4 Kkroplami azotanu amonu 1 pozostawi¢ przez okoto 30s
Przenie$¢ uzyskany roztwor na szkietko 1 doda¢ kolejno
1 krople kwasu solnego 12 - 3 krople siarczku sodowego,
a nastepnie wymieszacl

1 3 Interpretacja wynikéw W obecnosci kadmu uzy-

skuje sie osad koloru stomkowego

2 ldentyfikacia powtoki cynkowe!

2 1 Odczynniki

a) Kwas siarkowy (8 cm3 stezonego kwasu siarkowego
rozpdszczonego w 100 cm wody)

b) Siarczan miedziowy, roztwér wodny 0,1%

c¢) Rodanek rteci (2,7 chlorku rteciowego 13 g rodanku

amonu rozpuszczone w 100 ml wody)

2 2 Sposdb postepowania Podziata¢ na badang po-
wierzchnie kwasu siarkowego 1 pozostawi¢ na okoto 1 mm
Przenie$¢ tak otrzymany roztwér na szkietko 1 dodac w
miedziowego

nastepujacej kolejnosci 1 krople siarczanu

11 krople rodanku rteci, a nastepnie wymieszac

2 3 Interpretacia wynikéw W obecnosci cynku uzy-

skuje sie fioletowe zabarwienie



Informacje dodatkowe do BN-89/3611-05

INFORMACTE DODATKOWE

1 Instytucja opracowuigca norme - Przemystowy Insty- Tablica I-1
tut Motoryzacji, Warszawa Klasa doktadnosci
f/t? zgrubna doktadna
1 sredniodoktadna
ponad do AH:(O/))
2 Istotne zmiany w stosunku do BN-69/3611-05
a) wprowadzono PN-81/M -01148 na rysunek wykonaw- 0,75 0,99 t 2 +1
czy sprezyny, 0,60 0,74 + 4 +2
bO usunieto tresc dotyczacag p 4 wprowadzajgc ustale- 0,50 0,59 + 6 +3
nia wg PN-88/M -80700, 0,40 0,49 Z10 +5
c) wprowadzono do tabl 3 sprawdzanie przyczepnosci 0,30 0,39 +14 +7
powtok, 0,20 0,24 +24 +12

d) usunieto tres¢ p 5 4 5 1wprowadzono sprawdzanie

napiecia wtasnego sprezyn PQ wg PN-88/M-80700, fz ~ graniczna warto$¢ strzatki ugigcia, po ktorej
przekroczeniu odchytki obcigzen sg zgodne z PN-88/
M -80700 Warto$¢ 1z ujeto w tabl 1-2

3 Normy zwigzane

PN-8I/M -01148 Rysunek techniczny maszynowy Sprezy-

ny Rysunki wykonawcze Tablica 1-2
PN-88/M-80700 Sprezyny Srubowe walcowe z drutéw lub ~Wskaznik sprezyny
pretéw okragtych Ogélne wymagania 1 badania 4 <t(IN12 12 < w < 16 W artosé
PN-85/M-80702 Sprezyny $rubowe walcowe z drutéw lub Dtugos$é sprezyny w stanie swobodnym (~) Iz
pretéow okragtych Sprezyny naciagowe Obliczanie 1 ponad do ponad do
konstrukcja mm
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy 6.3 85
wybér jednostek produktu do prébki 63 16 : 10,0
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola 16 s ) 6.3 135
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania 25 40 6 3 16 17,0
BN-83/3602-O1 Powtoki elektrolityczne 1 konwersyjne na 20 50 16 25 20,0
wyrobach metalowych przemystu motoryzacyjnego 50 63 25 32 23,0
BN-83/3602-02 Pokrycia lakierowe na wyrobach przemy- 63 80 32 50 27.0
stu motoryzacyjnego Wymagania 1 badania 8d 100 50 63 33,0
100 125 63 80 40,0
125 160 80 100 50,0
160 200 100 125 60,0
4 Metoda wyznaczania odchytek obcigzen P Odchytke 200 250 125 160 65,0
obcigzenia wyznacza si¢ w N (kG) z nastepujacej zalez- 250 320 160 200 85,0
nosci 320 400 200 320 100,0
AP =+ (APU4APF)(P -P 0')+ AP0 P 400 500 320 400 135.,0
500 630 400 500 170,0
w ktorej B - 500 630 200,0
AP - bezwzgledna odchytka obcigzenia P, 630 . . . 0,3 to
APw - wzgledna odchytka obcigzenia wyznaczana wg : R 630 R 0-5
PN-88/M-80700 p 2 13 4, o
A Pj - wzgledna odchytka obcigzenia (zalezna od war- Dla sprezyn w ktérych

tosci stosunku Uf, 1 klasy doktadnosci wyko-* 1/j2~ 1wartoéci odchytki APj - 0,

nania) wyznaczana na podstawie tabl 1-111-2
o , P =0 (sprezyny bez napiecia wtasnego) Ne =
APQ - odchytka napieoia wtasnego okreslona wg F1°38/ °

M -80700 p 2 13 5



Przyktad Okresli¢ odchytki obcigzen P dla sprezyny
z napieciem wiasnym

Dane Wskaznik sprezyny w =6,375, dtugo$¢ sprezyny
nieobcigzonej 1g =308, liczba zwojow zc = 94-,5, $rednica
drutu d =2 mm, obcigzenie wstepne P»=83,9 N, ugiecie
sprezyny pod obcigzeniem wstepnym f =60 mm, obcigzenie
robocze P2 - 125 N, ugiecie sprezyny pod obcigzeniem ro-
boczym /2=108,5 mm, dopuszczalne odchytki obciazen w

klasie S

Przebieg obliczenia

Wyznaczenie statej sprezyny

¢ T 1085
7o R

wyznaczenie wartoéci napiecia wtasnego Ppg=~ -cCc

r z7__l+— 123 -83]; =0847 N/mm

PO- 83,9 - 0,847 60 *33,0 N

Wyznaczenie odchytki A Pr._ Odchytke AP~ nalezy
wyznaczy¢ wg PN-88/M-80700 p 2 11 4 Dla obydwu ob-
APw =i 9%

W, znac¢zenie odchytki A P1 Na podstawie tabl 1-2 na-

cigzen wynosi ona

lezy okresli¢c warto$¢ j2 =85 mm, a nastepnie oblicze war-

to$¢ stosunkuj//

Informacje dodatkowe do BN-89/3611-05

Dla obcigzenia 7* - / Jz = gjr- =0,706

Dla obcigzenia Pg-J //2 ~gg'~* = 1,277

Odchytka AP~ odpowiadajaca obciazeniu PA*wyznaczo-

na na podstawie tabl 1 wynosi AP™ = i 4%

Odchytka APj odpowiadajaca obcigzeniu Pgwyznaczo-

na na podstawie tabl 1 wynosi AP, =0 (poniewaz

V

Odchytka A PQ odpowiadajaca klasie S wg PN-88/

M -80700 p 2 13 5 wynosi
APO= £15%
Odchytki obcigzen Odchytka obcigzenia Pj wyniesie
AP~=+ (0,09 +0,04) (83,9 - 33)+0,15 <33=+11,6 N

Odchytka obcigzenia P~ wyniesie

A = #£0,09 (125 - 33) 0,15 33-%13,2N

5 Symbol wg SWW - 0652-61

6 Autor proiektu normy - mz Jozef Klawinski - Prze-

mystowy Instytut Motoryzacji



