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11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg peda-
ty, z wyjatkiem pedatéw do rowerow treningowych,
wyczynowych, wyscigowych i dzieciecych

12 Okreslenia

12 1 urzadzenia odblaskowe — wg PN-80/S-83100

122 odbly$nik — wg PN-80/S-83100

12 3 powierzchnia czynna pedatu — wg PN-87/
S-46200

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Typy Rozréznia sie dwa typy pedatdw

— uniwersalne (z klockami gumowymi lub z two-
rzywa) — U,

— sportowe (ze szkieletem metalowym) — S

2 2 Rodzaje W zaleznosci od gwintu na osi pedatu
wg PN-65/S-46001 rozroznia sie cztery rodzaje peda-
tow

— z gwintem Rw 12,7 prawym — RRw 127,

— z gwintem Rw 12,7 lewym — LRw 127,
— z gwintem Rw 14,3 prawym — RRw 14,3,
— z gwintem Rw 14,3 lewym — LRw 143

2 3 Przyklad oznaczenia pedatu uniwersalnego (U)
z gwintem Rw 12,7 prawym (RRw 12,7)
PEDAL ROWEROWY U-RRw 127 BN-88/3652-03

3 WYMAGANIA

31 Glowne wymiary w mm — wg rys

3 2 Wykonanie

a) Pedaly powinny byc wyposazone w urzgdzenia
odblaskowe widoczne z przodu i z tylu roweru Urza-
dzenia odblaskowe moga stanowi¢ czesc konstrukcyjng
pedatu lub mogag byc zamocowane mechanicznie i po-
winny byc zagtebione w obudowie tak, aby byly za-
bezpieczone przed mozliwoscig zetkniecia sie z plaska
powierzchnig przytozong do krawedzi pedatu W jednej
parze pedatéw me dopuszcza sie urzadzen odblaskowych
0 roznej barwie odbtysnika

b) Czesci pedatdbw me powinny mie¢ peknieé, za-
dzioréw, wyszczerbien, znieksztatcen lub innych uszko-

1

"1C. 0X.9£
1 *96
pti-S-hGSQ5: 429~
BN-88
3652-03

Zamiast
BN-79/3652-03

BRANZOWA

Rowery

Pedaty

Grupa katalogowa 0532

1582

Rys 1

dzen powstatych w czasie obrobki mechanicznej Do-
puszcza sie niekotowosc obwodu gtoéwki osi wynikajg-
cg z owalizacji powstatej przy ptaszczeniu na wymiar
pod klucz

C) Gwint na osi powinien byc peiny, bez wyrwan
Dopuszcza sie wyrwania na jednym ze zwojow, ktérych
gtebokos¢ nie powinna wychodzi¢ poza lime podziato-
wa gwintu na dlugosci me wiekszej mz *2 zwoju,
a na catym gwincie tgcznie na diugosci nie wiekszej
mz jednego zwoju Dopuszczalne sg zawalcowania na
wierzchotku gwintu, jezeli ich dlugo$¢ me przekracza
0,25 wysokosci zarysu gwintu oraz zawalcowania na po-
wierzchniach bocznych lezace powyzej linii podziato-
wej Wyrwania gwintu na sasiadujgcych ze sobg zwo-
jach sg niedopuszczalne

33 Wykonczenie

331 Obrébka cieplna Twardos¢ elementow obra-
bianych cieplnie — wg dokumentacji technicznej wy-
tworcy

*

Zgtoszona przez Zaktady Rowerowe ROMET
Ustanowiona przez Dyrektora Zakiadéw Rowerowych ROMET w Bydgoszczy dnia 8 wrzesnia 1988 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1989 r

(Dz Norm 1 Miar

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA 1989

Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 0 75 Nakt 1000 + 40Zam 51/89

nr 13/1988 poz 31)

Cena zt48 00
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332 Powloki cynkowe

a) grubos¢ powtoki — wg PN-87/S-46200p 3 16 la),

b) dopuszcza sie zadrapania, wzery w materiale ro-
dzimym, rysy po obrobce mechanicznej i miejsca ma-
towe na powitoce z potyskiem, jezeli sg niewidoczne
z odlegtosci wiekszej mz 0,5 m w Swietle rozproszo-
nym, pecherze i odpryski sg niedopuszczalne

333 Powloki niklowe i niklowo-chromowe

a) grubos¢ powlok — wg PN-87/S-46200 p 3 16 2a),

b) dopuszcza sie pojedyncze miejscowe medochro-
mowama, miejsca matowe, zadrapania, wzery w ma-
teriale rodzimym i rysy po obrobce mechanicznej, je-
zeli sg niewidoczne z odlegtosci wiekszej mz 0,5 m
w Swietle rozproszonym, pecherze i odpryski sg nie-
dopuszczalne

334 Powloki konwersyjne Czernione powierzchnie
powinny byc natluszczone Dopuszcza sie.odcienie po-
wioki konwersyjnej

34 Wymagania uzytkowe

a) zmontowany pedat powinien obracac sie w to-
zyskach lekko i ptynnie, dopuszcza sie luz osiowy do
0,3 mm, nitowane skrzydetka boczne ze spoidtami me
powinny wykazywac luzéw,

b) klocki pedatu nie powinny obracac sie wzgledem
pedatu,

c) powierzchnia czynna pedatu powinna znajdowac
sie na obu stronach pedatu lub po jednej stronie w przy-
padku okreslonego potozenia pedatu, /

d) pedaty, w ktérych noski pedatowe sg zamoco-
wane w sposob trwaty mogg me mie¢ powierzchni
czynnej< pedaty przewidziane do alternatywnego sto-
sowania noskow powinny mie¢ powierzchnie czynng
z obu stron,

e) masa 30 kg umieszczona na powierzchni czynnej
pedatu i ciggniona sitg 98,1 N me powinna zmienic¢
swego potozenia,

f) tozyska kulkowe pedatéw powinny byc nasma-
rowane smarem £T 12 wg PN-72/C-96134 lub innym
rownorzednym

35 Wytrzymatos¢ pedatdw na obcigzenie statyczne
Po obcigzeniu pedatu masg 150 kg nie powinno wy-
stepowaC pekniecie osi pedatu, szkieletu oraz trwate
odksztatcenie

36 Trwalos¢ Pedat obcigzony masg 50 kg po wy-
konaniu okoto 10¢ obrotow me powinien wykazywaé
widocznych peknie¢ na osi i pozostatych elementach

37 Cechowanie W migjscu okreslonym w dokumen-
tacji konstrukcyjnej, jezeli zamawiajgcy nie przewiduje

inaczej, powinno byc umieszczone nastepujace ozna-
czenie

— na prawym pedale — R,

— na lewym pedale — L

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Opakowanie jednostkowe Pary pedatéw albo od-
dzielne pedaty prawe lub lewe nalezy pakowa¢ w opa-
kowanie uzgodnione pomiedzy dostawcg i odbiorcy
Zaleca sie, aby w opakowaniu jednostkowym znajdo-
walo sie nie wiecej mz 20 sztuk pedatow

Na pojedynczym pedale lub na opakowaniu jedno-
stkowym powinna byc zamocowana przywieszka zawie-
rajgca co najmniej

a) nazwe i adres wytwarcy,

b) nazwe i oznaczenie pedatu,

C) numer normy,

d) cene detaliczng ')

4 2 Opakowanie transportowe Pedaty powinny byc
zapakowane do opakowania transportowego chronigce-
go je przed uszkodzeniami mechanicznymi i wplywami
atmosferycznymi

Na kazdym opakowaniu transportowym powinna
byc zamocowana przywieszka zawierajgca co najmniej

a) nazwe i adres wytworcy,

b) nazwe lub oznaczenie zawartosci,

c) liczbe par pedatow lub sztuk pedatow pra-
wych/lewych

Pedaly przeznaczone do montazu nalezy pakowaé
i przewozie wg uzgodnien pomiedzy dostawcg i od-
biorcg

4 3 Przechowywanie Pedaly nalezy przechowywaé
w sposob uniemozliwiajacy ich uszkodzenie, zabezpie-
czajacy je przed wpltywami atmosferycznymi i dziata-
niem agresywnych srodkow chemicznych Pedaty z two-
rzywa lub majace elementy z tworzywa nalezy prze-
chowywa¢ w odlegtosci co najmniej 0,6 m od urzadzen
grzewczych

44 Transport Pedaly powinny byc przewozone do-
wolnymi  Srodkami transportu zabezpieczajagcymi je
przed uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmo-
sferycznymi

5 BADANIA
51 Program badan — wg tabl 1

") Cene wpisuje handel

Tablica 1

Zakres badan

Zaklasyfikowanie nie- Opis badan

Lp Rodzaje badan Wymagania wg spetnionego wymaga
petne niepetne ma do rodzaju wady e
1 2 3 4 5 6 7
1 Ogledziny zewnetrzne + + 32a) k
+ + 32h) mi
+ + 320) i
+ + 332h) mi 531
+ + 333h) mi
+ + 334 mi
+ + 34c) i
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Zakres badan

cd tabl 1
Lp Rodzaje badan
petne
1 2 3
1 Ogledziny zewnetrzne +
+
+
+
+
2 Sprawdzenie gtownych wymiaréw +
3 Sprawdzenie wymagan uzytkowych +
+
+
4 Sprawdzenie twardosci biezni kulek +
5 Sprawdzenie grubosci powtok +
+
6 Sprawdzenie wytrzymatosci pedatu na obcigze +
me statyczne
7 Sprawdzenie trwatosci +

Znak + oznacza badanie ktére nalezy przeprowadzié¢
Znak - oznacza badanie ktérego nie przeprowadza si¢
k — wada krytyczna
i — wada istotna
mi — wada mato istotna

Badanie pelne nalezy przeprowadza¢ w przypadku
uruchomienia nowej produkcji, wznowienia pojej prze-
rwaniu, wprowadzenia zmian konstrukcyjnych, techno-
logicznych lub materiatowych oraz okresowo co naj-
mniej raz w roku Liczba sztuk do badan petnych —
co najmniej 2 pary pedatow Liczba sztuk niedobrych
podczas badan pelnych powinna byc réwna zeru

Badania niepetne nalezy przeprowadzaé¢ w czasie ba-
dan odbiorczych i biezacej produkcji

5 2 Kontrola jakosci

52 1 Skkad i hcznosc partu W skiad partu powinny
wchodzie pedaty jednego typu, rodzaju i o tych samych
wymiarach Licznosc kazdej partu me powinna prze-
kracza¢ 20000 sztuk

522 Sposob pobierania probek — wg PN-83/
N-03010 sposobem losowym na Slepo o licznosci wg
tabl 2

523 Poziom kontroli — I
N-03021 tabl 1

ogolny wg PN-79/

Zaklasyfikowanie nie-

. - Opis badan
Wymagania wg spetnionego wymaga-

niepetne ma do rodzaju wady W
4 5 6 7
+ 34d) 1
+ 34f) 1
+ 37 1 531
+ 41 mi
+ 42 mi
+ 31 i 532
+ 34a) i
+ 34b) i 533
) 3 %) [ 1

331 i 534
- 332a) mi
. 333) mi 535
“ o 35 i 536
- 36 i 537

524 Wadliwo$¢ dopuszczalna — dla wad istotnych
wg tabl 1 — maksimum 2,5%, dla wad mato istot-
nych — maksimum 4%, dla wady krytycznej — réwna
zeru

525 Wyhor i stosowanie planéw badania Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl 2 Wybor
r stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzonej
i ulgowej oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021

53 Opis badan

531 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢
wzrokowo przy $wietle dziennym lub sztucznie rozpro-
szonym Wymaganie wg 32a) nalezy sprawdzi¢ na
wszystkich pedatach z partu

532 Sprawdzenie gtownych wymiaréw nalezy prze-
prowadzi¢ na pomocg uniwersalnych przyrzadéw po-
miarowych i sprawdzianami
N5 33 Sprawdzenie wymagan uzytkowych Wymaganie
wg 34a) i b) nalezy sprawdza¢ recznie, a luz osiowy
— przyrzagdem czujnikowym Wymaganie wg 3 4e) na-
lezy sprawdza¢ wg rys 2

Tablica 2
Licznos¢ partu Licznose Rodzal wady
P probki istotna (i) mato istotna (mi)
. et liczba dyskwali - e liczba dyskwali-
liczba kwalifikujgea fikujaca liczba kwalifikujaca fikujaca
sztuk
1 2 3 4 5 6
do 280 32 2 3 3 4
281 -500 50 3 4 5 6
501 - 1200 80 5 6 7 8
1201 -3200 125 7 8 10 u
3201 - 10000 200 10 il 14 15
10001 -20000 315 4 15 21 2
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Rys 2

Pedal nalezy utozyé w uchwycie i ustawie na mm
ciezarek o szerokosci 70 mm, z suchg oktadzing skérza-
na Nastepnie do linki przez rolke prowadzaca nalezy
przyktada¢ obcigzenie zwiekszajac je stopniowo do
981 N

534 Sprawdzenie twardosci biezni kulek nalezy wy-
kona¢ metodg Rockwella wg PN-78/H-04355 Ilub
Vickersa wg PN-78/H-04360

535 Sprawdzenie grubosci powtok nalezy przepro-
wadzic¢

— cynkowych — wg PN-82/H-97005,

— niklowych i mklowo-chromowych — wg PN-83/
H-97006

536 Sprawdzenie wytrzymatosci pedatu na obcigze-
nie statyczne — wg rys 3

IrwsaliBsi w 51

Rys 3

Pedat nalezy wkrecie poziomo w urzagdzenie mocuja-
ce, natozy¢ uchwyt do podwieszenia obcigzenia i tagod-
nie zamocowa¢ na mm obcigzenie Czas trwania ob-
cigzenia 5 min

537 Sprawdzenie trwatosci — wg rys 4

Rys 4

W nagwintowane otwory watka badawczego nalezy
wkrecie pare pedatdow Uchwyty stuzace do podwie-
szenia obcigzenia nalezy umiescic w $rodku pedatow,
nastepnie zawiesie sprezyscie obcigzenie Waltek badaw-
czy doprowadzi¢ do statych obrotow za pomoca nape-
du (100/min)

Czas trwania badania wynosi 106 obrotow osi pedatu
(okoto 165 h) Po wykonaniu 5 105 obrotow pedaty
majgce dwie powierzchnie nalezy obrocie o 180°

54 Ocena wynikow badan

541 Pedal dobry Badany pedat nalezy uznaé za
dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg
tabl 1 z wynikiem dodatnim

542 Ocena partu Badang partie pedatow nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
pedatéw niedobrych w pr>bce me przekracza liczhy
kwalifikujacej wg tabl 2, w 100% spetnia wymaga-
nia wg 3 2a) oraz jezeli na badane pedaty istnieje wazne
Swiadectwo badan pebnych

55 Zadwiadczenie o wynikach badan Na zadanie
zamawiajacego wytworca powinien przedstawi¢ za-
Swiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych ba-
dan petnych

Zaswiadczenie powinno zawiera¢ €O najmniej

— nazwe i adres wytwarcy,

— oznaczenie pedatow,

— ocene wynikéw badan,

— date przeprowadzonych badan

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Rowerowe ROMET
Bydgoszcz
2 lIstotne zmiany w stosunku do BN-79/3652-03
a) z przedmiotu normy wytaczono pedaty do roweréw trenin-
gowych i wyczynowych
b) wprowadzono pedaty z gwintem Rw 127 praw® — RRw
127 lewe — LRw 127
¢) zmieniono dtugos¢ gwintu na osi pedatu z 11+05na 12 5+05mm
d) uscislono wady gwintu
€) wprowadzono symbol wg SWW
3 Normy zwigzane
PN 72/C-96134 Przetwory naftowe Smary plastyczne £ T ogolnego
stosowania do tozysk tocznych
PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwella Skala
A BCIF
PN-78/H-04360 Pomiar twardosci metali sposobem Vickersa przy
obcigzeniu 98 do 980 N (1 do 100 kG)

PN-82/M-97005 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powitoki
cynkowe

PN-83/H 97006 Ochrona przed korozja Elektrolityczne powioki
niklowe mklowo-chromowe i miedziowo mklowo-chromowe na
stali

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wybdr jedno-
stek produktu do préb

PN 79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci
wedtug oceny alternatywnej Plany badania

PN-65/S-46001 Gwinty rowerowe Wymiary i tolerancje

PN 87/S-46200 Rowery Wymagania i badania

PN 80/S-83100 Urzadzenia odblaskowe pojazdéw drogowych Wy
magania i badania

4 Symbol wg SWW — 1049-19

5 Autorzy projektu normy — mz Franciszek Kotodziejczyk inz
Andrzej Rybak

Kontrola odbiorcza



