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ŚRODKI
TRANSPORTU
DROGOWEGO

N O R M A  B R A N Ż O W A

Rowery

Pedały

BN-88
3652-03

Zamiast
BN-79/3652-03

Grupa katalogowa 0532

1 WSTĘP
/

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są peda­
ły, z wyjątkiem pedałów do rowerow treningowych, 
wyczynowych, wyścigowych i dziecięcych

1 2 Określenia
12 1 urządzenia odblaskowe — wg PN-80/S-83100
1 2 2  odbłyśnik — wg PN-80/S-83100
12 3 powierzchnia czynna pedału — wg PN-87/ 

S-46200

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Typy Rozróżnia się dwa typy pedałów
— uniwersalne (z klockami gumowymi lub z two­

rzywa) — U,
— sportowe (ze szkieletem metalowym) — S
2 2 Rodzaje W zależności od gwintu na osi pedału 

wg PN-65/S-46001 rozroznia się cztery rodzaje peda­
łów

— z gwintem Rw 12,7 prawym — RRw 12,7,
— z gwintem Rw 12,7 lewym — LRw 12,7,
— z gwintem Rw 14,3 prawym — RRw 14,3,
— z gwintem Rw 14,3 lewym — LRw 14,3
2 3 Przykład oznaczenia pedału uniwersalnego (U) 

z gwintem Rw 12,7 prawym (RRw 12,7)
PEDAŁ ROWEROWY U-RRw 12 7 BN-88/3652-03

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary w mm — wg rys 1
3 2 Wykonanie
a) Pedały powinny byc wyposażone w urządzenia 

odblaskowe widoczne z przodu i z tyłu roweru Urzą­
dzenia odblaskowe mogą stanowić częsc konstrukcyjną 
pedału lub mogą byc zamocowane mechanicznie i po­
winny byc zagłębione w obudowie tak, aby były za­
bezpieczone przed możliwością zetknięcia się z płaską 
powierzchnią przyłożoną do krawędzi pedału W jednej 
parze pedałów me dopuszcza się urządzeń odblaskowych 
o rożnej barwie odbłyśnika

b) Części pedałów me powinny mieć pęknięć, za­
dziorów, wyszczerbien, zniekształceń lub innych uszko-

15-82

Rys 1

dzen powstałych w czasie obrobki mechanicznej Do­
puszcza się niekołowośc obwodu główki osi wynikają­
cą z owalizacji powstałej przy płaszczeniu na wymiar 
pod klucz

c) Gwint na osi powinien byc pełny, bez wyrwan 
Dopuszcza się wyrwania na jednym ze zwojow, których 
głębokość nie powinna wychodzić poza limę podziało­
wą gwintu na długości me większej mz */2 zwoju, 
a na całym gwincie łącznie na długości nie większej 
mz jednego zwoju Dopuszczalne są zawalcowania na 
wierzchołku gwintu, jeżeli ich długość me przekracza 
0,25 wysokości zarysu gwintu oraz zawalcowania na po­
wierzchniach bocznych lezące powyżej linii podziało­
wej Wyrwania gwintu na sąsiadujących ze sobą zwo­
jach są niedopuszczalne

3 3 Wykończenie *
3 3 1 Obróbka cieplna Twardość elementów obra­

bianych cieplnie — wg dokumentacji technicznej wy­
twórcy

Zgłoszona przez Zakłady Rowerowe ROMET
Ustanowiona przez Dyrektora Zakładów Rowerowych ROMET w Bydgoszczy dnia 8 września 1988 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1989 r 
(Dz Norm 1 Miar nr 13/1988 poz 31)
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3 3 2 Powłoki cynkowe
a) grubość powłoki — wg PN-87/S-46200p 3 16 la),
b) dopuszcza się zadrapania, wżery w materiale ro­

dzimym, rysy po obrobce mechanicznej i miejsca ma­
towe na powłoce z połyskiem, jeżeli są niewidoczne 
z odległości większej mz 0,5 m w świetle rozproszo­
nym, pęcherze i odpryski są niedopuszczalne

3 3 3 Powłoki niklowe i niklowo-chromowe
a) grubość powłok — wg PN-87/S-46200 p 3 16 2a),
b) dopuszcza się pojedyncze miejscowe medochro- 

mowama, miejsca matowe, zadrapania, wżery w ma­
teriale rodzimym i rysy po obrobce mechanicznej, je­
żeli są niewidoczne z odległości większej mz 0,5 m 
w świetle rozproszonym, pęcherze i odpryski są nie­
dopuszczalne

3 3 4 Powłoki konwersyjne Czernione powierzchnie 
powinny byc natłuszczone Dopuszcza się.odcienie po­
włoki konwersyjnej

3 4 Wymagania użytkowe
a) zmontowany pedał powinien obracac się w ło­

żyskach lekko i płynnie, dopuszcza się luz osiowy do 
0,3 mm, nitowane skrzydełka boczne ze spoidłami me 
powinny wykazywać luzów,

b) klocki pedału nie powinny obracac się względem 
pedału,

c) powierzchnia czynna pedału powinna znajdować
się na obu stronach pedału lub po jednej stronie w przy­
padku określonego położenia pedału, /

d) pedały, w których noski pedałowe są zamoco­
wane w sposob trwały mogą me mieć powierzchni 
czynnej< pedały przewidziane do alternatywnego sto­
sowania noskow powinny mieć powierzchnię czynną 
z obu stron,

e) masa 30 kg umieszczona na powierzchni czynnej 
pedału i ciągniona siłą 98,1 N me powinna zmienić 
swego położenia,

f) łożyska kulkowe pedałów powinny byc nasma­
rowane smarem ŁT 12 wg PN-72/C-96134 lub innym 
równorzędnym

3 5 Wytrzymałość pedałów na obciążenie statyczne
Po obciążeniu pedału masą 150 kg nie powinno wy­
stępować pęknięcie osi pedału, szkieletu oraz trwałe 
odkształcenie

3 6 Trwałość Pedał obciążony masą 50 kg po wy­
konaniu około 10ć obrotow me powinien wykazywać 
widocznych pęknięć na osi i pozostałych elementach

3 7 Cechowanie W miejscu określonym w dokumen­
tacji konstrukcyjnej, jeżeli zamawiający nie przewiduje

inaczej, powinno byc umieszczone następujące ozna­
czenie

— na prawym pedale — R,
— na lewym pedale — L

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Opakowanie jednostkowe Pary pedałów albo od­
dzielne pedały prawe lub lewe należy pakować w opa­
kowanie uzgodnione pomiędzy dostawcą i odbiorcą 
Zaleca się, aby w opakowaniu jednostkowym znajdo­
wało się nie więcej mz 20 sztuk pedałów

Na pojedynczym pedale lub na opakowaniu jedno­
stkowym powinna byc zamocowana przywieszka zawie­
rająca co najmniej

a) nazwę i adres wytwórcy,
b) nazwę i oznaczenie pedału,
c) numer normy,
d) cenę detaliczną ')
4 2 Opakowanie transportowe Pedały powinny byc 

zapakowane do opakowania transportowego chroniące­
go je przed uszkodzeniami mechanicznymi i wpływami 
atmosferycznymi

Na każdym opakowaniu transportowym powinna 
byc zamocowana przywieszka zawierająca co najmniej

a) nazwę i adres wytwórcy,
b) nazwę lub oznaczenie zawartości,
c) liczbę par pedałów lub sztuk pedałów pra- 

wych/lewych
Pedały przeznaczone do montażu należy pakować 

i przewozie wg uzgodnień pomiędzy dostawcą i od­
biorcą

4 3 Przechowywanie Pedały należy przechowywać 
w sposob uniemożliwiający ich uszkodzenie, zabezpie­
czający je przed wpływami atmosferycznymi i działa­
niem agresywnych srodkow chemicznych Pedały z two­
rzywa lub mające elementy z tworzywa należy prze­
chowywać w odległości co najmniej 0,6 m od urządzeń 
grzewczych

4 4 Transport Pedały powinny byc przewożone do­
wolnymi środkami transportu zabezpieczającymi je 
przed uszkodzeniami mechanicznymi i wpływami atmo­
sferycznymi

5 BADANIA

5 1 Program badan — wg tabl 1

') Cenę wpisuje handel

Tablica 1

Lp Rodzaje badań Zakres badan
Wymagania wg

Zaklasyfikowanie nie­
spełnionego wymaga 
ma do rodzaju wady

Opis badan
wgpełne niepełne

1 2 3 4 5 6 7

1 Oględziny zewnętrzne + + 3 2a) k
+ + 3 2b) mi
+ + 3 2c) i
+ + 3 3 2b) mi 5 3 1
+ + 3 3 3b) mi
+ + 3 34 mi
+ + 3 4c) i
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cd tabl 1

Lp Rodzaje badan
Zakres badan

Wymagania wg
Zaklasyfikowanie nie­
spełnionego wymaga-

Opis badan

pełne niepełne
Wg

ma do rodzaju wady

1 2 3 4 5 6 7

1 Oględziny zewnętrzne + + 3 4d) 1
+ + 3 4f) 1
+ + 3 7 1 5 3 1
+ + 4 1 mi
+ + 42 mi

2 Sprawdzenie głównych wymiarów + + 3 1 i 5 32

3 Sprawdzenie wymagań użytkowych + + 3 4a) i
+ + 3 4b) i 533
+ - 3 4e) i 1

4 Sprawdzenie twardości bieżni kulek + 3 3 1 i 5 34

5 Sprawdzenie grubości powłok + - 3 3 2a) mi
5 3 5

+ - 3 3 3a) mi

6 Sprawdzenie wytrzymałości pedału na obciążę 
me statyczne

+ “ / 3 5 i 5 36

7 Sprawdzenie trwałości + - 36 i 5 37

Znak + oznacza badanie które należy przeprowadzić 

Znak -  oznacza badanie którego nie przeprowadza się 

k — wada krytyczna 

i — wada istotna 

mi — wada mało istotna

Badanie pełne należy przeprowadzać w przypadku 
uruchomienia nowej produkcji, wznowienia pojej prze­
rwaniu, wprowadzenia zmian konstrukcyjnych, techno­
logicznych lub materiałowych oraz okresowo co naj­
mniej raz w roku Liczba sztuk do badan pełnych — 
co najmniej 2 pary pedałów Liczba sztuk niedobrych 
podczas badan pełnych powinna byc równa zeru

Badania niepełne należy przeprowadzać w czasie ba­
dan odbiorczych i bieżącej produkcji

5 2 Kontrola jakości
5 2 1 Skład i hcznośc partu W skład partu powinny 

wchodzie pedały jednego typu, rodzaju i o tych samych 
wymiarach Licznosc każdej partu me powinna prze­
kraczać 20000 sztuk

5 2 2 Sposób pobierania próbek — wg PN-83/ 
N-03010 sposobem losowym na ślepo o licznosci wg 
tabl 2

5 2 3 Poziom kontroli — II ogolny wg PN-79/ 
N-03021 tabl 1

5 2 4 Wadliwość dopuszczalna — dla wad istotnych 
wg tabl 1 — maksimum 2,5%, dla wad mało istot­
nych — maksimum 4%, dla wady krytycznej — równa 
zeru

5 2 5 Wybór i stosowanie planów badania Plany ba­
dania dla kontroli normalnej — wg tabl 2 Wybór 
r  stosowanie planów badania dla kontroli obostrzonej 
i ulgowej oraz warunki przejścia — wg PN-79/N-03021 

5 3 Opis badan
5 3 1 Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić 

wzrokowo przy świetle dziennym lub sztucznie rozpro­
szonym Wymaganie wg 3 2a) należy sprawdzić na 
wszystkich pedałach z partu 

5 3 2 Sprawdzenie głównych wymiarów należy prze­
prowadzić na pomocą uniwersalnych przyrządów po­
miarowych i sprawdzianami
^5 3 3 Sprawdzenie wymagań użytkowych Wymaganie 

wg 3 4a) i b) należy sprawdzać ręcznie, a luz osiowy 
— przyrządem czujnikowym Wymaganie wg 3 4e) na­
leży sprawdzać wg rys 2

Tablica 2

Liczność partu
Licznosc
próbki

Rodzaj wady

istotna (i) mało istotna (mi)

liczba kwalifikująęa
liczba dyskwali 

fikująca
liczba kwalifikująca

liczba dyskwali­
fikująca

sztuk

1 2 3 4 5 6

do 280 32 2 3 3 4
281 -500 50 3 4 5 6
501 -  1200 80 5 6 7 8

1201 -3200 125 7 8 10 11
3201 -  10 000 200 10 11 14 15

10001 -20000 315 14 15 21 22
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Rys 2

Pedał należy ułożyć w uchwycie i ustawie na mm 
ciężarek o szerokości 70 mm, z suchą okładziną skórza­
ną Następnie do linki przez rolkę prowadzącą należy 
przykładać obciążenie zwiększając je stopniowo do 
98,1 N

5 3 4 Sprawdzenie twardości bieżni kulek należy wy­
konać metodą Rockwella wg PN-78/H-04355 lub 
Vickersa wg PN-78/H-04360

5 3 5 Sprawdzenie grubości powłok należy przepro­
wadzić

— cynkowych — wg PN-82/H-97005,
— niklowych i mklowo-chromowych — wg PN-83/ 

H-97006
5 3 6 Sprawdzenie wytrzymałości pedału na obciąże­

nie statyczne — wg rys 3

Irw saliBsi w -51

Rys 3

Pedał należy wkręcie poziomo w urządzenie mocują­
ce, nałożyć uchwyt do podwieszenia obciążenia i łagod­
nie zamocować na mm obciążenie Czas trwania ob­
ciążenia 5 min

5 3 7 Sprawdzenie trwałości — wg rys 4

Rys 4

W nagwintowane otwory wałka badawczego należy 
wkręcie parę pedałów Uchwyty służące do podwie­
szenia obciążenia należy umiescic w środku pedałów, 
następnie zawiesie sprężyście obciążenie Wałek badaw­
czy doprowadzić do stałych obrotow za pomocą napę­
du (100/min)

Czas trwania badania wynosi 106 obrotow osi pedału 
(około 165 h) Po wykonaniu 5 105 obrotow pedały 
mające dwie powierzchnie należy obrocie o 180°

5 4 Ocena wyników badan
5 4 1 Pedał dobry Badany pedał należy uznać za 

dobry, jeżeli przejdzie przez wszystkie badania wg 
tabl 1 z wynikiem dodatnim

5 4 2 Ocena partu Badaną partię pedałów należy 
uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba 
pedałów niedobrych w pr >bce me przekracza liczby 
kwalifikującej wg tabl 2, w 100% spełnia wymaga­
nia wg 3 2a) oraz jeżeli na badane pedały istnieje ważne 
świadectwo badan pełnych

5 5 Zaświadczenie o wynikach badan Na żądanie 
zamawiającego wytwórca powinien przedstawić za­
świadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych ba­
dan pełnych

Zaświadczenie powinno zawierać co najmniej
— nazwę i adres wytwórcy,
— oznaczenie pedałów,
— ocenę wyników badan,
— datę przeprowadzonych badan

K O N I E C

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Zakłady Rowerowe ROMET 
Bydgoszcz

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-79/3652-03
a) z przedmiotu normy wyłączono pedały do rowerów trenin­

gowych i wyczynowych
b) wprowadzono pedały z gwintem Rw 12 7 praw^ — RRw 

12 7 lewe — LRw 12 7
c) zmieniono długość gwintu na osi pedału z 11+0 5 na 12 5+0 5mm
d) uściślono wady gwintu
e) wprowadzono symbol wg SWW
3 Normy związane

PN 72/C-96134 Przetwory naftowe Smary plastyczne ŁT ogólnego 
stosowania do łożysk tocznych

PN-78/H-04355 Pomiar twardości metali sposobem Rockwella Skala 
A B C i F

PN-78/H-04360 Pomiar twardości metali sposobem Vickersa przy 
obciążeniu 9 8 do 980 N (1 do 100 kG)

PN-82/M-97005 Ochrona przed korozją Elektrolityczne powłoki 
cynkowe

PN-83/H 97006 Ochrona przed korozją Elektrolityczne powłoki 
niklowe mklowo-chromowe i miedziowo mklowo-chromowe na 
stali

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakości Losowy wybór jedno­
stek produktu do prób

PN 79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości Kontrola odbiorcza 
według oceny alternatywnej Plany badania 

PN-65/S-46001 Gwinty rowerowe Wymiary i tolerancje 
PN 87/S-46200 Rowery Wymagania i badania 
PN 80/S-83100 Urządzenia odblaskowe pojazdów drogowych Wy 

magania i badania

4 Symbol wg SWW — 1049-19

5 Autorzy projektu normy — mz Franciszek Kołodziejczyk inż 
Andrzej Rybak
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