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PRZEDMOWA

BN-86/3713 19 jest ttumaczeniem normy RWPG CT C3B 4694-84 .Tcoc.ikh 3abopTHbix TpanoB

W przypadkach spornych rozstrzygajacy jest tekst rosyjski

Przedmowa zatgcznik i Informacje dodatkowe stanowig krajowe uzupetnienie tresci normy RWPG

NORMA RWPG CT C3B 4694-84

Niniejsza norma RWPG dotyczy wciggarek trapow zaburtowych z napedem elektrycznym, pneumatycznym
lub hydraulicznym przeznaczonych dla statkbw morskich i statkdw zeglugi srodlagdowej wszystkich typow i prze-

znaczenia

1 TERMINY | OKRESLENIA

1 1 Wociagarka trapowa — wg BN-78/3750-081)

12 Ucigg znamionowy na bebnie wciggarki trapu
zaburtowego — warto$¢ uciggu w linie na pierwszej
warstwie nawijania na beben podczas podnoszenia me
obcigzonego trapu z predkoscig znamionowg

13 Wociggarka trapowa prawa — wciagarka, ktorej
reduktor lub naped znajduje sie po prawej stronie ob-
serwatora, znajdujgcego sie po stronie silnika elektrycz-
nego lub Zrodia energii

14 Wociggarka trapowa lewa — odbicie lustrzane
wciggarki prawej (rys 2 i 4)

2 KLASYFIKACJA

Wociaggarki trapowe dzieli sie na

1) ze wzgledu na rodzaj napedu
elektryczne — E,
hydrauliczne — H,
pneumatyczne — P,
reczne — U

2) ze wzgledu na wykonanie mechanizmu
lewe — L,
prawe — R

3) ze wzgledu na konstrukcje wciggarki
z jednym bebnem jednosekcyjnym — D,

) W oryginale CT C3B 3818-82

z jednym bebnem dwusekcyjnym — DD,
z dwoma bebnami jednosekcyjnymi — 2DS (rys 5)

3 PARAMETRY PODSTAWOWE

Wociagarki trapow zaburtowych, w zaleznosci od
uciggu bebna, wykonuje sie w szesciu wielkosciach Pa-
rametry podstawowe wciaggarek powinny odpowiadaé
podanym w tablicy

Minimalna sita

Uciag zna- o\ trzy-  Z7ywania liny Sre_dnica

Wielkose ~ Mionowy = L T me miniejsza liny
na bebnie : .. mz Skrotna  stalowej

nie mnigj | :
kN sifatrzymania mm
kN

5 5 15 75 12

6 63 18 90 13

8 8 i 125 16

10 10 30 150 18

12 125 375 188 20

16 16 48 240 2

Uwagi

1) Dla wciagarek pracujacych z dwoma linami, po-
dane wartosci stanowig sume sit w kazdej linie

2) Podane S$rednice sa obowigzujce dla lin o doraz-
nej wytrzymato$ci na zrywanie 1770 MPa

Przyktad oznaczenia wciagarki trapowej z nape-
dem elektrycznym, wielkosci 12, prawej, z jednym beb-
nedwusekcyjnym
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Wociggarka prawa
z jednym bebnem
jednosekcyjnym R-D

Obserwator
IBN-86/3713-19-'ll

Rys 1

Wciggarka Lewa z jednym bebnem
jednosekcyjnym L-D

Obserwator

16N-M/MW3H9-21

Rys 2

Wociggarka prawa zjednym bebnem
dwusekcyjnym R-DO

Obserwator
[BFFD623713-ig-3l

Rys 3

Weciggarka lewa z jednym bebnem
dwusekcyjnym L-DD

Obserwator

IRN-B6/3713-19-11

Rys 4

BN-86/3713-19

Wciggarka z dwoma bebnami jednosekcyjnymi
potozonymi z obu stron reduktora 2 DS

Obserwator

1BKT-85/3713-19-SI

Rys 5
4 WYMAGANIA TECHNICZNE

4 1 Diugos¢ bebna powinna byc taka, aby mozliwe
byto utozenie liny w nie wiecej niz czterech warstwach

4 2 Srednica bebna powinna byc me mniejsza mz
14-krotna S$rednica liny

4 3 Obrzeza bebna powinny wystawa¢ ponad zewne-
trzng warstwe nawinietej liny o nie mniej mz 2,5 $red-
nicy liny

4 4 Wciggarki trapowe powinny byc wyposazone
w urzadzenie trzymajace i hamujgce, zabezpieczajace
beben przed obracaniem sie przy zaniku zasilania, pod
wptywem dziatania nan 1,5-krotnej sity trzymania

45 Wociggarki trapowe powinny byc wyposazone
w miejscowy awaryjny wylgcznik bezpieczenstwa, wy-
taczajacy zasilanie

4 6 Wciagarka trapowa powinna byc wyposazona
w hamulec

4 7 Wociggarka trapowa powinna byc wyposazona
w awaryjny naped reczny z blokada uniemozliwiajacg
wigczenie napedu mechanicznego, gdy na wale napedu
recznego znajduje sie korba

4 8 Sita na korbie napedu recznego podczas podno-
szenia trapu zaburtowego z obcigzeniem znamiono-
wym me powinna przekracza¢ 160 N

49 Wociggarki trapowe z napedem elektrycznym po-
winny pracowac niezawodnie przy temperaturze od mi-
nus 30 do plus 45°C, a z napedem recznym przy tem-
peraturze od minus 30 do plus 65°C

4 10 Wociggarki trapowe, uruchamiane za pomocg
silnika, powinny mie¢ predko$¢ znamionowa podnosze-
nia trapu me mniejszg mz 0,1 m/s Przy podnoszeniu
trapu za pomocg napedu recznego predkosci podno-
szenia me okresla sie

4 11 Naped wciagarki trapowej powinien wytrzy-

mac, podczas podnoszenia trapu, przecigzenie réwne
1,5-krotnemu uciggowi znamionowemu w ciggu 1minl)

4 12 Naprezenia w elementach wciggarki2) me po-
winny przekracza¢ wartosci 0,4 granicy plastycznosci

* Patrz zalgcznik p 2
7) Patrz zalgcznik p 3



BN-86/3713-19 3

4 13 Wociggarki dwubebnowe, przeznaczone dla tra-
péw dwuprzestowych, powinny byc wyposazone w urza-
dzenie zapewniajace niezalezne podnoszenie, opuszcza-
nie i utrzymanie kazndego przesta

5 METODY BADAN

5 1 Kazda wciggarka trapowa powinna byc poddana
probom u producenta, w stanie zmontowanym

511 Badania wciggarki bez obcigzenia przeprowa-
dza sie w ciggu 10 min, po 5 min w kazdym kierunku
Podczas tej proby nalezy sprawdzi¢ temperature tozysk

5 12 Badanie wciagarki pod obcigzeniem, odpowia-
dajgcym uciggowi znamionowemu na pierwszej war-
stwie nawijania liny na beben, przeprowadza sie¢ droga
podnoszenia i opuszczania tadunku w ciggu 6 min (po
3 min w kazdym Kkierunku)

513 Hamulec weciggarki i urzadzenie trzymajace
powinny byc poddane prébie obcigzenia statycznego
rownego 1,5-krotnej sile trzymania w ciggu 5 min, gdy
lina nawinieta jest na beben jednowarstwowo Nie do-
puszcza sie przy tym obrotu bebna

52 Sprawdzenie pracy napedu recznego wciggarki
wykonuje sie przy opuszczaniu i podnoszeniu trapu za-
burtowego

53 Wociagarka powinna byc poddana probom na
statku przy zamontowanym kompletnym urzgdzeniu
trapowym Nalezy wykona¢ co najmniej 2 cykle pod-
noszenia i opuszczania trapu do skrajnych potozen

54 Sprawdzenie wciaggarki pod obcigzeniem statycz-
nym powinno trwa¢ 5 mm

55 Uznaje sie, ze wciggarka przeszta proby z wy-
nikiem pozytywnym, jezeli po ich przeprowadzeniu me
zostang wykryte

1) odksztalcenia trwate, zuzycie lub pekniecia

2) niesprawnos$¢ urzadzen elektrycznych, hydraulicz-
nych lub pneumatycznych

3) przecieki oleju

56 W przypadku wykrycia wyzej wymienionych
wad, nalezy je usung¢ i powt6rzy¢ proby w petnym
zakresie

57 Dla kazdej wciggarki sporzadza sie protokot
z badan

6 CECHOWANIE | PRZECHOWYWANIE

6 1 Kazda wciggarka trapowa powinna byc wyposa-
zona w tabliczke firmowg, na kt6rej nalezy umiescic

— nazwe producenta,

— oznaczenie weciggarki,

— numer fabryczny,

— mase w kglp

6 2 Podczas przechowywania wszystkie obrobione
powierzchnie wciggarek powinny byc pokryte smarem
antykorozyjnym zapewniajgcym ochrone w ciggu me
mniej mz 6 miesiecy od dnia dostawy

6 3 Kazda dostarczona wciggarka powinna miec
atest

") Patrz zalgcznik p 4

KONIEC NORMY RWPG

1 Przedmiot zatgcznika Przedmiotem zatgcznika sg

zmiany
4694-84

2 Przecigzenie Naped wciggarki powinien wytrzy-
mywac przecigzenie wg 4 11 mniejszej normy w ciagu
2 min

i uzupetnienia do normy RWPG CT C3B

Informacje dodatkowe

ZAE ACZNIK

3 Naprezenia — wg 4 12 mniejszej normy odnoszg
sie do wciagarki obcigzonej uciggiem znamionowym
lub sitg trzymajaca

4 Cechowanie Na tabliczce firmowej wciggarki, do-
datkowo, oprocz danych wg 6 1 niniejszej normy, na-
lezy podaé

— znak kontroli producenta,

— maksymalng $rednice liny,

— predko$¢ nawijania liny

KONIEC



Informacje dodatkowe do BN-86/3713-19

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme Centrum Techniki Okretowej
Gdansk

2 Normy zwigzane

BN-78/3750 08 Mechanizmy pokfadowe Nazwy i okreslenia
3 Normy miedzynarodowe

CT C3B 4694-84 JleSeflIKH aa6opTHbix TpanoB

I1SO 7364-1983 Shipbuilding and mparine struitures— Deck machinery 6 Symbol wg SWW — 1056-465
— Accommodation ledder winches
4 Zgodno$¢ normy z normami miedzynarodowymi
a) z normg CT C3B 4694-84 — norma identyczna

b) z normg 1SO 7364-1983 — norma nierownowazna gdyz do-
puszcza cztery warstwy nawijania liny na beben

5 Zgodno$¢ normy z wymaganiami PRS Norma uzgodniona
z Polskim Rejestrem Statkéw dnia 15 stycznia 1986 r

7 Wspétpracujace trapy — wg BN-83/3713-16 Trapy zaburtowe
stalowe i aluminiowe Wymagania i badania

8 Autor projektu normy — mgr mz A Pieftkowski CTO Gdansk



