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1 W ST Ę P

P r z e d m io t e m  n o r m y  są  w y m a g a n ia  d o t y c z ą c e  z a c z e 

p ó w  p r z e z n a c z o n y c h  d o  p r z e g u b o w e g o  s p r z ę g a n ia  p r z y 

c z e p  c a m p in g o w y c h  i b a g a ż o w y c h  o  d o p u s z c z a ln e j  m a 

s ie  c a ł k o w i t e j  m a k s y m a ln e j  m e  p r z e k r a c z a ją c e j  3 5 0 0  k g ,  

z  s a m o c h o d a m i  w y p o s a ż o n y m i  w  k u l o w y  h a k  h o l o w n i 

c z y  w g  B N - 8 6 / 3 6 1 2 -1 8

2 W YM A G A N IA

2 1 Kom pletność Z a c z e p y  p o w i n n y  s k ła d a ć  s ię  z  c z ę 

ś c i  p r z e w id z ia n y c h  w  d o k u m e n t a c j i  t e c h n ic z n e j

2 2 M a ten a ły  p o w i n n y  z a p e w n ia ć  p o z y t y w n y  w y n i k  

p r ó b  w y t r z y m a ło ś c i o w y c h  z g o d n ie  z  d o k u m e n t a c ją  

t e c h n ic z n ą

2 3 W ym iary p o w i n n y  b y c  z g o d n e  z  d o k u m e n t a c ją  

t e c h n ic z n ą ,  p r z y  c z y m  p o w i n n y  b y c  d o s t o s o w a n e  d o  

w s p ó łp r a c y  z  k u l i s t ą  c z ę ś c ią  h a k a  h o lo w n ic z e g o  w g  

P N - 7 6 / S - 4 7 2 9 1

O d c h y ł k i  w y m i a r ó w  m e t o le r o w a n y c h  —  w g  B N - 7 7 /  

3 6 0 1 -0 1

2 4 M ożliw ość połączenia  i rozłączenia przyczepy od 

sam ochodu przy zaczepie wychylonym  i m ożliw ość w y

chylenia zaczepu p o w i n n y  b y c  z g o d n e  z P N - 7 6 / S - 4 7 2 9 1

2 5 C hropow atość kulistej powierzchni gniazda p o 

w in n a  w y n o s i ć  R a =  6 ,3  /u m  m a k s im u m

2 6 W ykonanie

a )  Z a c z e p y  m e  p o w i n n y  m ie ć  w a d  i  u s z k o d z e ń  m e 

c h a n ic z n y c h  m o g ą c y c h  w p ły n ą ć  n a  o b n iż e n ie  j a k o ś c i  

i c h  d z ia ł a n ia ,  w y t r z y m a ło ś c i  i t r w a ło ś c i

b )  P o łą c z e n ia  s p a w a n e  i z g r z e w a n e  p o w i n n y  b y c  

z g o d n e  z  d o k u m e n t a c ją  t e c h n ic z n ą  i  m ie ć  e s te t y c z n y  

w y g lą d  P o łą c z e n ia  s p a w a n e  p o w i n n y  b y c  b e z  w a d  

z g o d n ie  z  P N - 7 5 / M - 6 9 7 0 3

P o łą c z e n ia  z g r z e w a n e  m o g ą  m ie ć  t y l k o  w a d y  o d p o 

w ia d a ją c e  k la s ie  j a k o ś c i  A  w g  P N - 7 4 / M - 6 9 0 2 0

c )  P o łą c z e n ia  g w in t o w a n e  p o w i n n y  b y c  d o k r ę c o n e  

i z a b e z p ie c z o n e  w  s p o s o b  z a p e w n ia ją c y  t r w a ło ś ć  p o 

łą c z e ń

d )  W s z y s t k ie  o s t r e  k r a w ę d z ie  p o w i n n y  b y c  s t ę p io n e

2 7 Pow łoki ochronno-dekoracyjne Z a c z e p y  p o w i n n y  

b y c  z a b e z p ie c z o n e  p r z e d  k o r o z j ą  p o w ł o k a m i  m e t a lo 

w y m i ,  k o n w e r s y jn y m i  l u b  m e t a lo w o - l a k i e r o w y m i

P o w ł o k i  m e t a lo w e  i k o n w e r s y jn e  p o w i n n y  b y c  z g o d 

n e  z  B N - 8 3 / 3 6 0 2 - 0 1  —  c h r o m ia n o w e  z o ł t e  ( c C )  i r o z 

j a ś n ia n e  ( c B ) ,  g r u p a  U  —  c z ę ś c i g w in t o w a n e ,  g r u p a  C  

—  p o z o s ta łe  c z ę ś c i

P o w ł o k i  l a k i e r o w e  p o w i n n y  b y c  z g o d n e  z  B N - 8 3 /  

3 6 0 2 - 0 2 ,  k la s a  2 ,  g r u p a  W

N ie d o p u s z c z a ln e  s ą  m ie js c a  m e p o k r y t e ,  p r z e ś w i t y  

i s ia d y  k o r o z j i

2  8 D zia łan ie  m echanizm u zam ykającego kulę w gm e- 

zdzie

a )  M e c h a n iz m  p o w in ie n  d z ia ła ć  b e z  z a c ię c

b )  O p ó r  w y s t ę p u ją c y  p r z y  z a m y k a n iu  k u l i  m e  p o w i 

n ie n  s tw a r z a ć  t r u d n o ś c i  w  r ę c z n e j  o b s łu d z e  m e c h a n i 

z m u

c )  Z a m k n ię t a  k u la  p o w in n a  z n a jd o w a ć  s ię  w  g m e z -  

d z ie  b e z  lu z u

d )  C z ę s c  r u c h o m a  g n ia z d a  p o w i n n a  p r z y le g a ć  d o  

k u l i  z a m k n ię t e j  w  g m e z d z ie

e )  M e c h a n iz m  z a m y k a ją c y  k u lę  p o w in ie n  b lo k o w a ć  

s ię  w  p o ło ż e n iu  z a m k n ię t y m  N ie d o p u s z c z a ln e  je s t  s a 

m o c z y n n e  z w o ln ie n ie  z a m k n ię c ia  k u l i

f )  Z a c z e p  p o w i n ie n  m ie ć  d o d a t k o w e  z a b e z p ie c z e n ie  

p r z e d  s a m o c z y n n y m  z w o ln ie n ie m  z a m k n ię t e j  k u l i  i o d 

łą c z e n ie m  s ię  p r z y c z e p y  o d  s a m o c h o d u  o r a z  p r z e d  

z w o ln ie n ie m  z a m k n ię t e j  k u l i  p r z e z  o s o b y  n ie p o w o ła n e

2 9 S iła  (P) potrzebna do wyrwania kuli z gniazda

p o w in n a  s p e łn ia ć  n a s tę p u ją c e  n ie r ó w n o ś c i

P  >  2 W s ( 1 )

w  k t ó r y m

Ws  —  d o p u s z c z a ln y  s t a t y c z n y  n a c is k  p i o n o w y  n a  

g n ia z d o  k u l i ,  d a N ,

Ws =  3 0  d a N  d la  p r z y c z e p  o  c ię ż a r z e  W r =  

=  4 3 0  d a N ,

Ws =  7% WR w  d a N  d la  p r z y c z e p  o  c ię ż a r z e  W r o d  

4 3 1  d o  1 7 0 0  d a N ,

Ws =  1 2 0  d a N  d la  p r z y c z e p  o  c ię ż a r z e  W r o d  1 7 0 1  

d o  3 5 0 0  d a N
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2 B N -8 6 /3 6 1 2  19

2 10 W ytrzym ałość zm ęczeniow a Z a c z e p  p o d d a n y  

n a  s t a n o w is k u  b a d a w c z y m  d z ia ł a n iu  z m ie n n e j  s i ły  

± 0  5 D  p r z e z  2  106 c y k l i  n ie  p o w i n ie n  w y k a z a ć  ż a d n y c h  

u s z k o d z e ń  a n i  o d k s z t a ł c e ń  p r z y  c z y m  p o w i n n o  z o s ta ć  

z a c h o w a n e  p r a w id ł o w e  d z ia ł a n ie  m e c h a n iz m u  z a m y k a 

j ą c e g o  k u lę  w  g m e z d z ie  w g  2  8

S i łę  (D )  o b l i c z a  s ię  w  d e k a m u t o n a c h  z  n a s tę p u ją c e g o  

w z o r u

W M W r 

W M +  W R
(2)

w  k t ó r y m

W m  —  c ię ż a r  ( d a N )  o d p o w i a d a ją c y  m a s ie  c a ł k o w i 

t e j  m a k s y m a ln e j  M m ( k g )  s a m o c h o d u

( W M) =  ( M m),
IVR —  c ię ż a r  ( d a N )  o d p o w i a d a ją c y  m a s ie  c a ł k o w i 

te j  m a k s y m a ln e j  M r ( k g )  p r z y c z e p y ,  

( W r) =  ( M r)

2 11 W ym agania eksploatacyjne Z a c z e p  p o d d a n y  

b a d a n io m  e k s p lo a t a c y jn y m  n a  p r z e b ie g u  c o  n a jm n ie j  

5 0 0 0  k m  m e  p o w i n ie n  w y k a z a ć  ż a d n y c h  u s z k o d z e ń  

o d k s z t a ł c e ń  i n ie p r a w i d ło w o ś c i  w  d z ia ł a n iu  m e c h a n i 

z m u  z a m y k a ją c e g o  k u lę  h a k a  w  g m e z d z ie  a n i  z u z y c ia  

n a r u s z a ją c y c h  p r a w id ł o w o ś ć  i p e w n o ś ć  p o łą c z e n ia  p r z y 

c z e p y  z  s a m o c h o d e m

P o  z a k o ń c z e n iu  b a d a n  z a c z e p  p o w in ie n  n a d a w a ć  s ię  

d o  d a ls z e j  e k s p lo a t a c j i  b e z  m o ż l iw o ś c i  s a m o c z y n n e g o  

o d d z ie l e n ia  s ię  p r z y c z e p y  o d  s a m o c h o d u  p r z y  p r a w i d ł o 

w e j  o b s łu d z e  z a c z e p u  i h a k a  z g o d n e j  z  i n s t r u k c j ą  f a 

b r y c z n ą

2 12 C echow anie K a ż d y  z a c z e p  p o w in ie n  m ie ć  w  w i 

d o c z n y m  m ie js c u  o k r e ś l o n y m  w  d o k u m e n t a c j i  t e c h n ic z 

n e j  u m ie s z c z o n e  w  s p o s o b  t r w a ł y  c o  n a jm n ie j  n a s tę 

p u ją c e  d a n e

—  n a z w ę  l u b  z n a k  w y t w o r n i ,

—  f' V p  o d u k c j i

—  o z n a c z e n ie  w g  r y s  1 ( W m  i W r w g  2  1 0 )

—  ś r e d n ic ę  k u l i  h a k a  5 0  m m

a n wM = daN

WR = daN

IBN-SS/3612-19H1

Rys I

3 PA K O W A N IE , PR Z E C H O W Y W A N IE  

I T R A N SPO R T

3 1 Pakow anie L u ź n e  c z ę ś c i z łą c z n e  w r a z  z  i n n y m i  

c z ę ś c ia m i  l u ź n y m i  p o w i n n y  b y c  z a m o n t o w a n e  w  o d 

p o w i e d n ic h  o t w o r a c h  z a c z e p u  K u l i s t e  w n ę t r z e  g n ia z d a  

n a le ż y  z a k o n s e r w o w a ć  p r z e z  p o k r y c i e  s m a r e m  s t a ł y m  

S T P  w g  P N - 6 3 / C - 9 6 1 2 9

Z a c z e p  n a le ż y  o p a k o w a ć  p a p ie r e m  l u b  f o l i ą  z  t w o r z y 

w a  s z tu c z n e g o  i  o b w ią z a ć  s z n u r k i e m  l u b  ta ś m ą  s a m o 

p r z y le p n ą

D o  k a ż d e g o  z a c z e p u  n a le ż y  d o łą c z y ć  k a r t k ę  z a w ie r a 

j ą c ą  c o  n a jm n ie j

—  n a z w ę  w y t w o r n i ,

—  n a z w ę  w y r o b u ,

—  d a tę  p r o d u k c j i

—  n u m e r  ś w ia d e c t w a  k w a l i f i k a c j i  j a k o ś c i

R o d z a j  o p a k o w a n ia  t r a n s p o r t o w e g o  i s p o s o b  p a k o 

w a n ia  o r a z  z n a k o w a n ie  o p a k o w a ń  t r a n s p o r t o w y c h  p o 

w in n y  b y c  u s t a lo n e  m ię d z y  w y t w ó r c ą  i  o d b io r c ą  D o 

p u s z c z a  s ię  p a k o w a n ie  z a c z e p ó w  w  k i l k u  w a r s t w a c h ,  

m a k s y m a ln ie  5 p r z e k ła d a n y c h  t e k t u r ą  f a l i s t ą  l u b  i n 

n y m i  ś r o d k a m i  o c h r o n n y m i

3 2 Przechowywanie Z a c z e p y  o p a k o w a n e  w g  3 1 n a 

le ż y  p r z e c h o w y w a ć  w  p o m ie s z c z e n ia c h  k r y t y c h ,  w  w a 

r u n k a c h  z a b e z p ie c z a ją c y c h  j e  p r z e d  u s z k o d z e n ia m i  m e 

c h a n ic z n y m i  z a n ie c z y s z c z e n ia m i  i k o r o z ją

3 3 Transport Z a c z e p y  p o w i n n y  b y c  t r a n s p o r t o w a n e  

ś r o d k a m i  k r y t y m i  w  w a r u n k a c h  z a b e z p ie c z a ją c y c h  je  

p r z e d  u s z k o d z e n ia m i  m e c h a n ic z n y m i  z a n ie c z y s z c z e 

n ie m  i k o r o z j ą

4 BA D A N IA  

4 1 Program  badan

4 1 1 Badania niepełne —  w g  t a b l  1 B a d a n ia  n a le ż y  

p r z e p r o w a d z a ć  p r z y  o d b io r z e  p a r t u  z a c z e p ó w

4 1 2  Badania pełne —  w g  t a b l  1 B a d a n ia  n a le ż y  

p r z e p r o w a d z a ć  p r z y  u r u c h o m i e n iu  p r o d u k c j i  z a c z e p ó w  

i p o  k a ż d e j  z m ia n ie  m a t e r i a ł ó w  k o n s t r u k c j i  i t e c h n o 

l o g i i  m a ją c e j  w p ły w '  n a  ic h  ja k o ś ć  o r a z  o k r e s o w o  w  o d 

s tę p a c h  m e  d łu ż s z y c h  m z  1 r o k ,  a  w  p r z y p a d k u  b a d a n  

e k s p lo a t a c y jn y c h  ( t a b l  1 Ip  1 2 ) w  o d s tę p ie  n ie  d ł u ż 

s z y m  m z  o k r e ś lo n y  w  ś w ia d e c t w ie  k w a l i f i k a c j i  j a k o ś c i  

B a d a n ia  p e łn e  p o w ł o k  o c h r o n n o - d e k o r a c y jn y c h  

( t a b l  1 l p  8 )  n a le ż y  p r z e p r o w a d z a ć  z  c z ę s t o t l iw o ś c ią  

w g  B N - 8 3 / 3 6 0 2 - 0 1  i B N - 8 3 / 3 6 0 2 - 0 2

Tablica 1

Wy
maga

ma
wg

Zakres badan

Lp Rodzaj badan
Opis

badan
wg

badania
niepełne
(odbior

cze)

badania
pełne

(okreso
we)

1 2 3 4 5 6

1 Sprawdzanie kompletności 2 1 4  4 1 + +

2 Sprawdzanie wykonania 2 6 4  4 1 + +

3 Sprawdzenie cechowania 2 12 4  4 1 + +

4 Spiawdzenie materiałów 2 2 44 2 -1- +

5 Sprawdzenie wymiarów 2 3 4 4 3 + +

6 Sprawdzenie możliwości 
połączenia 1 rozłączenia 
przyczepy od samochodu 
przy zaczepie wychylo 
nym 1 możliwości wychy 
lama zaczepu

2 4 4 4 3 +



B N  8 6 /3 6 1 2  19 3

cd tabl 1

Wy
maga

ma
wg

Zakres badan

Lp Rodzaj badan
Opis

badan
wg

badania
niepełne
(odbior

cze)

badania 
pełne 

(o kreso 
we)

1 2 3 4 5 6

7 Sprawdzenie chropowa 
tosci kulistej powierzchni 
gniazda

2 5 4 44 + +

8 Sprawdzenie powłok 
ochronno-dekoracyjnych

2 7 4 4 5 + +

9 Sprawdzenie działania 
mechanizmu zamykają 
cego kulę w gmezdzie

28 4 4 6 + +

10 Sprawdzenie siły potrzeb 
nej do wyrwania kuli 
z gniazda

29 4 4 7 + +

11 Sprawdzenie wytrzyma 
łosci zmęczeniowej

2 10 4 48 +

12 Badania eksploatacyjne 2 11 4 4 9 - +

+ oznacza badanie które należy przeprowadzić 
-  oznacza badanie ktorego me przeprowadza się

4 2 P rzygotow anie do badan P r z e d  p r z y s t ą p ie n ie m  

d o  b a d a n  z a c z e p y  p o w i n n y  b y c  p o d z ie l o n e  n a  o d d z ie l 

n e  p a r t i e ,  z a w ie r a ją c e  z a c z e p y  je d n e g o  r o d z a ju  o  j e d n a 

k o w e j  k o n s t r u k c j i  i m a t e r ia ł a c h ,  w y k o n a n e  w g  te j  s a m e j 

d o k u m e n t a c j i  t e c h n ic z n e j

4 3 Pobieranie próbek

4 3 1 Pobieranie próbek do badan niepełnych

a )  B a d a n io m  w g  t a b l  1 Ip  1, 2 ,  3 ,  4 ,  5 —  w  z a k r e s ie  

s p r a w d z e n ia  w y m ia r ó w  k u l i s t e g o  w n ę t r z a  g n ia z d a  i  l p  

9  w  z a k r e s ie  s p r a w d z e n ia  d z ia ł a n ia  m e c h a n iz m u  z a m y 

k a ją c e g o  k u lę  w  g m e z d z ie ,  p o d le g a ją  w s z y s t k ie  z a c z e p y  

w  p a r t u

b )  D o  b a d a n  w g  t a b l  1 l p  7 ,  lp  5 —  w  z a k r e s ie  

s p r a w d z e n ia  w y m i a r ó w  w p ł y w a ją c y c h  n a  d z ia ł a n ie  m e 

c h a n iz m u  z a m y k a ją c e g o  k u lę  w  g m e z d z ie  i l p  10 —  

w  z a k r e s ie  s p r a w d z e n ia  s i ł y  p o t r z e b n e j  d o  w y r w a n i a  

k u l i  z  g n ia z d a ,  n a le ż y  z  p a r t u  p r z e d s t a w io n e j  d o  b a d a n  

p o b r a ć  w  s p o s o b  lo s o w y  n a  ś le p o  p r ó b k i  o  l ic z n o s c ia c h  

w g  p l a n ó w  b a d a n ia  o k r e ś lo n y c h  n a  p o d s t a w ie  P N - 7 9 /  

N - 0 3 0 2 1 ,  p r z y j m u j ą c  w a d l iw o ś ć  d o p u s z c z a ln ą  l u b  d la  

s p r a w d z e n ia  s i ł y  p o t r z e b n e j  d o  w y r w a n i a  k u l i  z  g n ia z d a  

l ic z b ę  k w a l i f i k u j ą c ą  i p o z io m y  k o n t r o l i  w g  t a b l  2  o r a z  

p la n  b a d a n ia  j e d n o s t o p n io w y  Z g o d n ie  z  P N - 7 9 / N - 0 3 0 2 1  

n a le ż y  s to s o w a ć  k o n t r o l ę  n o r m a ln ą ,  u lg o w ą  l u b  o b 

o s t r z o n ą

Tablica 2

Lp Rodzaj badan
Wadliwość 

dopuszczalna 
W 2

Poziom
kontroli

1 Sprawdzenie wymiarów na 
działanie mechanizmu zamy 
kającego kulę w gmezdzie

0 25 ii

2 Sprawdzenie siły potrzebnej 
do wyrwania kuli z gniazda

liczba kwalifi 
kująca wi = 0

S 1

P la n y  b a d a n ia  d la  k o n t r o l i  n o r m a ln e j  —  w g  t a b l  3

Tablica 3

Licznosc partu 
N

Badania wg tabl 2

lp 1 lp 2

licznosc
próbki

n

liczba kwali 
fi kują ca

m i

licznosc
próbki

n

liczba kwali 
fikująca

m i

do 150 5
151 -  500 50 0 8
501 -  1200 13 0

1201 -  3200 200 1
powyżej 3200 20

c )  D o  b a d a n  w g  t a b l  1 l p  8 n a le ż y  z  p a r t u  p r z e d 

s t a w io n e j  d o  b a d a n  p o b r a ć  p r ó b k i  w g  B N - 8 3 / 3 6 0 2 - 0 1  

i B N - 8 3 / 3 6 0 2 - 0 2

4 3 2 Pobieranie próbek do badan pełnych S p o s r o d  

z a c z e p ó w ,  k t ó r e  p r z e s z ły  b a d a n ia  n ie p e łn e  o d b io r c z e  

z. w y n i k i e m  d o d a t n i m  n a le ż y  p o b r a ć  w  s p o s o b  lo s o w y  

n a  ś le p o

a )  c o  n a jm n ie j  3  z a c z e p y  d o  b a d a n  w g  t a b l  1, l p  6

i 11,
b )  c o  n a jm n ie j  1 z a c z e p  d o  b a d a n  w g  t a b l  1, l p  5

i 12,
c )  l ic z b ę  z a c z e p ó w  w g  B N - 8 3 / 3 6 0 2 - 0 1  i  B N - 8 3 /  

3 6 0 2 - 0 2  d o  b a d a n  w g  t a b l  1, l p  8

4 4 O pis badan

4 4 1 Sprawdzenie kom pletności, wykonania i cecho

wania p r z e p r o w a d z a  s ię  p r z e z  o g lę d z in y  m e  u z b r o j o 

n y m  o k ie m

4 4 2 Sprawdzenie m ateriałów  p r z e p r o w a d z a  s ię  

w  r a m a c h  b a d a n  n ie p e łn y c h  n a  p o d s t a w ie  z a ś w ia d c z e 

n ia  w y t w ó r c y  m a t e r i a ł ó w  R ó w n ie ż  m o g ą  b y c  p r z e p r o 

w a d z a n e  w  z a k r e s ie  b a d a n  p e łn y c h  s p e c ja l is t y c z n e  b a 

d a n ia  l a b o r a t o r y j n e

4 4 3 Sprawdzenie wym iarów oraz m ożliw ości po łą 

czenia i rozłączenia przyczepy od sam ochodu przy zacze

pie wychylonym  i m ożliw ości w ychylania zaczepu p r z e 

p r o w a d z a  s ię  p r z y  u ż y c iu  p r z y r z ą d ó w  p o m i a r ó w  u n i 

w e r s a ln y c h  o r a z  s p r a w d z ia n ó w  i  s z a b lo n ó w  z a p e w n ia 

j ą c y c h  o d p o w ie d n ią  d o k ła d n o ś ć  p o m i a r u

4 4 4 Spraw dzanie chropow atości kulistej powierzchni 

gniazda p r z e p r o w a d z a  s ię  p r z e z  p o r ó w n a n ie  z  w z o r c a 

m i  w g  P N - 7 6 / M - 0 4 2 5 4

4 4 5 Sprawdzenie pow łok ochronno-dekoracyjnych —

w g  B N - 8 3 / 3 6 0 2 - 0 1  i B N - 8 3 / 3 6 0 2 - 0 2

4 4 6 Spraw dzenie działania m echanizm u zam ykające

go kulę w gm ezdzie p r z e p r o w a d z a  s ię  p o d c z a s  c o  n a j 

m n ie j  t r z y k r o t n e g o  z a m k n ię c ia  i z w o ln ie n ia  k u l i  o r a z  

w  r a m a c h  s p r a w d z e n ia  w y t r z y m a ło ś c i  z m ę c z e n io w e j  

i b a d a n  e k s p lo a t a c y jn y c h

4 4 7 Sprawdzenie siły  potrzebnej do wyrwania kuli 

z gniazda p r z e p r o w a d z a  s ię  n a  s t a n o w is k u  b a d a w c z y m  

w y t r z y m a ło ś c i o w y m ,  p r z y  s p e łn ie n iu  n a s t ę p u ją c y c h  w a 

r u n k ó w

—  z a m o c o w a n ie  z a c z e p u  id e n t y c z n e  j a k  w  p r z y c z e 

p ie ,

—  s i ła  o k r e ś lo n a  w  2  9  p o w in n a  b y c  p r z y ł o ż o n a  d o  

t r z p ie n i a  k u lo w e g o ,  z a m k n ię t e g o  w  g m e z d z ie  k u l i ,  o d 

p o w ia d a ją c e g o  k u l i s t e j  c z ę ś c i h a k a  w g  P N - 7 6 / S - 4 7 2 9 1 ,
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—  k ie r u n e k  d z ia ł a n ia  i z w r o t  s i ł y  —  w g  r y s  2 ,  

w  p ła s z c z y ź n ie  s y m e t r i i  z a c z e p u  ( p r z y c z e p y )

Z a c z e p y ,  k t ó r e  z o s t a ł y  p o d d a n e  s p r a w d z e n iu ,  n a le ż y  

w y łą c z y ć  z  d o s t a w

4 4 8 Spraw dzenie w ytrzym ałości zm ęczeniow ej p r z e 

p r o w a d z a  s ię  n a  s t a n o w is k u  b a d a w c z y m  p r z y  s p e łn ie n iu  

n a s t ę p u ją c y c h  w a r u n k ó w

—  z a m o c o w a n ie  z a c z e p u  i d e n t y c z n e  j a k  w  p r z y c z e 

p ie

—  p r z y ło ż e n ie  s i ł y  z a  p o ś r e d n ic t w e m  t r z p ie n ia  k u l o 

w e g o  z a m k n ię t e g o  w  g m e z d z ie  k u l i ,  o d p o w ia d a ją c e g o  

k u l i s t e j  c z ę ś c i h a k a  w g  P N - 7 6 / S - 4 7 2 9 1,

—  k ie r u n e k  d z ia ł a n ia  s i ł y  o k r e ś lo n e j  w  2  1 0  w g  r y s  3 

w  p ła s z c z y ź n ie  s y m e t r i i  z a c z e p u ,

—  z m ie n n o ś ć  s i ł y  —  w g  s i n u s o id y  z  c z ę s t o t l iw o ś c ią  

d o  3 5  H z

Z a c z e p y ,  k t ó r e  z o s t a ł y  p o d d a n e  s p r a w d z e n iu  n a le ż y  

w y łą c z y ć  z  d o s t a w

4 4 9 Badania eksploatacyjne p r z e p r o w a d z a  s ię  p o d 

c z a s  j a z d y  s a m o c h o d u  z  p r z y c z e p ą  D o  b a d a n  p o w in ie n  

b y c  u ż y t y  s a m o c h ó d  o  d o p u s z c z a ln e j  m a s ie  c a ł k o w i t e j  

W m , d o  k t o r e g o  z a c z e p  m o ż e  b y c  s t o s o w a n y  o r a z  p r z y 

c z e p a  o  d o p u s z c z a ln e j  m a s ie  c a ł k o w i t e j  W R B a d a n ia  

p o w i n n y  b y c  p r o w a d z o n e  w  r o ż n y c h  w a r u n k a c h  d r o g o 

w y c h  i z r o ż n y m i  p r ę d k o ś c ia m i

4 5 O cena wyników badan

4 5 1 O cena zaczepu Z a c z e p  n a le ż y  u z n a ć  z a  d o b r y ,  

je ż e l i  w y n i k i  w s z y s t k i c h  b a d a n  s ą  d o d a t n ie

4 5 2 O cena partu P a r t ię  z a c z e p ó w  n a le ż y  u z n a ć  z a  

z g o d n ą  z  w y m a g a n ia m i  n in ie js z e j  n o r m y ,  j e ż e l i

—  b a d a n ia  w g  4  3 l a )  w s z y s t k i c h  z a c z e p ó w  d a ł y  w y 

n i k  p o z y t y w n y ,

—  l ic z b a  s z t u k  n ie d o b r y c h  z g o d n ie  z b a d a n ia m i  w g  

4  3  l b )  m e  p r z e k r a c z a  l i c z b y  k w a l i f i k u j ą c e j  w g  t a b l  2 ,

—  w y n i k i  o s t a t n i c h  b a d a n  p e łn y c h  b y ł y  p o z y t y w n e

4 6 Z aśw iadczenie wytw órcy D o  p a r t u  z a c z e p ó w  

z g o d n e j  z  n o r m ą  p o w i n n o  b y c  d o łą c z o n e  z a ś w ia d c z e n ie  

z a w ie r a ją c e  c o  n a jm n ie j

—  n a z w ę  w y t w o r n i ,

—  n a z w ę  w y r o b u ,

—  h c z n o s c  i n u m e r  p a r t u ,

—  d a tę  o d b io r u

—  d a tę  p r z e p r o w a d z e n ia  b a d a n  n ie p e łn y c h ,

Rys 3
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—  d a tę  p r z e p r o w a d z e n ia  o s t a t n ic h  b a d a n  p e łn y c h ,

—  s t w ie r d z e n ie  z g o d n o ś c i  w y k o n a n i a  z  w y m a g a n ia 

m i  n o r m y

W y t w ó r c a  je s t  o b o w ią z a n y  d o  p r z e s ła n ia  n a  ż ą d a 

n ie  o d b io r c y  w y n i k ó w  p r z e p r o w a d z o n y c h  b a d a n  

p e łn y c h

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Przemysłowy Instytut Mo
toryzacji

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-77/3612-19
a) zmieniono wymagania dla powłok ochronno dekoracyjnych
b) wprowadzono 2-zakresowe badania niepełne (odbiorcze) i peł

ne (okresowe)
c) wprowadzono pojęcia masy całkowitej (samochodu i przycze

py) zamiast ciężaru i zmieniono odpowiednio wzór (2 10)
d) doprowadzono do zgodności z normą ISO 3853 1977 i ISO 

4114 1979
e) zaostrzono wymaganie zabezpieczenia przed odłączeniem się 

przyczepy od samochodu
3 Normy związane

PN 63/C-96I29 Przetwory naftowe Smar STP do podwozi samo 
chodowych

PN 76/M 04254 Struktura geometryczna powierzchni Użytkowe 
wzorce chropowatości Wymagania techniczne 

PN 74/M 69020 Spawalnictwo Klasyfikacja jakości zgrzein punkto
wych

PN 75/M 69703 Spawalnictwo Wady złączy spawanych Nazwy 
i określenia

PN 79/N 03021 Statystyczna kontrola jakości Kontrola odbiorcza 
według oceny alternatywnej Plany badania 

PN-84/S 02014 Pojazdy samochodowe i przyczepy Masy i obciąże
nia Terminologia

PN-76/S 47291 Samochodowe kulowe urządzenia sprzęgające Wy
miary i położenie kulistej części haka 

BN 77/3601-01 Odchyłki nietolerowanych wymiarów kształtu i po
łożenia dla wyrobow przemysłu motoryzacyjnego 

BN 83/3602 01 Powłoki elektrolityczne i konwersyjne na wyrobach 
przemysłu motoryzacyjnego

BN 83/3602 02 Pokrycia lakierowe na wyrobach przemysłu moto
ryzacyjnego Wymagania i badania 

BN-85/3612 18 Kulowe urządzenia sprzęgające przyczepy z samo
chodami Haki holownicze kulowe Wymagania i badania
4 Normy międzynarodowe

ISO 3853 Road vehicles — Caravans and light trailes — Towing 
brackets and coupling balls — Strength test 

ISO 4114 Road vehicles Caravans and light trailers Static load 
on bali aouphngs

5 Autor projektu normy — mgr mz Józef Wenek — Przemysłowy 
Instytut Motoryzacji



BN-86/3612-19 K ulow e urządzenia sprzęgające Zaczepy W ym agania 1 badania
0525

1 W punkcie 4 12, tresc punktu zmienia się na Badania pełne wg tabl ) 
Badania należy przeprowadzić przy uruchomieniu produkcji zaczepów i po każdej 
zmianie materiałów konstrukcji i technologu mającej wpływ na ich jakość oraz 
okresowo w odstępach me dłuższych niz określono w świadectwach kwalifikacji 
jakości lecz nie dłuższych mz co 3 lata Badania eksploatacyjne (tabl 1, lp 12) prze
prowadza się tylko przy uruchamianiu produkcji nowych konstrukcji zaczepów Po
została tresc punktu pozostaje bez zmian

2 W punkcie 4 4 9, tresc punktu uzupełnia się następującym zdaniem
Dopuszcza się zaliczenie badan eksploatacyjnych na podstawie sprawozdama

z jazd obserwowanych przeprowadzanych przez użytkowników lub wytwórców za
czepów

zm iana 1
88 02 29

(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  6/88 poz 81)


