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1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg pod-
stawowe parametry oraz wymagania i badania dotycza-
ce podstawek nastawnych pod samochody osobowe
i ciezarowe

12 Zakres stosowania normy Norme stosuje sie przy
produkcji i odbiorze podstawek przeznaczonych dla
przemystu motoryzacyjnego

13 Okreslenia

13 1 podstawka nastawna — podstawka majaca
podpore nastawiang na potrzebng wysokosc przez recz-
ne wsuwanie lub wysuwanie jej z podstawy

13 2 stopien wysokosci podstawki nastawnej — ko-
lejny poziom wysokosci podpory po jej wysunieciu
z podstawy w sposob pozwalajacy na przeniesienie ob-
cigzenia

13 3 udzwig nominalny — najwieksze dopuszczalne
obcigzenie uzytkowe podstawki

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Odmiany Rozrozma sie trzy odmiany podsta-
wek nastawnych
N — podstawka niska,
S — podstawka $rednia,
W — podstawka wysoka
22 Przyklad oznaczenia
a) podstawki nastawnej o udzwigu nominalnym 5t
niskiej
PODSTAWKA NASTAWNA — 5 N BN 85/3627 01
b) podstawki nastawnej o udZwigu nominalnym 1 i
Sredniej
PODSTAWKA NASTAWNA — 1 S BN-85/3627 03

Wyposazenie stacji obstugi samochodoéw
Podstawki

pod samochody
Wymagania i badania
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BRANZOWA BN-85
3627-03

nastawne

Zamiast
BN-67/3627-03

Grupa katalogowa 0528

c)  podstawki nastawnej o udzwigu nominalnym 2,5t

wysokiej
PODSTAWKA NASTAWNA — 25 W BN-85/3627-03

3 WYMAGANIA

31 Gléwne wymiary podstawek powinny byc zgodne
z rysunkiem i tabl 1 Ksztaltu podstawy oraz kon-
strukcji elementu ustalajacego podpore na danej wyso-
kosci nie normalizuje sie

IBK-85/3627- 031

Podstawka nastawna
| — podpora 2 — podstawa
Rmn — promien najmniejszego kota wpisanego w zarys podstawy
w plaszczyznie zetkniecia z podtozem

Zgtoszona przez Instytut Transportu Samochodowego
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 24 grudnia 1985 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1987 r
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2 BN 85/3627 03

Tablica 1
Udzwig H R Maksy

. nominalny min  max min Liczba malna
Odmia- .

p stopni wy- masa
na po. wysokosci pod
stawki t kN mm L

co najmniej stawki
kg
i 35
' O s o0 120 5
5
N 25 25
13
5 50 580 380 150 4
8 80 15
! 10 900 520 150 5 5
10
s 25 25
S 50 900 560 175 4 5
8 80 18
1 10 1850 1400 175 5 15
w 25 25 1650 1200 175 20
5 50 1650 1200 200 4 30

N W przypadku podstawek wyposazonych w kotka jezdne
utatwiajace ich przemieszczanie masa podstawki moze byc wiek
sza od podanej

39 Cechowanie Na podstawie kazdej podstawki
w miejscu tatwo dostepnym i widocznym powinna byc
umieszczona tabliczka znamionowa (dopuszcza sie kal-
komanig) zawierajgca co najmniej

— nazwe lub znak wytworni,

— udzwig,

— oznaczenie wg 2 2, bez czesci stownej

Ponadto w miejscu dobrze widocznym z odlegtosci
minimum 1 m powinien byc wykonany na podstawie
napis okreslajacy udzwig nominalny podstawki o tresci
przyktadowo max 5 t

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie Podstawki dopuszcza sie dostarczac
bez opakowania

4 2 Przechowywanie Podstawki powinny byc prze-
chowywane w pomieszczeniach zabezpieczonych przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych, z dala od sub-
stancji dziatajagcych korodujaco

4 3 Transport Podstawki powinny byc przewozone
krytymi $rodkami transportu Sposob zatadunku powi-
nien skutecznie zabezpiecza¢ je przed przesunieciem
i uszkodzeniem

3 2 Materiaty uzyte do budowy podstawek pod

wzgledem gatunku i wikasnosci mechanicznych powinny
byc zgodne z wymaganiami wg dokumentacji konstruk-
cyjnej

33 Stan powierzchni Powierzchnie wszystkich ele-
mentow powinny byc bez wgniecen, peknieé, zadzioréw
i ostrych krawedzi

34 Potaczenia spawane Spoiny powinny mie¢ jedna-
kowa grubo$¢ na catej dlugosci Niedopuszczalne sg
pory i przerwy w spoinach, nadmierny przetop lub
przepalenie materiatu

3 5 Podpora powinna dawac sie przesuwa¢ w otwo-

rze prowadzacym podstawy bez zaciec i miejscowych
oporow Przy wysunieciu podpory na najwyzszy stopien
wysokosci odchylenie jej osi od prostopadtosci me po-
winno przekracza¢ 1°

36 Element ustalajgcy podpore na danej wysokosci
powmen lekko i bez zaciec dawac sie wkiadac i wyj-
mowa¢ z odpowiednich otworow w podstawie i pod-
porze

37 Wytrzymato$¢ Podstawka przy podporze wysu-
nietej ra naiuyzs7 s*opien uvsokosci powinna wytrzy-
ma¢ obcigzenie przewyzszajagce udzwig nominalny
0 25% bez uszkodzen i trwatych odksztatcen

38 Powloki ochronne W celu ochrony przed korozjg
powinny byc stosowane powioki lakierowe, metalowe
lub konwersyjne

Pokrycia lakierowe powinny spetnia¢ wymagania co
najmniej 2 Kklasy starannosci wykonania wg BN-83/
3602-02

Grubos¢ powtok lakierowych powinna wynosi¢ mi-
nimum 50 pm

Powtoki metalowe i konwersyjne powinny spetnia¢
wymagania wg BN-83/3602-01 dla warunkéw uzytko-
wania co najmniej U

5 BADANIA

51 Rodzaje badan W celu ustalenia zgodnosci z wy-
maganiami normy kazdg partie podstawek nalezy pod-
da¢ nastepujacym badaniom

a) sprawdzenie materiatow

b) ogledziny zewnetrzne,

€) sprawdzenie wymiardw,

d) sprawdzenie wykonania

e) sprawdzenie powitok ochronnych,

f) sprawdzenie wytrzymatosci

5 2 Kontrola jakosci

521 Skiad i licznosc partu W skfad partu powin-
ny wchodzie podstawki jednakowej odmiany, o tym sa-
mym udZwigu nominalnym, wyprodukowane w jedna-
kowych warunkach produkcvjnvch Licznosc partu me
powinna przekracza¢ 1200 sztuk

522 Sposéb pobierania probek — wg PN-83/
N-03010

523 Poziom kontroli — I
N-03021

524 Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 2,5%

525 Wybhor i stosowanie planéw badania Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl 2 Plany ba-
dania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki
przejscia — wg PN-79/N-03021

ogolny wg PN-79/

Tablica 2
Licznosc Licznosc Liczba kwa Liczba dys
partu prébki lifikujgca kwalifikujaca
sztuk
1 2 3 4
do 50 5 0 1
51 - 180 20 1 2
151 - 280 32 2 3
281 - 500 50 3 4
501 - 1200 80 5 6



BN-85/3627-03

53 Opis badan

531 Sprawdzenie materiatéw na zgodnos¢ z 3 2 po-
lega na skontrolowaniu zaswiadczen (atestow) materia-
towych i poréwnaniu ich z dokumentacjg techniczng

532 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ me
uzbrojonym okiem, sprawdzajac zgodnos¢ podstawki
z wymaganiami wg 33, 34 i 39

533 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
przy uzyciu uniwersalnych narzedzi pomiarowych
zapewniajacych doktadno$¢ odczytu 1mm w celu
sprawdzenia zgodnosci z wymaganiami wg 3 1 Podczas
przeprowadzania pomiar6w podstawka powinna byc
ustawiona na twardej poziomej ptaszczyznie Spraw-
dzenie masy przeprowadza si¢ za pomocg wagi lub in-
nego przyrzadu zapewniajgcego doktadno$¢ pomiaru
01 kg

534 Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzi¢
sprawdzajagc zgodno$¢ podstawek z wymaganiami wg
35 i 36 Sprawdzenie wg 35 nalezy przeprowadzi¢
na podstawce ustawionej na wypoziomowanej phycie
przy uzyciu narzedzia pomiarowego zapewniajgcego
dokfadno$¢ odczytu 15

535 Sprawdzenie wytrzymatosci przeprowadza sie
na zgodno$¢ wg 37, poddajac podstawke obcigzeniu
przewyzszajagcemu udzwig nominalny o 25% w ciggu
10 mm Podstawka powinna byc ustawiona na twardej
poziomej plaszczyznie Uznaje sie, ze podstawka prze-

szta badania z wynikiem dodatnim, jezeli po usunieciu
obcigzenia me zostang stwierdzone uszkodzenia i trwate
odksztatcenia zadnego z elementéw podstawki Pod-
stawka powinna zachowac petng zdolno$¢ do dalszej
eksploatacji

536 Sprawdzenie powlok ochronnych lakierowych
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-83/3602-02, a po-
wiok metalowych zgodnie z BN-83/3602-01 Dopuszcza
sie stosowanie rownowaznych me niszczacych metod
pomiaru grubosci powlok za pomoca przyrzadéw opar-
tych na zasadzie elektromagnetycznej

54 Ocena wynikéw badan

54 1 Podstawka niedobra Badang podstawke nalezy
uzna¢ za niedobra, jesli chociazby jedno z badan wg
51 dato wynik negatywny

54 2 Partia podstawek zgodna z wymaganiami nor-
my Badang partie podstawek nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych
w probce me przekracza liczby kwalifikujacej poda-
nej w tabl 2

54 3 Postepowanie z partig niezgodng z wymagania-
mi normy Partie uznang za niezgodng z wymaganiami
normy wytworca moze przesortowac, poprawie i przed-
stawi¢ do badania jako nowa partie Przy ponownym
zgtoszeniu, badania nalezy przeprowadzi¢ jak w przy-
padku partu zgtoszonej do odbioru po raz pierwszy
Badania powtOrne sg ostateczne

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Instytut Transportu Samo-
chodowego w Warszawie

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-67/3627-03

a) wprowadzono podstawki niskie i $rednie o udZzwigu nominal-
nym 25ti 8t

b) wprowadzono podstawki wysokie o udzwigu nominalnym 1t
i5t

c) rozszerzono zakres wymagan

d) wprowadzono do normy rozdziat Badania

e) wprowadzono wymagania dotyczace pakowania
i przechowywania

transportu

3 Normy zwigzane

PN 83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
nostek produktu do prébki

PN 79/N 03021 Statystyczna kontrola jakosci
wedtug oceny alternatywnej Plany badania

BN-83/3602 01 Powtoki elektrolityczne i konwersyjne na wyrobach
metalowych przemystu motoryzacyjnego

BN 83/3602 02 Pokrycia lakierowe na wyrobach przemystu moto
ryzacyjnego Wymagania i badania

Losowy wybor jed-

Kontrola odbiorcza

4 Autor projektu normy — inz Janusz Ostaszewski I T S



