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DROGOWEGO Obręcze
Grupa katalogowa 0532

1 WSTĘP 2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

I 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są obrę
cze do koł rowerowych, z wyjątkiem obręczy do ro
werów wyścigowych

1 2 Określenia

12 1 Określenia nazw płaszczyzn, średnic i innych 
elementów obręczy — wg rys 1

12 2 Taśma pomiarowa — taśma stalowa służąca do 
pomiaru długości obwodu obręczy (tt d) w miejscu 
podstawy wnęki

2 1 Typy zarysów obręczy W zależności od kształtu 
rozrozma się 7 typów zarysów obręczy 

A — wg rys 2,
B — wg rys 3,
D — wg rys 4,
E — wg rys 5,
F — wg rys 6,
G — wg rys 7,
H — wg rys 8
2 2 Przykład oznaczenia obręczy rowerowej typu A, 

o wielkości 27X222, z 24 otworami szprychowymi 
OBRĘCZ ROWEROWA A-27 222-24 BN-83/3652-15

Zgłoszona przez Zakłady Rowerowe ROMET
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologu i Konstrukcji Maszyn TEKOMA 

dnia 24 czerwca 1983 r jako norma obowiązująca od dnia 12 września 1984 r 
(Dz Norm i Miar nr 11/1984 poz 21)
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3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary
3 11 Obręcze typu A — wg rys 2 i 9 oraz tabl 1

Rys 2 Obręcz typu A 

Tablica 1

Oznaczenie wielkości Wymiary zarysów obręczy wg rys 2 i 9 Zastosowanie do opony
obręczy

d a ±1 b ±1 e ±02
wg PN-74/C 94300/042

nowe dotychczasowe
+2 25 
-0 75

oznaczenie Objaśnienia

mm nowe dotychczasowe

27X222 DRI1X1% 222 697 5 34 27 4 47-222 1 1X1%

24X250 DR12x 15/ 8 250 785 32 24 6 44-250 12Xl5/ g dopuszcza się sto 
sowanie wymia
rów a=28 b= 20

20X298 DRI4XIV8 298 937 2 5 26 37-298 14X1V8

20X335 DR16XIV8 335 1052 28 20 37-335 16X1j/ 8 obręcz niezalecana 
w nowych kon

strukcjach

20X349 DR16X|3/ S 349 1097 37-349 16xi y 8

30 5X305 DRI6X2 305 957 38 30 5

4

47-305 16X1 75X2 dopuszcza się sto
sowanie wymia 

row (7=34 b=21 5 
(7=28 6=20

27X406 — 406 1275 34 27 1 5 57-406 20X2 125

3 12 Obręcze typu B — wg rys 3 i 9 oraz tabl 2

Rys 3 Obręcz typu B 

Tablica 2

Oznaczenie wielkości 
obręczy

Wymiary zarysów obręczy wg rys 3 i 9 Zastosowanie do opony 
wg PN 74/C 94300/042

Objaśnienia
d ir d

+2 25 
-0 75

a ±1 b ±1 c e ±02

nowe dotychczasowe
oznaczenie

mm nowe dotychczasowe

27X324 DR 16X1 75 324 1018
36 27 3 5 8 6

47-305 16X1 75X2 dopuszcza się sto- 
sowanie wymia
rów a— 34 b= 2527X422 DR20X1 75 422 5 1327 47-406 20X1 75
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cd tabl 2

Oznaczenie wielkości 
obręczy

Wymiary zarysów obręczy wg rys 3 i 9 Zastosowanie do opony 
wg PN-74/C-94300/042

Objaśnienia
d 7T d

+2 25 
-0 75

a ±1 6 ±1 c e ±02
nowe dotychczasowe oznaczenie

mm nowe dotychczasowe

27X442 DR20X1 75 441 6 1387

36 27 3 5 86

opona pełna typu Masyw dopuszcza się sto 
sowanie wymia 
rów 0=34 b= 2527X524 DR24X1 75 524 1646 47-507 24X1 75

27X575 DR26X1 75 575 1805 47-559 26X1 75

3 1 3  Obręcze typu D — wg rys 4 i 9 oraz tabl 3

Rys 4 Obręcz typu D 
Tablica 3

Oznaczenie wielkości Wymiary zarysów obręczy wg rys i 9 Zastosowanie do opony
obręczy

d a ±1 b ±1 e ±02
wg PN-74/C-94300/042

nowe dotychczasowe +2 25 
-0 75

oznaczenie Objaśnienia

mm nowe dotychczasowe

27X406 DR20X2 406 1275 35 27 47-406 20X1 75X2 dopuszcza się sto 
sowanie wymia

ru 6=20

20X540 DR24XIV8 540 1695
20

37-540 24X17*

20X590 DR26X13/g 590 1854 28
1 5 1 6

37-590 26X17*

22X584 DR26Xl‘/ 2 584 1834 22 40-584 26X1‘/ j dopuszcza się sto
sowanie wymia

ru 6=20

27X559 DR26X2 559 1755 35 27 47-559
54-559

26X1 75X2 
26X2

dopuszcza się sto 
sowanie wymia
rów 0=28 6=20

18X630 DR27X1V. 630 1978 26 18 32-630 27X17. dopuszcza się sto
sowanie wymia
rów 0=28 6=20

3 14  Obręcze typu E — wg rys 5 i 9 oraz tabl 4

Rys 5 Obręcz typu E
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Tablica 4

Oznaczenie wielkości 
obręczy

Wymiary zarysów obręczy wg rys 3 i 9 Zastosowanie do opony 
wg PN-74/C 94300/042 _

Objaśnienia
d jt d 

+2 25 
-0 75

a ±1 b ±1 c e ±02
nowe dotychczasowe oznaczenie

mm nowe dotychczasowe

22X635 DR28Xl‘/ 2 635 1994 33

i

22 3 26 40-635
44-635

28X1W 2 
28x i5/ 8x 1/ 2

dopuszcza się sto
sowanie wymia 

rów a=38 b=21 
c=3 5 e=4

27X622 DR28Xl3/ 4 622 1955 38 27 3 5 4 47-622 28X1V4 
28X1 75

3 15 Obręcze typu F — rys 6 i 9 oraz tabl 5

Rys 6 Obręcz typu F

Tablica 5

Oznaczenie wielkości 
obręczy

Wymiary zarysów obręczy wg rys 6 9 Zastosowanie do opony 
wg PN-74/C-94300/042

Objaśnienia
d rr d 

+2 25 
-0 75

a ±1 b ±1 c
nowe dotychczasowe oznaczenie

mm nowe dotychczasowe

27X422 DR20X1 75 422 5 1327 47-406 20X1 75 dopuszcza się sto-
27X524 DR24xl 75 524 1646 36 27 3 5 47-507 24X1 75 sowanie wymia-
27X575 DR26X1 75 575 1805 47-559 26X1 75 rów a=34 b=25

3 16 Obręcze typu G — wg rys 7 i 9 oraz tabl 6

Rys 7 Obręcze typu G
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Tablica 6

Oznaczenie wielkości 
obręczy

Wymiary zarysów obręczy wg rys 7 i 9 Zastosowanie do opony 
wg PN-74/C-94300/042

Objaśnienia
d tr d 

+2 25 
-0 75

a ±1 6 ±1 c
nowe dotychczasowe oznaczenie

mm nowe dotychczasowe

20X298 DR 14X17* 298 937 25 20 37-298 14X17* dopuszcza się sto
sowanie wymia
rów <7=28 6=23

18X630 DR27X1V* 630 1978 23 18 1 5 32-630 27X17* dopuszcza się sto
sowanie opony 

25-630

20X622 622 1955 25 20 37-622

47-622

28X1V*X17* 
28xi7*xi V* 

28X17* 
28X1 75

dopuszcza się sto 
sowanie wymia 
row <7=28 6=23

3 17 Obręcze typu H — wg rys 8 i 9 oraz tabl 7

Rys 8 Obręcze typu H 

Tablica 7

Oznaczenie wielkości 
obręczy

Wymiary zarysów obręczy wg rys 8 i 9 Zastosowanie do opony 
wg PN-74/C 94300/042

Objaśnienia
d nd  

+2 25 
-0 75

(7 ±1 6 ±1 c
nowe dotychcza •owe oznaczenie

mm nowe dotychczasowe

22X305 — 305 957

29 22 2

— dopuszcza się sto
sowanie opon 

47-305 (16X1 75X2)

22X355 — 355 1115

"

dopuszcza się sto 
sowanie opon 

47-355 (18X1 75X2)

i

Rys 9

3 2 Wykonanie
a) Obręcze powinny być wykonane zgodnie z obo

wiązującą dokumentacją techniczną wytwórcy

b) Powierzchnia obręczy nie powinna wykazywać 
pęknięć i rozwarstwień Grat wokoł otworow szprycho
wych, wychodzący na zewnątrz powierzchni obręczy, 
me powinien byc większy niz 0,4 mm, natomiast do 
wewnątrz powierzchni obręczy — nie większy niz 
0,2 mm Dopuszcza się również na powierzchni ze
wnętrznej obręczy pojedyncze wgłębienia nie obniża
jące jej ogolnej jakości oraz wyglądu zewnętrznego 
Ponadto dla obręczy typu D dopuszcza się nieznaczne 
wgnioty na krawędziach otworow szprychowych od 
strony zewnętrznej powierzchni obręczy, powstałe 
w procesie obrobki plastycznej

c) Końce obręczy powinny byc połączone za pomocą 
zgrzewania lub mną metodą przewidzianą w procesie 
technologicznym Na zgrzeinie czołowej przeznaczonej 
pod powłokę lakierową dopuszcza się trzy wtopienia 
o łącznej długości 20 mm, szerokości 1 mm oraz głę
bokości najwyżej 0,1 mm Nie dopuszcza się otworow
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na zgrzeinie czołowej Zgrzeiny obwodowe obręczy po
winny byc wykonane na całym obwodzie bez przerw 
Dopuszcza się trzy przerwy w zgrzeinach obwodowych, 
widoczne w dwóch sąsiednich otworach szprychowych, 
przy czym odległość między przerwami w zgrzeinach 
nie powinna byc mniejsza od czterech kolejnych po- 
działek

d) Nadmiar metalu oraz zgorzelina ze zgrzeiny czo
łowej powinny byc usunięte, a przejście styku zgrza
nych koncow obręczy powinno przebiegać łagodnie 
i bez uskokow Na powierzchni wewnętrznej obręczy, 
w miejscach trudno dostępnych, dopuszcza się pozo
stałości po zgrzewaniu czołowym o wielkości określo
nej w dokumentacji konstrukcyjnej

e) Zgrzeina czołowa nie powinna wykazywać pę
knięć po sprawdzeniu wytrzymałości wg 5 3 4

0  Owalnosc średnicy krawędzi obrzezy obręczy 
o średnicy obręczy d ^  520 mm nie powinna byc wię
ksza mz 2 mm, a dla średnicy obręczy d >  520 mm — 
najwyżej 4 mm

g) Mimosrodowosc obrzezy obręczy przedstawiona 
na rys 10 me powinna byc większa mz 1,0 mm

b) Barwa lakieru, rodzaj i układ pokryć dekoracyj
nych powinny byc zgodne z dokumentacją konstruk
cyjną lub zamówieniem

c) Przyczepność powłok lakierowych powinna odpo
wiadać pierwszemu stopniowi, a ornamentacji — czwar
temu stopniowi wg PN-80/C-81531 tabl 1

3 3 2 Powłoki niklowe i niklowo-chromowe
a) Na obręczach dopuszcza się pojedyncze błędy po

włoki metalowej, jak miejscowe medochromowama, 
miejsca matowe, zadrapania, wżery w materiale rodzi
mym i rysy po szlifowaniu w liczbie nie większej mz 
trzy, jeżeli są niewidoczne z odległości powyżej 1 m 
w świetle rozproszonym Pęcherze i odpryski powłoki 
metalowej są niedopuszczalne

b) Grubość powłok powinna odpowiadać wymaga
niom grupy L wg PN-72/H-97006

3 3 3 Powłoki cynkowe
a) Na obręczach dopuszcza się pojedyncze błędy po

włoki cynkowej, jak miejsca matowe na powłoce cyn
kowej z połyskiem, zadrapania, wżery w materiale ro
dzimym i rysy po szlifowaniu w liczbie me większej 
mz trzy, jeżeli są niewidoczne z odległości powyżej

h) Rozmca szerokości zewnętrznej w obrębie jednej 
obręczy przy pomiarze obręczy w rożnych miejscach 
na obwodzie, nie powinna byc większa mz 1 mm

i) Nierównomierne wytłoczenie otworow do nakrę
tek szprychowych na obręczy w stosunku do podziałki, 
po jednej stronie płaszczyzny symetrii, nie powinno 
przekraczać 2 mm Nierownomiernosc rozmieszczenia 
otworow, po obu stronach płaszczyzny symetrii wzglę
dem siebie w stosunku do podziałki, nie powinna prze
kraczać 3 mm Między pierwszym i ostatnim wytłoczo
nym otworem na obręczy, po tej samej stronie płasz
czyzny symetrii, dopuszcza się odchyłkę od podziałki 
nie przekraczającą 4 mm

3 3 Powłoki ochronne 
3 3 1 Powłoki ochronne lakierowe
a) Powierzchnie lakierowane powinny byc pokryte 

całkowicie lakierem Pęcherze, zadrapania, nacieki, kra
tery, wtrącenia ciał obcych, prześwity podkładu oraz 
pozostałości rys i wgłębień po obrobce mechanicznej 
są niedopuszczalne, jeżeli są widoczne z odległości wię
kszej mz 1 m w świetle rozproszonym Dopuszcza się 
nieznaczne poprawki powłok lakierowych Nie dopusz
cza się rażących rożnie odcieni powłoki lakierowej tego 
samego koloru

1 m w świetle rozproszonym Pęcherze i odpryski po
włoki cynkowej są niedopuszczalne

b) Grubość powłok powinna odpowiadać wymaga
niom grupy U wg PN-82/H-97005

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Konserwacja Konserwację obręczy należy prze
prowadzać na żądanie odbiorcy, środkiem antykorozyj
nym przewidzianym w procesie technologicznym

4 2 Opakowanie jednostkowe Każda obręcz pokryta 
powłoką ochronną powinna byc owinięta w papier 
marszczony lub w folię

Na opakowaniu obręczy należy w sposob trwały 
umiescic przywieszkę zawierającą co najmniej

a) nazwę i adres wytwórcy,
b) oznaczenie obręczy wg 2 2 lub cechę handlową,
c) znak kontroli jakości,
d) cenę detaliczną

4 3 Opakowanie do transportu powinno zabezpieczać 
obręcze przed uszkodzeniami w czasie transportu

Sposob i rodzaj opakowania powinien byc uzgod
niony pomiędzy wytwórcą i odbiorcą Obręcze me po-
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kryte powłokami ochronnymi mogą być przewożone 
bez opakowania

Obręcze przeznaczone bezpośrednio do montażu na
leży pakować wg uzgodnień pomiędzy wytwórcą i od
biorcą

4 4 Przechowywanie Obręcze powinny byc przecho
wywane w pomieszczeniach zabezpieczających je przed 
ujemnymi wpływami atmosferycznymi i działaniem 
srodkow chemicznych

4 5 Transport Obręcze w opakowaniu wg 4 3 powin
ny byc przewożone środkami transportowymi zabez
pieczającymi przed ujemnymi wpływami atmosferycz
nymi i uszkodzeniami mechanicznymi

5 BADANIA

a) Badanie pełne wykonuje się okresowo, minimum 
co poł roku, oraz każdorazowo w przypadku wprowa
dzenia zmian konstrukcyjnych lub technologicznych 
mogących mieć wpływ na jakość obręczy

b) Badania niepełne przeprowadza się przy odbiorze 
technicznym poszczególnych partu obręczy

5 2 Kontrola jakości
5 2 1 Skład i licznosc partu Przed przystąpieniem do 

badan, obręcze należy podzielić na oddzielne partie 
składające się z obręczy o tych samych parametrach 
i tym samym wykonaniu Licznosc partu nie powin
na przekraczać 20 000 sztuk

5 1 Program badan — wg tabl 8 
Tablica 8

Tablica 9

Rodzaje właściwości (wymagań)

Liczność partu istotne (i) mało istotne (mi)

licznosc
próbki

liczba kwa 
Iifikująca

liczba dyskwa
lifikująca

licznosc
próbki

liczba kwa 
Iifikująca

liczba dyskwa
lifikująca

sztuk

1 2 3 4 5 6 7

do 90 5 0 1 3 0 1

91- 150 13 1 2
151- 280 20 1 2
281- 500 20 2 3

501- 1200 32 2 3 32 3 4

1201- 3200 50 3 4 50 5 6

3201- 10 000 80 5 6 80 7 8

10001-20000 125 7 8 125 10 11

Zakres Wyma- Rodzaje 
1 własci-

Opis
Lp Rodzaje badan badan gama badan

pełne me
pełne

wg wości
(wyma
gania)

Wg

1 2 3 4 5 6 7

1 Oględziny + + 3 2b) mi
zewnętrzne + + 3 2c) i

+ + 3 2d) i
+ + 3 3 la) mi
+ + 3 3 lb) mi 5 3 1
+ + 3 3 2a) mi
+ + 3 3 3a) mi
- 4- 4 1 mi
+ + 42 mi
- 4- 43 i

2 Sprawdzenie + + 3 1 i
wymiarów + + 3 2a) i
i wykonania + + 3 20 i 5 3 2

+ + 3 2g) i
+ + 3 2h) i
+ + 3 2i) i

3 Sprawdzenie + - 3 3 lc) mi
powłok + - 3 3 2b) mi 5 3 3
ochronnych + - 3 3 3b) mi

4 Sprawdzenie
wytrzyma 
łosci zgrzei 
ny czołowej

+ - 3 2e) i 534

Znak + oznacza badania które należy przeprowadzać 
Znak -  oznacza badania których me należy przeprowadzać 
i — właściwości (wymagania) istotne 
mi — właściwości (wymagania) mało istotne

5 2 2 Pobieranie próbek
5 2 2 1 Sposób pobierania próbek — wg PN/N-03010

5 2 2 2 Próbki do badan pełnych Do badan pełnych 
należy pobrać co najmniej 3 obręcze z partu bieżącej 
produkcji

5 2 2 3 Próbki do badań niepełnych W badaniach 
niepełnych do sprawdzenia właściwości istotnych i mało 
istotnych może byc stosowana ta sama próbka W przy
padku gdy dla badanej partu wymagane w tabl 9 
kol 2 i 5 licznosci próbek są rożne, należy pobrać 
próbkę o większej licznosci Sztuki b*ędące dla drugie
go rodzaju badan w nadmiarze powinny byc usunięte 
z pobranej próbki przez losowanie

5 2 3 Poziom kontroli — I ogólny wg PN-79/ 
N-03021 tabl 1

5 2 4 Wadliwość dopuszczalna — dla właściwości 
istotnych wg tabl 8 maksimum 2,5%, dla właściwości 
mało istotnych — maksimum 4%

5 2 5 Wybór i stosowanie planów badania Plany ba
dania dla kontroli normalnej — wg tabl 9 Wybór 
i stosowanie planów badania dla kontroli obostrzonej 
i ulgowej oraz warunki przejścia — wg PN-79/N-03021
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§ 3 Opis badań
5 3 1 Oględziny zewnętrzne polegają na sprawdzeniu 

nieuzbrojonym okiem wyglądu zewnętrznego obręczy 
W czasie oględzin należy również sprawdzić konserwa
cję i opakowanie

5 3 2 Sprawdzenie wymiarów i wykonania polega na 
przeprowadzeniu pomiarów za pomocą uniwersalnych 
przyrządów pomiarowych lub specjalnymi sprawdzia
nami i szablonami, w tym także grubości materiału 
Długość obwodu obręczy (7rd), poza obręczami typu 
B, należy sprawdzać taśmą pomiarową o szerokości 
zgodnej z tabl 10

Tablica 10

Szerokość taśmy pomiarowej Szerokość wnęki obręczy b

mm

16 18
18 20
20 22
22 24 6
25 27
28 5 30 5

5 3 3 Sprawdzenie powłok ochronnych należy wyko
nać w celu stwierdzenia zgodności z wymaganiami

— 3 3 lc) — wg PN-80/C-81531, próbę przyczep
ności powłok lakierowych należy wykonać na płytkach- 
-swiadkach

— 3 3 2b) — wg PN-72/H-97006,
— 3 3 3b) — wg PN-71/H-97005
5 3 4 Sprawdzenie wytrzymałości zgrzeiny czołowej

polega na zgnieceniu obręczy naciskiem ciągłym, przy
łożonym w miejscu zgrzewania az do spłaszczenia obrę
czy o 20% jej średnicy nominalnej d

5 4 . Ocena wyników badan
5 4 1 Obręcz dobra Badaną objęcz należy uznać za 

dobrą, jeżeli wszystkie badania wg 5 1 będą miały wy
nik dodatni

5 4 2 Ocena wyników badań pełnych Wynik badań 
pełnych należy uznać za dodatni, jeżeli wszystkie bada
ne obręcze przejdą badania wg tabl 8 kol 3 z wy
nikiem dodatnim

5 4 3 Ocena partu Badaną partię obręczy należy 
uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba 
obręczy niedobrych w próbce me przekracza liczby 
kwalifikującej wg tabl 9

5 5 Odbiór przez zamawiającego
a) Zamawiający wykonuje odbior jakościowy na 

podstawie świadectwa jakości wystawionego przez wy
twórcę zawierającego co najmniej

— nazwę 1 adres wytwórcy,
— określenie zawartości odbieranej partu,
— ocenę wyników badan
b) Zamawiającemu przysługuje prawo przeprowa

dzenia badan odbiorczych wg zakresu określonego 
w tabl 8 dla badan niepełnych

c) Na żądanie zamawiającego, wytwórca powinien 
przedstawić do wglądu zaświadczenie o wynikach ostat
nio przeprowadzonych badan pełnych w zakresie okreś
lonym w tabl 8

Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badan powinno 
zawierać co najmniej

— nazwę 1 adres wytwórcy,
— oznaczenie badanych obręczy,
— ocenę wyników badan

6 POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ OBRĘCZY
UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI 

NORMY

Partię obręczy, uznaną za niezgodną z wymaganiami 
normy, wytwórca może przesortować, poprawie 1 przed
stawić do ponownego odbioru

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca projekt normy — Zakłady Rowerowe 
ROMET

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-72/3652-15
a) zlikwidowano obręcz typu C a wprowadzono obręcze typu 

F G H
b) wymiary szerokości wnęki obręczy b doprowadzono do zgod 

nosci z dokumentami ISO natomiast dotychczasowe wielkości tego 
wymiaru pozostawiono jako dopuszczone do stosowania

c) wprowadzono oznaczenia obręczy wg ISO
d) wprowadzono wymagania dotyczące przyczepności powłok la

kierowych
e) rozdział BADANIA opracowano zgodnie z obowiązującą za

sadą SKJ wg PN-79/N-03021
0 skreślono punkt określający rodzaj materiału na obręcze jako 

wymaganie uniemożliwiające wykorzystanie różnych materiałów przy 
zachowaniu wymagań mniejszej normy

3 Normy związane
PN 80/C 81531 Wyroby lakierowe Określenie przyczepności powłok 

do podłoża oraz przyczepności międzywarstwowej 
PN-74/C 94300/042 Ogumienie Wymiary 1 charakterystyka tech

niczna opon drutowych do rowerow 
PN-82/H-97005 Ochrona przed korozją Elektrolityczne powłoki cyn 

kowe
PN 72/H 97006 Ochrona przed korozją Elektrolityczne powłoki Ni 

Ni-Cr Cu Ni-Cr Wymagania 1 badania 
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości Losowy wybór sztuk do 

próbek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości Kontrola odbiorcza 
według oceny alternatywnej Plany badania
4 Normy zagraniczne

Austria ONORM V 5525 Tiefbettfelgen fur Fahrrader und Fahrra 
danhanger

Bułgaria BUC 5298-72 Bejiocitne/m UwaHTH 
CSRS CSN 30 9503 Jizdm kola Rafky pro plaśte s dratem Tech- 

mekć predpisy
CSN 30 9510 Jizdm kola Rafky pro plaśte s dratem 
ĆSN 30 9513 Jizdm kola Rozdćlem otworu na rafku pro 

matice paprsku
Francja Pr R 327-01 Jantes Pour cycles et cyclomoteurs 
Japonia JIS D 9421-1961 Rim for bicycle
Jugosławia JUS M NI 051 Naplaci za spojlne gumę sa źićamm 

obrućima za bicikle 1 njihove prikolice 
NRD TGL 39-500 Fahrrader Felgen Haupt- und Anschlu3ma3e 

TGL 39-501 Fahrrader Felgen Techmsche Forderungen 
RFN DIN 7815 Teil 1 Tiefbettfelgen fur Fahrrader 
Rumunia STAS 5496-77 Biciclete Jante pentru anvelope de cauciuc 
Szwecja SMS 366 Cyklar Hjul Falgar
Włochy UNI 7542 Parte la Cerchi per velocipedi Cerchi a fianchi 

dintti
UNI 7542 Parte 2a Cerchi per velocipedi Cerchi a nccid 

ZSRR TOCT 3284-65 Beiiocmie/rbi 06o/rba KO Jiec /

5 Symbol wg SWW — 1049 15 j°
6 Autorzy pojektu normy — mz Franciszek Kołodziejczyk 1 Ą 

man Bachmcki Zakłady Rowerowe ROMET — Bydgoszcz


