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PLYWAJACE

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy s3
ogolne wymagania i badania dotyczgce okretowych
zbiornikéw hydroforowych

12 Zakres stosowania normy Norma ma za-
stosowanie w okretowych instalacjach sanitarnych
wody morskiej i stodkiej oraz w instalacjach wo-
dy do picia

2 WYMAGANIA

2 1 Wielkosci i charakterystyka techniczna —
wedtug tablicy

Pojemnosé

. 160 200 400
nominalna, 1
Pojemno$s¢ minimalna przy prze- o5 60 %5
chyle 45°, 1
Maksymalne ci$nienie robocze, 0,6
MPa (kG/cm2) 16)
Maksymalna réznica cismen wig-
czania i wylagczania, MPa (kG/cm2)

doptyw i odptyw wody, wiel- 16/40

kos¢ kotnierza

spust do zezy gwint wewne- G 3/4

trzny

do sprezonego powietrza gwint
we wnetrzny

Przytacza

do zaworu bezoieczeAstwa

Zbiorniki hydroforowe
okretowe

Ogdlne wymagania i badania

BN-78
3720-01

Zamiast
BN-70/3720-01

Grupa katalogowa V 47

2 3 Materiat Zbiorniki hydroforowe powinny
byc wykonane z materiatbw me gorszych mz
— korpus zbiornika (czesc cylindryczna i dna)

— stal St3S wg PN-72/H-84020,

— elementy mocowania zbiornika — stal St3SX
wg PN-72/H-84020,

krocce z rur przewodowych ze Swiadectwem

huty wg PN-73/H-74219 — ze stali R lub R35,
— inne krocce — stal St3S wg PN-72/H-84020,
— pokrywa wilazu — elementy spawane — stal
St3S wg PN-72/H-84020, elementy mespawane —
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wedtug dokumentacji konstrukcyjnej

2 2 Wymiary zbiornikéw i ich czeéci powinnystal St2 wg PN-72/H-84020, Sruby — stal o wta-

byc zgodne z podanymi w dokumentach przedmio-
towych

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki wymiarow

— Srednica wewnetrzna zbiornika * 1,0%

— wysokosc czesci cylindrycznej zbiornika
+2 mm,

— wysokosc catkowita £10 mm

Wartosci liczbowe odchytek wymiardw swobo-
dnych powinny odpowiadaé szeregowi tolerancji
zaokrgglonych (sredmodoktadnych) wg PN-66/
M-02139

snoSciach mechanicznych wg PN-70/H-82054,

— uszczelnienia z#acz i koinierzowe — gama
GSP wg PN/H-74385,

— armatura stanowigca osprzet zbiornika po-
winna byc wykonana zgodnie z BN-77/3730-01,

— pozostate elementy — wg norm przedmio-
towych

24 Wykonanie Zbiorniki hydroforowe powin-
ny byc konstrukcji catkowicie spawanej Wytla-
czane dna powinny byc spawane czotowo do czes-
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2 BN-78/3720-01

ci cylindrycznej Polgczenia koinierzowe i krocce
przytgczeniowe powinny byc spawane obustronnie
Wszystkie potaczenia spawane powinny byc wy-
konane elektrodami o witasnosciach mechanicz-
nych niegorszych mz Rm = 460 —540 MPa
(46—54 kG/mm2, Aa= 24—30%, U = 0,8—11
MJ/m2(8—11 kGm/cm?2)

Wszystkie spoiny czotowe zbiornika powinny
byc podpawane Dopuszcza sie mne potgczenia
spawane, uzgodnione z Instytucjg Klasyfikacyjna
Krawedzie blach czesci cylindrycznej i krawedzie
den powinny byc przygotowane do spawania przez
odpowiednie zukosowame zgodnie z wymaganiami
dokumentéw przedmiotowych

Wszystkie potgczenia powinny byc tak wyko-
nane, aby gwarantowaty poprawng prace zbiorni-
kéw przy maksymalnym ci$nieniu roboczym, a
jakos¢ spom powinna spetnia¢ wymagania prze-
piséw Instytucji Klasyfikacyjnej

Wyposazenie zbiornikow hydroforowych w o-
sprzet powinno co najmniej stanowié

a) ZawoOr bezpieczenstwa dobrany na taka
przepustowos$¢, aby w? kazdych warunkach cisnie-
nie robocze zbiornika nie byto przekroczone wiecej
mz o 10%, zawdr ten powinien mie¢ mozliwosc
takiego wyregulowania, aby przy cisnieniu ré-
wnym 11 ciesmema wytgczenia byt catkowicie
otwarty, powinien natomiast zamykaé sie przy
cisnieniu me mzszym mz ci$nienie wytgczenia,

b) manometr,

¢) kurek manometru,

a) zawor przelotowy spustowy,

e) pfynowskazy dobrane o takich dtugosciach,
aby w kazdych warunkach pracy zbiornika me
wystepowaty pekniecia rurek,

f) kurek spustowy powietrzny,

g) wiazy dla umozliwienia ogledzin i konserwa-
cji wewnetrznych powierzchni zbiornikow

25 Obrdbka mechaniczna Obrdobka elementéw
powinna spetnia¢é wymagania wg dokumentow
przedmiotowych

Gwinty kroccow powinny by¢ wykonane w kla-
sie doktadno$ci wg PN-73/M-02030 Powierzchnie
gwintéw powinny byc czyste, bez wgmecen, pod-
cie¢ i zerwanych nitek Ostre krawedzie powierz-
chni zewnetrznych powinny byc stepione

26 Wykonczenie i konserwacja Powierzchnie
wewnetrzne zbiornika powinny byc pokryte po-
wiokg antykorozyjng me pogarszajgca jakosci wo-
dy, powierzchnie zewnetrzne — powtokg antyko-
rozyjna

Wolne powierzchnie gwintéw i przylgi kotnierzy
powinny byc zabezpieczone przed korozjg wazeling
techniczng wg PN-69/C-96120

27 Cechowanie Na kazdym zbiorniku hydrofo-
rowym powinna byc trwale umocowana tabliczka
znamionowa, na ktdrej powinny byc podane

— znak lub nazwa producenta,

— numer fabryczny zbiornika,

— rok budowy,

— maksymalne
cm?2),

— pojemnos$¢ nominalna, 1,

— masa netto, kg,

— znak kontroli technicznej producenta,

— znak Instytucji Klasyfikacyjnej

Pod tabliczkg znamionowg bezposrednio na
zbiorniku, nalezy dodatkowo nanies¢ nastepujace
trwate znaki

— numer fabryczny,

— rok budowy,

— maksymalne ci$nienie robocze

ci$nienie robocze, MPa (kG/

3 PAKOWANIE | TRANSPORT

31 Pakowanie Po zdjeciu ze zbiornika caty
osprzet powinien byc pakowany, przy czym opa-
kowanie powinno skutecznie chrome przed usz-
kodzeniami mechanicznymi, zanieczyszczeniami
i zawilgoceniem

Krocce zbiornika po zdjetym osprzecie pow mny
byc zaslepione

32 Transport Zbiorniki oraz osprzet pakowany
zgodnie z 31 powinny byc zamocowane tak, aby
byty wykluczone przypadkowe przesuniecia pod-
czas transportu

4 BADANIA

4 1 Rodzaje badan Kazdy zbiornik wykonany
zgodnie z wymaganiami wg dokumentow przed-
miotowych, z armaturg z metryka Instytucji Kla-
syfikacyjnej i po sprawdzeniu potwierdzonego
przez Instytucje Klasyfikacyjng zaswiadczenia
hutniczego stwierdzajgcego jako$¢ materiatu, na-
lezy podda¢ kolejno nastepujacym badaniom

a) ogledzinom zewnetrznym (24, 25, 26),

b) sprawdzeniu wymarow (2 2),

c) sprawdzeniu jakosci spom (2 4),

d) sprawdzeniu szczelnosci potaczen (2 4)

4 ? Opis badan

421 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem

4 22 Sprawdzenie wymiar6w polega na stwier-
dzeniu zgodnosci z wymaganiami 2 2

423 Sprawdzenie jakosci spoin polega na
przeswietleniu 10% spom, na ktére dziata cisnie-
nie wewnetrzne zbiornika i ocenie zgodnosSci ich
wykonania z wymaganiami Instytucji Klasyfika-
cyjnej



BN-78/3720-01

Dopuszcza sie sprawdzenie inng metodg uzgo-
dniong z Instytucjg Klasyfikacyjna

424 Sprawdzenie szczelnosSci nalezy przepro-
wadza¢ sprezonym powietrzem i wodg Cisnienie
powietrza powinno byc réwne maksymalnemu cis-
nieniu roboczemu

Czas trwania proby — 5 mm Podczas proby
kurki ptynowskazu i manometru powinny byc
w pozycji otwarte, a doptyw sprezonego powietrza
zamkniety

Spadek cisnienia wywotany nieszczelnoscia me
jest dopuszczalny

Prébe wodng nalezy przeprowadza¢ woda o
temperaturze ponizej 40°C Po catkowitym napet-
nieniu zbiornika wodg krociec sprezonego powie-
trza nalezy zaslepié

Kurki ptynowskazu i manometru powinny byc
w pozycji ,otwarte” Cisnienie prébne dla zbior-
nika o maksymalnym ci$nieniu roboczym

0,6 MPa (6 kG/cm2ZB— Pp= 0,9 MPa (9 kg/cm?2)

1,0 MPa (10 kG/cm2 — Pp = 15 MPa (15 kG/
cm?

Czas trwania préby — 5 mm

Po obnizeniu ci$nienia do wartoSci najwieksze-
go ci$nienia roboczego nalezy przeprowadzi¢ szcze-
goétowe ogledziny zbiornika Przeciekanie wody lub

jakiekolwiek odksztatlcenia widoczne nieuzbro-
jonym okiem me sg dopuszczalne
43 Ocena wynikéw badan Zbiornik nalezy

uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli
przejdzie przez wszystkie badania wymienione

w 4 1z wynikiem dodatnim Niedomagania i uster-
ki stwierdzone podczas badan wg 4 1 mogg byc
usuniete, po czym zbiornik powinien byc przedsta-
wiony do ponownych badan, ktdre sg ostateczne
W przypadku ujemnego wyniku tych badan zbior-
nik nalezy uzna¢ za niezgodny z wymaganiami
normy

4 4 Zaswiadczenie o jakosci Na kazda partie
wystanych zbiornikéw hydroforowych producent
powinien wystawie zaswiadczenie zawierajgce

nazwe i adres producenta,
nazwe i oznaczenia zbiornikow,
nurnei partii wysytkowej,
liczbe sztuk w partii,
klauzule o zgodnosci z wymaganiami normy,
nazwe i adres zamawiajgcego, numer i date
zamowienia,
— pieczec i podpis
chnicznej producenta,
— protokoty z préb

kierownika kontroli te-

5 POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu ustanowienia odpowiednich Polskich
Norm lub norm branzowych zestawy malarskie do
wykonczenia zbiornikéw nalezy stosowa¢ wediug
dokumentu AIl-1977 ,Zbior Kart Zunifikowanych
Zestawéw Malarskich” — wydanego przez Cen-
trum Techniki Okretowej, Branzowy Os$rodek
Normalizacyjny — Gdansk, ul Waty Piastowskie 1

KONIEC

INFORMACJE

1 Instytucja opracowujgca norme — Centrum Te-
chniki Okretowej, Gdansk

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-70/3720-01

a) zmieniono uktad normy,

b) uscislono charakterystyke techniczna,

c¢) skorygowano postanowienia w zakresie materia-
tow,

d) okre$lono minimalne wyposazenie zbiornikéw,

e) dokonano korekty jednostek uktadu SI

3 Normy zwigzane
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe Wazelina techniczna

PN-73/H-74219 Rury bez szwu przewodowe
PN/H-74335 Rurociggi Materiaty do wyrobu uszczelnien

DODATKOWE

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
kosci ogdblnego przeznaczenia Gatunki
PN-73/M-02030 Gwinty rurowe walcowe Wymiary i to-
lerancje
PN-66/M-02139 Odchy#ki
bodnych
PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe Ogélne-
go przeznaczenia Og6lne wymagania i badania
BN-77/3730-01 Armatura rurociggowa okretowa
magania i badania
4 Zgodnos$¢ z przepisami Norma zgodna z przepisami
Polskiego Rejestru Statkéw Uzgodniona dnia 20 stjcz-
ma 1978 r
5 Sjmbol wg SWW — 0623-34

warsztatowe wymiardw swo-

Wy-



4 BN-78/3720-01 Zbiorniki hydroforowe okretowe Ogolne wymagania i badania zmiana 1
0547 9306 30
1 W punkcie 23 Materiat, zamiast uszczelnienia ztgcz i kothierzowe — gama
GSP wg PN/H-74385, powinno byc
uszczelnienia ztgcz i kotnierzowe Guma wg BN-73/6616-14/11
2 W INFORMACJACH DODATKOWYCH, zamiast PN/H-74385 Rurociagi
Materiaty do wyrobu uszczelnien, powinno byc
BN-73/6616-14/11 Ptyty gumowe Woulkanizowane i mewulkamzowane ptyty ogolnego
przeznaczenia
(Biuletyn PKNMiJ nr 9/93 poz 63)



