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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y są 
ogolne wym agania i badania dotyczące okrętowych 
zbiorników hydroforow ych

12 Zakres stosowania normy Norma ma za­
stosowanie w okrętowych instalacjach sanitarnych 
wody m orskiej i słodkiej oraz w instalacjach wo­
dy do picia

2 WYMAGANIA

2 1 Wielkości i charakterystyka techniczna —
według tablicy

2 2 Wymiary zbiorników i ich części powinny 
byc zgodne z podanymi w dokum entach przedm io­
towych

Dopuszcza się następujące odchyłki wymiarów
— średnica w ew nętrzna zbiornika ± 1,0%
— wysokosc części cylindrycznej zbiornika 

± 2 mm,
— wysokosc całkowita ±10 mm

W artości liczbowe odchyłek wym iarów swobo­
dnych pow inny odpowiadać szeregowi tolerancji 
zaokrąglonych (sredmodokładnych) wg PN-66/ 
M-02139

2 3 Materiał Zbiorniki hydroforowe powinny 
byc wykonane z m ateriałów  me gorszych mz

— korpus zbiornika (częsc cylindryczna i dna)

— stal St3S wg PN-72/H-84020,

— elem enty mocowania zbiornika — stal St3SX 
wg PN-72/H-84020,

— krocce z ru r  przewodowych ze świadectwem  

hu ty  wg PN-73/H-74219 — ze stali R lub R35,
—  inne krocce —  stal St3S wg PN-72/H-84020,
—  pokryw a włazu — elem enty spawane — stal

St3S wg PN-72/H-84020, elem enty m espawane —

stal St2 wg PN-72/H-84020, śruby — stal o w ła­
snościach mechanicznych wg PN-70/H-82054,

— uszczelnienia złącz i kołnierzowe — gama 
GSP wg PN/H-74385,

— arm atura  stanowiąca osprzęt zbiornika po­
w inna byc w ykonana zgodnie z BN-77/3730-01,

— pozostałe elem enty — wg norm  przedm io­
towych

2 4 Wykonanie Zbiorniki hydroforowe powin­
ny byc konstrukcji całkowicie spawanej W ytła­
czane dna powinny byc spawane czołowo do częs-
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ci cylindrycznej Połączenia kołnierzowe i krocce 
przyłączeniowe powinny byc spawane obustronnie 
W szystkie połączenia spawane powinny byc w y­
konane elektrodam i o własnościach m echanicz­
nych niegorszych mz Rm =  460 — 540 MPa
(46—54 kG /m m 2), A a =  24—30%, U =  0,8— 1,1 
M J/m 2 (8—11 kG m /cm 2)

W szystkie spoiny czołowe zbiornika powinny 
byc podpawane Dopuszcza się m ne połączenia 
spawane, uzgodnione z Insty tucją K lasyfikacyjną 
Krawędzie blach części cylindrycznej i krawędzie 
den pow inny byc przygotowane do spawania przez 
odpowiednie zukosowame zgodnie z wym aganiam i 
dokum entów przedm iotowych

W szystkie połączenia powinny byc tak  wyko­
nane, aby gw arantow ały popraw ną pracę zbiorni­
ków przy  m aksym alnym  ciśnieniu roboczym, a 
jakość spom powinna spełniać wym agania prze­
pisów Insty tucji K lasyfikacyjnej

W yposażenie zbiorników hydroforowych w o- 
sprzęt powinno co najm niej stanowić

a) Zawór bezpieczeństwa dobrany na taką 
przepustowość, aby w? każdych w arunkach ciśnie­
nie robocze zbiornika nie było przekroczone więcej 
m z o 10%, zawór ten  powinien mieć możliwość 
takiego w yregulow ania, aby przy ciśnieniu ró­
w nym  1,1 ciesm em a wyłączenia był całkowicie 
o tw arty , powinien natom iast zamykać się przy 
ciśnieniu me mzszym mz ciśnienie wyłączenia,

b) m anom etr,
c) kurek  m anom etru,
a) zawór przelotowy spustowy,
e) pfynowskazy dobrane o takich długościach, 

aby w każdych w arunkach pracy zbiornika m e 
w ystępow ały pęknięcia rurek ,

f) kurek  spustow y powietrzny,
g) włazy dla umożliwienia oględzin i konserw a­

cji w ew nętrznych powierzchni zbiorników

2 5 Obróbka mechaniczna Obróbka elementów 
powinna spełniać w ym agania wg dokum entów 
przedm iotowych

G w inty kroccow pow inny być wykonane w k la­
sie dokładności wg PN-73/M-02030 Powierzchnie 
gwintów pow inny byc czyste, bez wgmecen, pod­
cięć i zerw anych nitek  O stre krawędzie powierz­
chni zew nętrznych powinny byc stępione

2 6 Wykończenie i konserwacja Powierzchnie 
w ew nętrzne zbiornika powinny byc pokryte po­
włoką antykorozyjną me pogarszającą jakości wo­
dy, powierzchnie zew nętrzne —  powłoką antyko­
rozyjna

Wolne powierzchnie gwintów i przylgi kołnierzy 
powinny byc zabezpieczone przed korozją wazeliną 
techniczną wg PN-69/C-96120

2 7 Cechowanie Na każdym  zbiorniku hydrofo­
rowym  powinna byc trw ale umocowana tabliczka 
znamionowa, na której powinny byc podane

—  znak lub nazwa producenta,
— num er fabryczny zbiornika,
— rok budowy,
— m aksym alne ciśnienie robocze, MPa (kG/ 

cm2),
— pojemność nom inalna, 1,
— masa netto, kg,
— znak kontroli technicznej producenta,
— znak Insty tucji K lasyfikacyjnej
Pod tabliczką znamionową bezpośrednio na 

zbiorniku, należy dodatkowo nanieść następujące 
trw ałe  znaki

— num er fabryczny,
— rok budowy,
— m aksym alne ciśnienie robocze

3 PAKOWANIE I TRANSPORT

3 1 Pakowanie Po zdjęciu ze zbiornika cały 
osprzęt powinien byc pakowany, przy czym  opa­
kowanie powinno skutecznie chrome przed usz­
kodzeniami mechanicznymi, zanieczyszczeniami 
i zawilgoceniem

Krocce zbiornika po zdjętym  osprzęcie pow m ny 
byc zaślepione

3 2 Transport Zbiorniki oraz osprzęt pakowany 
zgodnie z 3 1 powinny byc zamocowane tak, aby 
były wykluczone przypadkowe przesunięcia pod­
czas transportu

4 BADANIA

4 1 Rodzaje badań Każdy zbiornik wykonany 
zgodnie z wym aganiam i wg dokum entów przed­
miotowych, z arm aturą  z m etryką Insty tucji K la­
syfikacyjnej i po spraw dzeniu potwierdzonego 
przez Insty tucję K lasyfikacyjną zaświadczenia 
hutniczego stw ierdzającego jakość m ateriału, na­
leży poddać kolejno następującym  badaniom

a) oględzinom zewnętrznym  (2 4, 2 5, 2 6),
b) spraw dzeniu wym arow (2 2),
c) spraw dzeniu jakości spom (2 4),
d) spraw dzeniu szczelności połączeń (2 4)

4 ? Opis badań

4 2 1 Oględziny zewnętrzne należy przeprow a­
dzić nieuzbrojonym  okiem

4 2 2 Sprawdzenie wym iarów polega na stw ier­
dzeniu zgodności z wym aganiam i 2 2

4 2 3 Sprawdzenie jakości spoin polega na 
prześw ietleniu 10% spom, na k tóre działa ciśnie­
nie w ew nętrzne zbiornika i ocenie zgodności ich 
wykonania z wym aganiam i Insty tucji K lasyfika­
cyjnej
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Dopuszcza się spraw dzenie inną metodą uzgo­
dnioną z Insty tucją K lasyfikacyjną

4 2 4 Sprawdzenie szczelności należy przepro­
wadzać sprężonym  powietrzem  i wodą Ciśnienie 
pow ietrza powinno byc rów ne m aksym alnem u ciś­
nieniu roboczemu

Czas trw ania  próby — 5 m m  Podczas próby 
ku rk i płynowskazu i m anom etru powinny byc 
w pozycji otw arte, a dopływ sprężonego powietrza 
zam knięty

Spadek ciśnienia wyw ołany nieszczelnością me 
jest dopuszczalny

Próbę wodną należy przeprowadzać wodą o 
tem peratu rze poniżej 40°C Po całkowitym  napeł­
nieniu zbiornika wodą krociec sprężonego powie­
trza należy zaślepić

K urki płynowskazu i m anom etru powinny byc 
w pozycji „o tw arte” Ciśnienie próbne dla zbior­
nika o m aksym alnym  ciśnieniu roboczym

0,6 M Pa (6 kG/cm 1 2 3) — Pp =  0,9 MPa (9 kg/cm 2)
1,0 MPa (10 kG /cm 2) — Pp =  1,5 MPa (15 kG/ 

cm2)

Czas trw ania  próby — 5 mm
Po obniżeniu ciśnienia do wartości najw iększe­

go ciśnienia roboczego należy przeprowadzić szcze­
gółowe oględziny zbiornika Przeciekanie wody lub 
jakiekolwiek odkształcenia widoczne nieuzbro­
jonym okiem m e są dopuszczalne

4 3 Ocena wyników badań Zbiornik należy 

uznać za zgodny z wym aganiam i normy, jeżeli 
przejdzie przez wszystkie badania wymienione

w 4 1 z wynikiem  dodatnim  Niedomagania i uster­
ki stw ierdzone podczas badan wg 4 1 mogą byc 
usunięte, po czym zbiornik powinien byc przedsta­
wiony do ponownych badan, k tóre są ostateczne 
W przypadku ujemnego wyniku tych badan zbior­
nik należy uznać za niezgodny z wymaganiami 
norm y

4 4 Zaświadczenie o jakości Na każdą partię  
w ysłanych zbiorników hydroforowych producent 
powinien wystawie zaświadczenie zawierające

—  nazwę i adres producenta,
— nazwę i oznaczenia zbiorników,
— nurnei partii wysyłkowej,
— liczbę sztuk w partii,
— klauzulę o zgodności z wym aganiam i normy,
— nazwę i adres zamawiającego, num er i datę 

zamówienia,
— pieczęc i podpis kierownika kontroli te ­

chnicznej producenta,
— protokoły z prób

5 POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Do czasu ustanow ienia odpowiednich Polskich 
Norm lub norm branżowych zestawy m alarskie do 
wykończenia zbiorników należy stosować według 
dokum entu Al-1977 „Zbiór K art Zunifikowanych 
Zestawów M alarskich” — wydanego przez Cen­
trum  Techniki Okrętowej, Branżowy Ośrodek 
N orm alizacyjny — Gdańsk, ul W ały Piastowskie 1

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — C entrum  Te­
chniki O krętow ej, G dańsk

2 Istotne zmiany w  stosunku do BN-70/3720-01
a) zm ieniono uk ład  norm y,
b) uściślono charak te ry stykę techniczną,
c) skorygowano postanow ienia w  zakresie m ateria ­

łów,
d) określono m in im alne wyposażenie zbiorników,
e) dokonano korek ty  jednostek  uk ładu  SI

3 Normy związane

PN-69/C-96120 P rzetw ory  naftow e W azelina techniczna 

PN-73/H-74219 R ury  bez szwu przewodowe 

PN/H-74335 Rurociągi M ateriały  do w yrobu uszczelnień

PN-72/H-84020 S tal węglowa konstrukcyjna zwykłej ja ­
kości ogólnego przeznaczenia G atunki 

PN-73/M-02030 G w inty rurow e walcowe W ym iary i to ­
lerancje

PN-66/M-02139 Odchyłki w arsztatow e w ym iarów  swo­
bodnych

PN-70/M-82054 Śruby, w krę ty  i nak rę tk i stalow e Ogólne­

go przeznaczenia Ogólne w ym agania i badania 
BN-77/3730-01 A rm atu ra  rurociągow a okrętow a W y­

m agania i badania
4 Zgodność z przepisami N orm a zgodna z przepisam i 

Polskiego R ejestru  S tatków  Uzgodniona dnia 20 s tjc z -  
m a 1978 r

5 Sjm bol wg SWW — 0623-34



4 BN-78/3720-01 Zbiorniki hydroforowe okrętowe Ogólne wymagania i badania
0547
1 W punkcie 2 3 Materiał, zamiast uszczelnienia złącz i kołnierzowe — gama 

GSP wg PN/H-74385, powinno byc
uszczelnienia złącz i kołnierzowe Guma wg BN-73/6616-14/11

2 W INFORMACJACH DODATKOWYCH, zamiast PN/H-74385 Rurociągi 
Materiały do wyrobu uszczelnień, powinno byc
BN-73/6616-14/11 Płyty gumowe Wulkanizowane i mewulkamzowane płyty ogolnego 
przeznaczenia
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(Biuletyn PKNMiJ nr 9/93 poz 63)


