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Piasty luolnobiegouie z hamulcem Zamiast
BN-71/3652-16

Grupa katalogowa V 32

1 WSTĘP

Przedm iotem  norm y są piasty wolnobiegowe. 
z ham ulcem  stosowane w row erach

Norma me dotyczy piast wielobiegowych

2 WYMAGANIA

2 1 Główne wymiary wr mm — wg rysunku

szczerbien, zawalcowan i innych zniekształceń 
Dopuszczalne są usterki w postaci rys, zadrapań 
oraz siadów powstałych od narzędzi i uchw y­
tów nie obniżających ogolnego wyglądu zewnę­
trznego piast poza wym ienionym i w 2 3 1

c) G w inty na częściach piast powinny byc peł­
ne bez zerw ań Nie dopuszcza się w ykruszenia 
w ięcej mz V2 wysokości gw intu na jednym  ze 
zwojow i o długości większej mz zwoju, a na

lfiV 7<3/to?6 i

2 2 Wykonanie
a) Dopuszczalna odchyłka kątowa wym agane­

go przesunięcia otworow jednego kołnierza wzglę­
dem otworow drugiego kołnierza nie powinna 
przekraczać 2 °

b) Na częściach piast nie powinno byc siadów 
korozji i wad m ateriałow ych, jak pęknięć, wy-

całym gwincie w sumie na długości większej mz 
jeden zwój W ykruszenia gw intu na sąsiadują­
cych ze sobą zwojach jest niedopuszczalne

d) Bieżnie kulek powinny byc gładkie Dopu­
szcza się rysy wzdłużne w liczbie najw yżej 2 na 
jednej bieżni o szerokości me większej mz 0,1 mm 
i długości do V4 obwodu

* Zgłoszona przez Zakłady Rowerowe PREDOM-ROME1
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Z.iednoczema Przemysłu Zmechanizowanego Sprzętu Domowego 

PREDOM dnia 17 marca 1978 r jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1979 r 
(Dz Norm i Miar nr 10/1978 poz 51)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  1978 W p ły w  d o  W |N 7 4 78 O d d a n o  d o  s k ł a d u  31 5 78 

D r u k  u k o ń c z o n o  w  s i e r p n i u  78 O b j  0,80 a  w  N a k ła d  1200 + 42  e g z  L Z G  Z -d  N i 2 — 1005
C ena zł 5 40



2 BN-78/3652-lb

e) W zmontowane] piaście dopuszcza się w ło­
żyskach luz prom ieniow y i osiowy me przekra- 
cza]ący 0,08 mm

f) Obróbka cieplna części powinna odpowiadać 
wym aganiom  określonym  w dokum entacji kons­
trukcy jnej

2 3 Wykończenie

2 3 1 Powłoki niklowe i mklowo-chromowe
a) Niedopuszczalne są wady powłoki, jak m iej­

scowe m edochromowama, m iejsca m atowe, za­
drapania, wżery w  m ateriale  rodzim ym  i rysy 
po obrobce m echanicznej, jeżeli są widoczne 
z odległości większej mz 60 cm w św ietle roz­
proszonym W ymienione wady są dopuszczalne 
pojedynczo w liczbie najw yżej 3, jeżeli są nie­
widoczne z odległości 1 m Pęcherze i odpryski 
powłoki m etalow ej są niedopuszczalne

b) Grubość powłoki na częściach w iększych ') 
powinna odpowiadać w ym aganiom  grupy L, a na 
częściach d ro b n y ch 2) — grupie B wg PN-72/ 
H-97006

2 3 2 Powłoki cynkowe
a) Niedopuszczalne są wady powłoki, jak m iej­

sca m atowe na powłoce cynkowej z połyskiem, 
zadrapania, wżery w  m ateriale  rodzim ym  i rysy 
po obrobce m echanicznej, jeżeli są widoczne z od­
ległości większej mz 60 cm w świetle rozproszo­
nym W ymienione wady są dopuszczalne poje­
dynczo w liczbie najw yżej 3, jeżeli są niewi­
doczne z odległości 1 m Pęcherze i odpryski po­
włoki cynkowej są niedopuszczalne

b) Grubość powłoki pow inna odpowiadać w y­
maganiom grupy L wg PN-71/H-97005

2 3 3 Powłoki ochronne konwersyjne Pow ierz­
chnia części pokrytych powłoką konw ersyjną po­
winna byc jednolita i natłuszczona

2 4 Wzorce Do celów porównawczych dopu­
szcza się stosowanie wzorcow piast uzgodnionych 
między w ytw órcą a odbiorcą

2 5 Wymagania użytkowe
a) Piasta powinna obracac się lekko i płynnie 

Podczas pracy piasty (zabieranie, hamowanie, 
bieg luzem) dopuszczalny jest szum charak tery ­
styczny dla pracy łożysk tocznych Niedopu­
szczalne są zgrzyty i piski

b) Bicie prom ieniowe koła łańcuchowego, mie- 
izone na dnach wrębów międzyzębnych, me po­
winno przekraczać 0,4 mm, a bicie osiowe mie­
rzone na średnicy o 4 mm m niejszej od średnicy 
dna wrębów m iędzyzębnych m e powinno prze­
kraczać 0,6 mm

c) Zabieranie piasty przy napędzie powinno się 
odbywać bez poślizgu zabieraka, czyli bez tzw

przepuszczania do przodu Po ustaniu napędu 
korpus p iasty  powinien obracac się swobodnie

d) Hamowanie za pomocą piasty m e powinno 
bvc raptow ne, lecz płynne i skuteczne Niezu­
pełnie zaham owane koło, po usunięciu siły W5 - 
wołującej hamowanie, powinno dalej obracac się 
swobodnie

e) K ąt obrotu m echanizm u korbowego, mierzo­
ny pomiędzy położeniem korby w momencie na ­
pędu 1 hamowania, nie powinien przekraczać 
60°, jeżeli korba w obydwu położeniach jest

•utrzym yw ana m omentem  obrotowym  co najm niej 
14 N m (1,4 kG m)

2 6 Siła hamowania
a) Hamulce piast przeznaczonych do rowerów, 

w których odległość siodła od podstaw y w jego 
najniższym  położeniu wynosi m inim um  635 mm 
powinny wytworzyć dla stopniowo przykłada­
nych sił na pedał od 89 N (9,0 kG) do 310 N 
(31,7 kG) liniowo proporcjonalną siłę ham owa­
nia Przy sile 310 N (31,7 kG) przyłożonej do 
pedału siła ham owania powinna wynosić co na j­
mniej 178 N (18,2 kG)

O pierając się na zmierzonym obciążeniu ha­
m ulca 1 stosując obliczenia m etodą najm niej­
szych kw adratów  dla otrzym ania najbardziej 
liniowego w ykresu wszystkie punkty  pomiarowe 
powinny mieście się w granicach ± 20%>

b) Ham ulce piast przeznaczonych do rowerow, 
w których odległość siodła od podstawy w jego 
najniższym  położeniu wynosi 560 mm powinny 
wytworzyć dla stopniowo przykładanych sił na 
pedał od 44,5 N (4,5 kG) do 225 N (22,9 kG) 
liniowo proporcjonalną siłę ham owania Stosu­
nek siły przyłożonej na pedale do siły hamowa­
nia m e powinien byc większy mz 2 1

2 7 Cechowanie Na korpusie piasty oraz dźwig­
ni, w m iejscu określonym  na rysunku powinien 
byc umieszczony w sposob trw ały  co najm niej 
znak wytwórcy, a na kole łańcuchowym  liczba 
zębów 1 znak w ytw órcy

2 8 Smarowanie Łożysko piasty oraz mecha­
nizm ham ulcowy powinny byc nasm arowane 
sm arem  ŁT 42 wg PN-72/C-96134 lub innym  rów ­
norzędnym

2 9 Zamienność części W szystkie części 1 ze­
społy nierozłączne piasty powinny byc zamienne

2 10 Trwałość piast Piasty powinny pracować 
spraw nie 1 bez uszkodzeń zapewniając bezawa­
ry jny  przebieg row eru co najm niej 4000 km w 
norm alnych w arunkach eksploatacyjnych z za­
chowaniem w ym agań instrukcji obsługi row eru 
lub w urządzeniu badawczym przez co najm niej 
207 godzi), 2 ) Objaśnienia w Informacjach dodatkowych
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3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

Tablica 1

3

3 1 Konserwacja Pow ierzchnie części zewnę­
trznych nie pokrytych powłoką ochronną powin­
ny byc zakonserwowane sm arem  przeciw korozyj­
nym  A ntykor wg PN-73/C-96079 lub olejem m a­
szynowym  wg PN-67/C-96071

3 2 Pakowanie jednostkowe Każda piasta po­
winna byc zawijana w papier parafinow any, pa­
kowy lub w folię i zapakowana w pudełko tek ­
turow e Opakowanie to powinno zabezpieczać p ia ­
stę przed wpływam i atm osferycznym i i uszko­
dzeniami m echanicznym i

Na pudełku powinien byc umieszczony napis 
zaw ierający co najm niej

a) nazwę i adres wytwórcy,

b) oznaczenie piasty,

c) cechę handlową

3 3 Pakowanie do transportu Piasty w opa­
kowaniu jednostkow ym  przeznaczone do tran s ­
portu  powinny byc pakowane do skrzyń drew ­
nianych w ykonanych zgodnie z PN-72/D-79601 
lub pojem ników m etalowych, lub z tworzywa 
sztucznego Skrzynie z zawartością piast należy 
otasmowac taśm ą stalową wg PN-73/H-92326 
Masa b ru tto  opakowania transportow ego me po­
winna przekraczać 60 kg

Piasty przeznaczone do m ontażu rowerów na­
leży pakować według uzgodnień między w ytw ór­
cą a odbiorcą

3 4 Przechowywanie Piasty powinny byc prze­
chowyw ane w pomieszczeniach suchych, zakry­
tych, zabezpieczających je przed wpływam i atm o­
sferycznym i Nie należy przechowywać piast w 
pobliżu m ateriałów  działających korodująco oraz 
w pobliżu grzejników

3 5 Transport Piasty  w opakowaniu transpor­
towym  (3 3) powinny byc przewożone kry tym i 
środkam i transportow ym i 4

4 BADANIA

4 1 Program badań

a) Badania pełne — w ykonyw ane okresowo co 
poi roku w celu oceny konstrukcji i wykonania 
piast oraz w przypadku wprowadzenia zmian 
konstrukcyjnych  lub technologicznych mogących 
mieć wpływ na jakość piast

b) Badanie niepełne, odbiorcze — w ykonyw a­
ne przy odbiorze technicznym  poszczególnych 
p a rtu  piast

4 2 Zakres badań pełnych i niepełnych — wg
tabl 1

Lp Rodzaje badan

Zakres
badan Wyma- Opis

badan
wgpełne nie­

pełne

gama
Wig

1 • 2 3 4 5 6

1 Oględziny ze­
wnętrzne

+ +

2 2b), c), d), 
2.3 la),
2 3 2a),
2 3 3, 2 7,
3 1 32

451

2 Sprawdzenie 
głównych wy­
miarów

+ + 2 1 2 2e)

452

~

2 2a)

3 Sprawdzenie 
wymagań użyt­
kowych

+ + 2 5 f ' 3

4 Sprawdzenie za­
mienności części

+ — 2 8 
2 9

45 4

5 Sprawdzenie po­
włok ochron­
nych

+ —
2 3 lb) 
2 3 2b) 155

6 Sprawdzenie 
twardości po 
wierzchni u- 
twardzonych

r
- 2 2f) 4 5 6

7 Pomiar siły ha­
mowania

i- — 26 157

8 Sprawdzenie 
trwałości piast 1“ 2 10 4 5 8

Znak -f- oznacza, ze badanie należy przeprowadzić 
Znak — oznacza, ze badania nie należy przepio- 

wadzic

4 3 Klasyfikację właściwości (wymagań) — do 
rodzajów wad w przypadku ich niespełnienia — 
Dodano w tabl 2

Tablica 2

Lp Rodzaje wad
Zakwalifikowanie niespeł­
nionych właściwości (wy­
magań) do rodzaju wady

1 2 3

1
K rytyczne') 2 5e), 2 6

2 Istotne ■) 21, 2 2a), c), d), e), f),
2 5a), b) c), d), 2 9, 2 10

3 Mało istotne ’) 2 2b), 2 3 1, 2 3 2, 2 3 3, 
2 7, 2 8, 3 1, 3 2

‘) O b ja b m e m a  p o d a n o  w I n f o r m a c j a c h  d o d a t k o w y c h
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4 4 Kontrola jakości
4 4 1 Skład i hczność partu Przed przystąpie­

niem  do badan piasty  należy podzielić na od­
dzielne partie  składające się z piast o jednako­
wych param etrach  konstrukcyjnych i o tym  sa­
m ym  wykończeniu

Licznosc partii m e powinna przekraczać 35 000 
sztuk

4 4 2 Sposób pobierania próbek Próbki do ba­
dan należy pobierać w sposob losowy wg PN / 
N-03010 o hcznosci zależnej od rodzaju badania

a) do badan pełnych (4 la) —  dwie piasty W 
przypadku gdy badane piasty  przejdą badania 
z wynikiem  ujem nym , należy pobrać następne 
dwie piasty do ponownego badania Do spraw ­
dzenia zamienności (4 5 4) należy pobrać co na j­
mniej 3 piasty,

b) do badan niepełnych (4 lb) — w zależności 
od licznosci partu  zgodnie z tabl 3

4 4 3 Poziom kontroli — II ogolny wg PN-73/ 
N-03021 tabl 1

4 4 4 Wadliwość dopuszczalna — maksimum 
oraz wybór i stosowanie planów badania dla kon­
tro li norm alnej wg tabl 3 W ybór i stosowanie 
planów badania dla kontroli obostrzonej i ulgo­
wej oraz w arunki przejścia wg PN-73/N-03021

4 5 Opis badań
4 5 1 Oględziny zewnętrzne należy wykonać 

nieuzbrojonym  okiem na zgodność z w ym agania­
mi wg tabl 1 lp 1 kol 5

4 5 2 Sprawdzenie głównych wymiarów pole­
ga na stw ierdzeniu zgodności wykonania piast 
z w ym aganiam i wg tabl 1 lp 2 kol 5

4 5 3 Sprawdzenie wymagań użytkowych po­
lega na stw ierdzeniu zgodności działania piast 
z wym aganiam i wg tabl 1 lp 3 kol 5 W yma­
gania 2 5a) — d) należy spraw dzić na przyrządzie 
mającym napęd row erow y Piastę napędza się 
ręcznie przy użyciu łańcucha rowerowego i prze­

kładni rowerowej P iastę należy poddać co na j­
mniej trzykro tnej próbie zabierania i ham owa­
nia Sposob przeprow adzenia badania dla spraw ­
dzenia wym agania 2 5e) ustala wytwórca piast

4 5 4 Sprawdzenie zamienności części należy 
wykonać przez rozm ontowanie poprzednio spraw ­
dzonych piast zgodnie z 4 5 3, pomieszaniu po­
szczególnych części oraz pow tórnym  zmontowa­
niu bez dobierania i dopasowywania Zmontowa­
ne piasty  należy ponownie poddać spraw dzeniu 
na działanie wg 4 5 3 W czasie spraw dzania za­
mienności części należy sprawdzić piasty na zgod­
ność z 2 8

4 5 5 Sprawdzenie powłok ochronnych polega 
na stw ierdzeniu zgodności wykonania powłok 
z w ym aganiam i 2 3 lb) wg PN-72/H-97006 oraz 
2 3 2b) wg PN-71/H-97005

4 5 6 Sprawdzenie twardości powierzchni 
utwardzonych polega na stw ierdzeniu zgodności 
wykonania z w ym aganiam i 2 2f) dowolną porów­
nyw alną metodą

4 5 7 Pomiar siły hamowania dla piast wg 2 6a) 
i b) należy przeprowadzać zgodnie z ustaleniam i 
w ytw órcy piast

4 5 8 Sprawdzenie trwałości piast należy prze­
prowadzić zgodnie z instrukcją  fabryczną wy­
twórcy piast

4 6 Ocena wyników badań

4 6 1 Piasta niedobra Badaną piastę należy 
uznać za niedobrą, jeżeli chociaż jedno z badan 
wym ienionych w tabl 1 kol 2 przejdzie z w y­
nikiem  ujem nym

4 6 2 Ocena wyników badań pełnych Wynik 
badan pełnych należy uznać za ujem ny, jeżeli 
chociaż jedna piasta przeszła badania wg tabl 1 

kol 3 z wynikiem  ujem nym

4 6 3 Ocena partu Partię  piast należy uznać 
za zgodną z w ym aganiam i norm y, jeżeli liczba 
sztuk niedobrych w próbce me przekracza liczby 
kw alifikującej nij podanej w tabl 3 kol 3 i 5

Tablica 3

Licznosc parta  
N

Licznosc 
próbki >) 

n

Właściwości 
wg tabl 2 lp 2

(wymagania) 
kol 3 W ,= l,5°/o

Właściwości 
wg tabl 2 lp 3

(wymagania) 
kol 3 W2=2,5<Vo

Liczba
kwalifikująca

m i

3

Liczba
dyskwalifikuj ąca

m„

Liczba
kwalifikująca

5

Liczba
dyskwalifikuj ąca

m2

61 2 4

do 280 32 1 2 2 3
281 — 500 50 2 3 3 4
501 — 1200 80 3 4 5 6

1201 — 3200 125 5 6 7 8
3201 — 10000 200 7 8 10 11

10001 — 35000 315 10 11 14 15

i)  J e ż e l i  l i c z n o ś c  p r ó b k i  j e s t

\
r ó w n a  lu b  w ię k s z a  o d  l i c z n o ś c i  p a r t u  n a l e ż y  s to s o w a ć  k o n t r o l ę  s t u p r o c e n t o w ą
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4 7 Odbiór piszez zamawiającego
a) Zam aw iający dokonuje odbioru jakościowe­

go na podstaw ie świadectwa jakości w ystaw ione­
go przez wytwórcę, zawierającego co najm niej

— nazwę i adres w ytwórcy,
— określenie zawartości odbieranej partii,
— ocenę wyników badan
b) Zam aw iającem u przysługuje praw o prze­

prowadzenia badan odbiorczych według zakresu 
określonego w tabł 1 dla badan niepełnych

c) Na żądanie zamawiającego w ytw órca powi­
nien przedstaw ić do wglądu zaświadczenie o w y­
nikach ostatnio przeprowadzonych badan pełnych 
w zakresie określonym  w tabł 1 dla badan

pełnych Zaświadczenie powinno zawierać co naj­
mniej

— nazwę i adres wytwórcy,

— określenie badanych piast,

— ocenę w yników badan

5 POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ PIAST 
UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ 
Z WYMAGANIAMI NORMY

P artię  piast uznaną za niezgodną z wym aga­
niam i norm y w ytw órca może przesortować, po­
prawie i przedstaw ić do ponownego odbioru

K O N I E C

INFORM \CJE DOD ATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Zakłady Rowe- 
lowe PREDOM-ROMFT Bydgoszcz, Branżowy Osi odek 
Normalizacyjny

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-71/3652-16
a) zlikwidowano piastę typ A, tj piastę z gwinto­

wym połączeniem koła łańcuchowego z zabierakiem 
hamulca,

b) wpiowadzono wymagania i badania dotyczące siły 
hamowania oiaz kąta obrotu mechanizmu na podstawie 
obowiązującej normy am erykańskiej § 1512,

c) określono procedurę odbioiczą według zasad PN-73/ 
N-03021

3 Normy związane
PN-67/C-96071 Przctwoiy naftowe Oleje maszynowe m- 

skokrzepnące
PN-73/C-96079 Przctwoiy naftowe Smaiy ochronne 

Antykor
PN-72/C-96134 Przctwoiy naftowe Smary plastyczne LT 

ogolnego stasowania do łożysk tocznych 
PN-72/D-79b01 Skizynki i komplety skrzynkowe z ta r­

cicy Wspólne wymagania
PN-73/H-92326 Taśma stalowa walcowana na zimno do 

pancerzema kabli i opakowań 
PN-71/H-97005 Och i ona pized korozją Elektrolityczne 

powłoki cynkowe
PN-72/H-97006 Ochiona pized korozją Elektrolityczne 

powłoki Ni, N i-O , Cu-Ni-Ci Wymagania i badania 
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości Losowy wy­

bór sztuk do próbek
PN-73/N-03021 Statystyczna kontiola jakości Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatyw nej Plany badania 
PN-65/S-4b001 Gwinty roweiowe Wymiary i tolerancje 
BN-74/3652-08 Rowery i motoiowery Zarysy zębów koł 

łańcuchowych
BN-75/3654-01 Rowciy Nakiętki do piast koł

4 Normy zagraniczne
CSRS ĆSN 30 9507 Jizdm kola Volnobeżne naboje zad- 

mho kola Technieke prcdpisy 
ĆSN 30 9550 Jizdm koli Volnobeżne naboje zadmho 

kola

Holandia N 1698 Hoofdafmentmgen voor de achternaaf 
Voor dames — en herennjw ielen 

Japonia JIS D 9419 — 1960 Hub for Bicycle 

Rumunia STAS 6682-71 Biciclete Butuc toipedo Con- 
ditu technice generale de calitate 

RFN DIN 79501 Fahrradbau H m terradnabe nnt Tieilauf 
und Rucktnttbrem se Embaumasse und Hauptabmes- 
sungen

Węgry MSZ 18741-64 Kerekpar Szabadonfuto hatsó 
fekagy Kovetelmenyek Vizsgalatok 

ZSRR lO Cf 1499 53 BeJiocmiejtbi B ijih a  lanneio itoneca 
Turni ir nocano nibie pasnicpu

5 Objaśnienia do p 2 3 lb)
Odsyłacz 1) — części o powierzchni większej mz 

0,35 dm2 zawieszane na wieszakach i pokrywane gal­
wanicznie w wannach

Odsyłacz 2) — części o powierzchni mniejszej mz 
0,35 dm2 pokrywane galwanicznie w kielichach lub w 
bębnach

Do części drobnych zalicza się iowniez śruby, na­
krętki. podkładki i inne części złącane

6 Objaśnienia do tabl l
a) Właściwości (wady) krytyczne są to właściwości 

których niespełnienie może spowodować zagrożenie dla 
życia lub zdrowia użytkowników lub utratę wartości 
użytkowej wyrobu z punktu widzenia jego przeznacze­
nia i eksploatacji

b) Właściwości (wady) istotne są to właściwości, któ­
re nie są krytycznymi, ale których niespełnienie może 
spowodować uszkodzenie lub zmniejszenie u/ytecznosci 
wyrobu w zakresie do jakiego został przeznaczony

c) Właściwości (wady) mało istotne są to właściwo­
ści, których niespełnienie zmniejsza nieznacznie użytecz­
ność wyrobu w zakresie do jakiego został przeznaczony

7 Symbol wg SWW — 1049-222
8 Autorzy projektu normy — Ob mz Fr Kołodziej­

czyk — ZR PREDOM-ROMDT Bydgoszcz, Ob R Ba- 
chmcki — ZR PREDOM-ROMET Bydgoszcz


