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NORMA BRANZOWA

SRODKI
TRANSPORTU
DROGOWEGO

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg piasty wolnobiegowe.
z hamulcem stosowane w rowerach
Norma me dotyczy piast wielobiegowych

2 WYMAGANIA

21 Gidwne wymiary wwr mm — wg rysunku

2 2 Wykonanie

a) Dopuszczalna odchytka katowa wymagane-
go przesuniecia otworow jednego koinierza wzgle-
dem otworow drugiego koinierza nie powinna
przekracza¢ 2°

b) Na czesciach piast nie powinno byc siadow
korozji i wad materiatowych, jak peknie¢, wy-

3652-16

Roiuery
Piasty luolnobiegouie z hamulcem

Zamiast
BN-71/3652-16

Grupa katalogowa V 32

szczerbien, zawalcowan i innych znieksztatcen
Dopuszczalne sg usterki w postaci rys, zadrapan
oraz siaddw powstatych od narzedzi i uchwy-
tobw nie obnizajagcych ogolnego wygladu zewne-
trznego piast poza wymienionymi w 231
c) Gwinty na czeSciach piast powinny byc pe}-

ne bez zerwan Nie dopuszcza sie wykruszenia
wiecej mz V2 wysokosci gwintu na jednym ze
zwojow i o dtugosci wiekszej mz zZwoju, a na

Ifiv7<3/to?6i

caltym gwincie w sumie na dtugosci wiekszej mz
jeden zwdj Wykruszenia gwintu na sgsiaduja-
cych ze sobg zwojach jest niedopuszczalne

d) Bieznie kulek powinny byc gtadkie Dopu-
szcza sie rysy wzdiuzne w liczbie najwyzej 2 na
jednej biezni o szerokosci me wiekszej mz 0,1 mm
i dlugosci do V4 obwodu

* Zgtoszona przez Zaktady Rowerowe PREDOM-ROME1
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Z.iednoczema Przemystu Zmechanizowanego Sprzetu Domowego
PREDOM dnia 17 marca 1978 r jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1979 r

(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978 Wptyw do WIN 7478 Oddano do sktadu 31578
Druk ukoriczono w sierpniu 78 Obj 080 a w Naktad 1200+42 egz

i Miar nr 10/1978 poz 51)

Cena zt 540
LZG Z-d Ni 2 — 1005
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e) W zmontowane] piascie dopuszcza sie w to-
zyskach luz promieniowy i osiowy me przekra-
czalacy 0,08 mm

f) Obrdbka cieplna czesci powinna odpowiadac
wymaganiom okreslonym w dokumentacji kons-
trukcyjnej

2 3 Wykonczenie

231 Powitoki niklowe i mklowo-chromowe

a) Niedopuszczalne sg wady powitoki, jak miej-
scowe medochromowama, miejsca matowe, za-
drapania, wzery w materiale rodzimym i rysy
po obrobce mechanicznej, jezeli sg widoczne
z odlegtosci wiekszej mz 60 cm w Swietle roz-
proszonym Wymienione wady s3a dopuszczalne
pojedynczo w liczbie najwyzej 3, jezeli sg nie-
widoczne z odlegtosci 1 m Pecherze i odpryski
powtoki metalowej sg niedopuszczalne

b) Grubo$¢ powitoki na czesciach wiekszych')
powinna odpowiada¢ wymaganiom grupy L, a na
czesciach drobnych? — grupie B wg PN-72/
H-97006

2 32 Powitoki cynkowe

a) Niedopuszczalne sg wady powioki, jak miej-
sca matowe na powitoce cynkowej z potyskiem,
zadrapania, wzery w materiale rodzimym i rysy
po obrobce mechanicznej, jezeli sg widoczne z od-
legtosci wiekszej mz 60 cm w Swietle rozproszo-
nym Wymienione wady sg dopuszczalne poje-
dynczo w liczbie najwyzej 3, jezeli sg niewi-
doczne z odlegtosci 1 m Pecherze i odpryski po-
wioki cynkowej sg niedopuszczalne

b) Grubos$¢ powtoki powinna odpowiadaé wy-
maganiom grupy L wg PN-71/H-97005

2 33 Powitoki ochronne konwersyjne Powierz-
chnia czesci pokrytych powtokg konwersyjng po-
winna byc jednolita i nattuszczona

24 Wzorce Do celdw poréwnawczych dopu-
szcza sie stosowanie wzorcow piast uzgodnionych
miedzy wytwdrcg a odbiorca

25 Wymagania uzytkowe

a) Piasta powinna obracac sie lekko i ptynnie
Podczas pracy piasty (zabieranie, hamowanie,
bieg luzem) dopuszczalny jest szum charaktery-
styczny dla pracy tozysk tocznych Niedopu-
szczalne sg zgrzyty i piski

b) Bicie promieniowe kota tancuchowego, mie-
izone na dnach wrebéw miedzyzebnych, me po-
winno przekracza¢ 0,4 mm, a bicie osiowe mie-
rzone na $rednicy o 4 mm mniejszej od Srednicy
dna wrebéw miedzyzebnych me powinno prze-
kracza¢ 0,6 mm

C) Zabieranie piasty przy napedzie powinno sie
odbywac¢ bez poSlizgu zabieraka, czyli bez tzw

i), .) Objasnienia w Informacjach dodatkowych

przepuszczania do przodu Po ustaniu napedu
korpus piasty powinien obracac sie swobodnie

d) Hamowanie za pomocg piasty me powinno
bvc raptowne, lecz ptynne i skuteczne Niezu-
petnie zahamowane koto, po usunieciu sity W5-
wotujgcej hamowanie, powinno dalej obracac sie
swobodnie

e) Kat obrotu mechanizmu korbowego, mierzo-
ny pomiedzy potozeniem korby w momencie na-
pedu 1 hamowania, nie powinien przekraczac
60°, jezeli korba w obydwu potozeniach jest
sutrzymywana momentem obrotowym co najmniej
14N m (1,4 kG m)

26 Sita hamowania

a) Hamulce piast przeznaczonych do rowerdw,
w ktérych odlegtos¢ siodta od podstawy w jego
najnizszym potozeniu wynosi minimum 635 mm
powinny wytworzy¢ dla stopniowo przyktada-
nych sit na pedat od 89 N (9,0 kG) do 310 N
(31,7 kG) liniowo proporcjonalng site hamowa-
nia Przy sile 310 N (31,7 kG) przytozonej do
pedatu sita hamowania powinna wynosi¢ co naj-
mniej 178 N (18,2 kG)

Opierajagc sie na zmierzonym obcigzeniu ha-
mulca 1 stosujgc obliczenia metodg najmniej-
szych kwadratow dla otrzymania najbardziej
liniowego wykresu wszystkie punkty pomiarowe
powinny miescie sie w granicach +20%

b) Hamulce piast przeznaczonych do rowerow,
w ktérych odlegto$¢ siodta od podstawy w jego
najnizszym potozeniu wynosi 560 mm powinny
wytworzy¢ dla stopniowo przyktadanych sit na
pedat od 445 N (45 kG) do 225 N (22,9 kG)
liniowo proporcjonalng site hamowania Stosu-
nek sity przytozonej na pedale do sity hamowa-
nia me powinien byc wiekszy mz 2 1

27 Cechowanie Na korpusie piasty oraz dzwig-
ni, w miejscu okreslonym na rysunku powinien
byc umieszczony w sposob trwaty co najmniej
znak wytworcy, a na kole tanicuchowym liczba
zebow 1 znak wytwarcy

28 Smarowanie tozysko piasty oraz mecha-
nizm hamulcowy powinny byc nasmarowane
smarem tT 42 wg PN-72/C-96134 lub innym réw-
norzednym

29 Zamienno$¢ czesci Wszystkie czeSci 1 ze-
spoty nierozlgczne piasty powinny byc zamienne

2 10 Trwato$¢ piast Piasty powinny pracowac
sprawnie 1 bez uszkodzerh zapewniajagc bezawa-
ryjny przebieg roweru co najmniej 4000 km w
normalnych warunkach eksploatacyjnych z za-
chowaniem wymagan instrukcji obstugi roweru
lub w urzadzeniu badawczym przez co najmniej
207 godz
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3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

31 Konserwacja Powierzchnie czesSci zewne-
trznych nie pokrytych powtoka ochronng powin-
ny byc zakonserwowane smarem przeciwkorozyj-
nym Antykor wg PN-73/C-96079 lub olejem ma-
szynowym wg PN-67/C-96071

32 Pakowanie jednostkowe Kazda piasta po-
winna byc zawijana w papier parafinowany, pa-
kowy lub w folie i zapakowana w pudetko tek-
turowe Opakowanie to powinno zabezpiecza¢ pia-
ste przed wplywami atmosferycznymi i uszko-
dzeniami mechanicznymi

Na pudetku powinien byc umieszczony napis
zawierajacy co najmniej

a) nazwe i adres wytworcy,

b) oznaczenie piasty,

c) ceche handlowg

33 Pakowanie do transportu Piasty w opa-
kowaniu jednostkowym przeznaczone do trans-
portu powinny byc pakowane do skrzyrn drew-
nianych wykonanych zgodnie z PN-72/D-79601
lub pojemnikéw metalowych, lub z tworzywa
sztucznego Skrzynie z zawartoScig piast nalezy
otasmowac tasmg stalowg wg PN-73/H-92326
Masa brutto opakowania transportowego me po-
winna przekraczaé 60 kg

Piasty przeznaczone do montazu roweréw na-
lezy pakowa¢ weditug uzgodnien miedzy wytwor-
ca a odbiorcg

34 Przechowywanie Piasty powinny byc prze-
chowywane w pomieszczeniach suchych, zakry-
tych, zabezpieczajacych je przed wptywami atmo-
sferycznymi Nie nalezy przechowywaé piast w
poblizu materiatéw dziatajagcych korodujgco oraz
w poblizu grzejnikdw

35 Transport Piasty w opakowaniu transpor-
towym (33) powinny byc przewozone krytymi
Srodkami transportowymi4

4 BADANIA

41 Program badan

a) Badania petne — wykonywane okresowo co
poi roku w celu oceny konstrukcji i wykonania
piast oraz w przypadku wprowadzenia zmian
konstrukcyjnych lub technologicznych mogacych
mie¢ wplyw na jakos$¢ piast

b) Badanie niepetne, odbiorcze — wykonywa-
ne przy odbiorze technicznym poszczeg6lnych
partu piast

42 Zakres badan petnych i niepelnych — wg
tabl 1

Tablica 1
Zakres .
badan Wyma-  Opis

Lp Rodzaje badan ) gama badan

petne "N'¢ Wg wg
peine

1 ) 3 4 5 6

22h), ¢), d),
. 2.3 la),

1 Ogledziny  ze- | + 232a), 451

wnetrzne 233 27,
31 32

2 Sprawdzenie + + 21 2%
gtébwnych  wy- 452
miaréw 2 2a)

3 Sprawdzenie ,
wymagan uzyt-  + + 25 f'3
kowych

4 Sprawdzenie za- _ 28 45 4
miennoéci czesci 29
Sprawdzenie po- 231b)
wiok ochron- + — 232b) 155
nych

6 Sprawdzenie
twardosci  po . 2 2f) 456
wierzchni u- r
twardzonych

7 Pomiar sity ha- — 26 157
mowania

g Sprawdzenie ¥ 210 458

trwatosci piast

Znak -f- oznacza, ze badanie nalezy przeprowadzié
Znak — oznacza, ze badania nie nalezy przepio-
wadzic

4 3 Klasyfikacje wtasciwosci (wymagan) — do
rodzajow wad w przypadku ich niespetnienia —
Dodano w tabl 2

Tablica 2

Zakwalifikowanie niespet-

Lp Rodzaje wad nionych wiasciwosci (wy-
magan) do rodzaju wady
1 2 3
1 Krytyczne') 25e), 26
21, 22a), c), d), e), ),

2

Istotne ) 25a), b) ©), d), 29, 210
3 Mato istotne ) 22b), 231,232 233,

27,28 31,32

‘) Objabmema podano W Informacjach dodatkowych
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44 Kontrola jakosci

441 Skiad i hczno$¢ partu Przed przystgpie-
niem do badan piasty nalezy podzieli¢ na od-
dzielne partie skladajgce sie z piast o jednako-
wych parametrach konstrukcyjnych i o tym sa-
mym wykoniczeniu

Licznosc partii me powinna przekracza¢ 35 000
sztuk

442 Sposéb pobierania prdbek Prébki do ba-
dan nalezy pobiera¢ w sposob losowy wg PN/
N-03010 o hcznosci zaleznej od rodzaju badania

a) do badan peinych (4 la) — dwie piasty W
przypadku gdy badane piasty przejdg badania
z wynikiem ujemnym, nalezy pobra¢ nastepne
dwie piasty do ponownego badania Do spraw-
dzenia zamiennosci (4 54) nalezy pobra¢ co naj-
mniej 3 piasty,

b) do badan niepeinych (4 Ib) — w zaleznosci
od licznosci partu zgodnie z tabl 3

443 Poziom kontroli — Il ogolny wg PN-73/
N-03021 tabl 1

444 Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum
oraz wybor i stosowanie planéw badania dla kon-
troli normalnej wg tabl 3 Wybor i stosowanie
planéw badania dla kontroli obostrzonej i ulgo-
wej oraz warunki przejscia wg PN-73/N-03021

ktadni rowerowej Piaste nalezy podda¢ co naj-
mniej trzykrotnej probie zabierania i hamowa-
nia Sposob przeprowadzenia badania dla spraw-
dzenia wymagania 2 5e) ustala wytworca piast

454 Sprawdzenie zamiennosci czesci nalezy
wykona¢ przez rozmontowanie poprzednio spraw-
dzonych piast zgodnie z 453, pomieszaniu po-
szczegblnych czesci oraz powtdérnym zmontowa-
niu bez dobierania i dopasowywania Zmontowa-
ne piasty nalezy ponownie podda¢ sprawdzeniu
na dziatanie wg 453 W czasie sprawdzania za-
miennos$ci czesci nalezy sprawdzi¢ piasty na zgod-
nos¢ z 28

455 Sprawdzenie powlok ochronnych polega
na stwierdzeniu zgodnosSci wykonania powiok
z wymaganiami 2 31b) wg PN-72/H-97006 oraz
232b) wg PN-71/H-97005

456  Sprawdzenie twardosci  powierzchni
utwardzonych polega na stwierdzeniu zgodnosci
wykonania z wymaganiami 2 2f) dowolng poréw-
nywalng metoda

457 Pomiar sity hamowania dla piast wg 2 6a)
i b) nalezy przeprowadza¢ zgodnie z ustaleniami
wytwaércy piast

458 Sprawdzenie trwatosci piast nalezy prze-
prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg fabryczng wy-
tworcy piast

Tablica 3
Wiasciwosci (wymagania) Wiasciwosci  (wymagania)
L Licznosc wg tabl 2 Ip 2 kol 3 W,=15 wg tabl 2 Ip 3 kol 3 W2=25<\o
icznosc parta A . . .
N probki 3 Liczba Liczba Liczba Liczba
n kwalifikujaca  dyskwalifikujagca  kwalifikujaca  dyskwalifikujaca
m i m, m2
1 2 3 4 5 6
do 280 32 1 2 2 3
281 — 500 50 2 3 3 4
501 — 1200 80 3 4 5 6
1201 — 3200 125 5 6 7 8
3201 — 10000 200 7 8 10 1n
10001 — 35000 315 10 n 14 15

\

i) Jezeli licznosc préobki jest réwna lub wigksza od licznosci

45 Opis badan

451 Ogledziny zewnetrzne nalezy wykonac
nieuzbrojonym okiem na zgodno$¢ z wymagania-
mi wg tabl 11Ip 1kol 5

452 Sprawdzenie gtownych wymiaréw pole-
ga na stwierdzeniu zgodnosci wykonania piast
z wymaganiami wg tabl 11Ip 2 kol 5

453 Sprawdzenie wymagan uzytkowych po-
lega na stwierdzeniu zgodnosci dziatania piast
z wymaganiami wg tabl 1 Ip 3 kol 5 Wyma-
gania 2 5a) —d) nalezy sprawdzi¢ na przyrzadzie
majagcym naped rowerowy Piaste napedza sie
recznie przy uzyciu tancucha rowerowego i prze-

partu nalezy stosowaé¢ kontrole stuprocentowga

46 Ocena wynikow badan

461 Piasta niedobra Badang piaste nalezy
uzna¢ za niedobra, jezeli chociaz jedno z badan
wymienionych w tabl 1 kol 2 przejdzie z wy-
nikiem ujemnym

462 Ocena wynikdw badan petnych Wynik
badan petnych nalezy uzna¢ za ujemny, jezeli
chociaz jedna piasta przeszta badania wg tabl 1
kol 3 z wynikiem ujemnym

463 Ocena partu Partie piast nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w prébce me przekracza liczby
kwalifikujgcej nij podanej w tabl 3 kol 3 i 5
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47 Odbior piszez zamawiajgcego

a) Zamawiajgcy dokonuje odbioru jakoSciowe-
go na podstawie $Swiadectwa jakosci wystawione-
go przez wytwdrce, zawierajgcego co najmniej

— nazwe i adres wytwaorcy,

— okreslenie zawartosci odbieranej partii,

— ocene wynikéw badan

b) Zamawiajgcemu przystuguje prawo prze-
prowadzenia badan odbiorczych wedtug zakresu
okreslonego w tabt 1 dla badan niepetnych

c) Na zadanie zamawiajagcego wytwdrca powi-
nien przedstawi¢ do wglagdu zaswiadczenie o wy-
nikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych

petnych Zaswiadczenie powinno zawiera¢ co naj-
mniej

— nazwe i adres wytwaorcy,

— okres$lenie badanych piast,

— ocene wynikow badan

5 POSTEPOWANIE Z PARTIA PIAST
UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie piast uznang za niezgodng z wymaga-
niami normy wytwdrca moze przesortowaé, po-

w zakresie okresSlonym w tabt 1 dla badan prawie i przedstawi¢ do ponownego odbioru
KONIEC
INFORM \CJE DOD ATKOWE
1 Instytucja opracowujaca norme — Zaktady Rowe- Holandia N 1698 Hoofdafmentmgen voor de achternaaf

lowe PREDOM-ROMFT Bydgoszcz,
Normalizacyjny

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-71/3652-16

a) zlikwidowano piaste typ A, tj piaste z gwinto-
wym potgczeniem kota ftancuchowego z zabierakiem
hamulca,

b) wpiowadzono wymagania i badania dotyczgce sity
hamowania oiaz kata obrotu mechanizmu na podstawie
obowiazujacej normy amerykanskiej § 1512,

c) okreslono procedure odbioiczg wedtug zasad PN-73/
N-03021

3 Normy zwiazane

PN-67/C-96071 Przctwoiy naftowe Oleje maszynowe m-
skokrzepnace

PN-73/C-96079 Przctwoiy
Antykor

PN-72/C-96134 Przctwoiy naftowe Smary plastyczne LT
ogolnego stasowania do tozysk tocznych

PN-72/D-79b01 Skizynki i komplety skrzynkowe z tar-
cicy Wspo6lne wymagania

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do
pancerzema kabli i opakowan

PN-71/H-97005 Ochiona pized korozjg Elektrolityczne
powtoki cynkowe

PN-72/H-97006 Ochiona pized korozjg Elektrolityczne
powtoki Ni, Ni-O, Cu-Ni-Ci Wymagania i badania

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wy-
bér sztuk do probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontiola jakosci Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania

PN-65/S-4b001 Gwinty roweiowe Wymiary i tolerancje

BN-74/3652-08 Rowery i motoiowery Zarysy zebéw kot
tancuchowych

BN-75/3654-01 Rowciy Nakietki do piast kot
4 Normy zagraniczne

CSRS CSN 30 9507 Jizdm kola Volnobezne naboje zad-
mho kola Technieke prcdpisy

CSN 30 9550 Jizdm koli Volnobezne naboje zadmho
kola

Branzowy Osiodek

naftowe Smaiy ochronne

Voor dames — en herennjwielen
Japonia JIS D 9419 — 1960 Hub for Bicycle
Rumunia STAS 6682-71 Biciclete Butuc toipedo
ditu technice generale de calitate
RFN DIN 79501 Fahrradbau Hmterradnabe nnt Tieilauf
und Rucktnttbremse Embaumasse und Hauptabmes-
sungen
Wegry MSZ 18741-64 Kerekpar Szabadonfuto
fekagy Kovetelmenyek Vizsgalatok
ZSRR I0Cf 1499 53 Beliocmiejtbi Bijiha lanneio itoneca
Turni ir nocano nibie pasnicpu
5 Objasnienia do p 23Ib)
Odsytacz 1) — czeSci o powierzchni wiekszej mz
0,35 dm2 zawieszane na wieszakach i pokrywane gal-
wanicznie w wannach

Con-

hatsé

Odsytacz 2) — czeSci o powierzchni mniejszej mz
0,35 dm2 pokrywane galwanicznie w kielichach lub w
bebnach

Do czesci drobnych zalicza sie iowniez S$ruby, na-
kretki. podktadki i inne czesci ztgcane

6 Objasnienia do tabl 1

a) Wiasciwosci (wady) krytyczne sg to wiasciwosci
ktérych niespetnienie moze spowodowaé zagrozenie dla
zycia lub zdrowia uzytkownikéw lub utrate wartosci
uzytkowej wyrobu z punktu widzenia jego przeznacze-
nia i eksploatacji

b) Wiasciwosci (wady) istotne sg to wiasciwosci, ktd-
re nie sg krytycznymi, ale ktérych niespetnienie moze
spowodowac uszkodzenie lub zmniejszenie u/ytecznosci
wyrobu w zakresie do jakiego zostat przeznaczony

c) Wiasciwosci (wady) mato istotne sg to wiasciwo-
§ci, ktorych niespetnienie zmniejsza nieznacznie uzytecz-
no$¢ wyrobu w zakresie do jakiego zostat przeznaczony

7 Symbol wg SWW — 1049-222

8 Autorzy projektu normy — Ob mz Fr Kotodziej-
czyk — ZR PREDOM-ROMDT Bydgoszcz, Ob R Ba-
chmcki — ZR PREDOM-ROMET Bydgoszcz



