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NORMA BRANZOWA

Srodki
TRANSPORTU
DROGOWEGO

Pojazdy samochodowe i przyczepy

Ztgcza przewodow powietrznego
uktadu hamulcowego

Wymagania i badania

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg wymagania : badania
dotyczgce zlacz . czeSci zlgcz, stosowanych do
tagczenia pizewodow rurowych stalowych oraz
z poliamidu 11, w powietrznych uktadach hamul-
cowych pojazdow samochodowych : przyczep,
w ktérych cisnienie robocze powietrza w ukta-
dzie hamulcowym nie przekracza 10 kG/cm?2
(1,0 MN/m2)

2 WYMAGANIA

21 Wymiary Podstawowe wymiary powinny
odpowiada¢ normie przedmiotowej Dopuszczalne
odchytki wymiarowe powinny odnosi¢ sie do go-
towych wyrobow pokrytych powtokami ochron-
nymi

Wymiary nietolerowane .
1 potozenia powinny byc
z BN-67/3601-01

Bicie poprzeczne walca podziatlowego gwintu
w stosunku do osi otworow wylotowych powinno
miescie sie w granicach tolerancji wykonania
gwintu Gwinty powinny byc wykonane w sko-
jarzeniu 6H/6g wg PN-70/M-02113 Wymiary
wyjsc + wymiary sfazowan otworow gwintowa-
nych powinny byc zgodne z PN-74/M-82063

2 2 Wykonanie #taczniki : koncowki
we — odkuwki, czesciowo obrabiane Nakretki
tacznikow, nakretki niskie, $ruby tagcznika, pier-
Scienie oporowe, pierscienie zaciskowe : koncow-
ki przewodu elastycznego odmiany 1 — pret,
czesciowo obrabiany

Koncowka przewodu elastycznego odmiany 2 —
rurka, czesciowo zawalcowane uszczelki — wyci-
nane

Powierzchnie nieobrobione powinny byc czyste,
réwne, gtadkie

Powierzchnie odkuwek powinny byc ogratowa-
ne, wolne od wad zewnetrznych Powierzchnie
obrobione powinny byc czyste, gtadkie, chropo-
watos¢ powierzchni powinna odpowiada¢ klasom
podanym w normie przedmiotowej

ksztattu
zgodnie

odchytki
wykonane

Oczko-
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Zamiast
BN-70/3611-12

Grupa katalogowa V 25

23 Materiat — wg tabl 1

Nazwa czesci

taczniki tréjdrozny,
kolankowy cztero-
drozny, koncowka
oczkowa

tacznik prosty

Nakretki tacznika,
niskie i $ruba tgcznika

Koncowka przewodu
elastycznego

Pierscien oporowy

Pierscien zaciskowy
Uszczelka

24 Wykonczenie
BN-74/3602-01

Powtoki cynkowe — wg
dla czesci gwintowanych Fe G Zn 5 K Chr,
dla czesci bez gwintu Fe G Zn 12 K Chr

zkgcz  Zigcza powinny byc

25 Szczelnosé

Tablica 1

Wiasnosci mechaniczne

stal o wiasnosciach mecha-
nicznych  odpowiadajacych
klasie 58 lub 68 wg PN-70/
M-82054, zalecana stal St3S
wg PN-72/H-84020 lub stale
15, 20, 25 wg PN-66/H-84019

stal o witasnosciach mecha-
nicznych  odpowiadajacych
klasie 58 lub 68 wg PN-70/
M-82054

stal o witasnosciach mecha-
nicznych  odpowiadajacych
klasie 5 lub 8 wg PN-70/
M-82054

odmiana 1 — stal o wias-
nosciach mechanicznych od-
powiadajacych klasie 58Ilub
68 wg PN-70/M-82054

odmiana 2 — rura stalowa
bez szwu BZ-D2-zc wg
PN-73/H-74240

stal 15 wg PN-66/H-84019,
dopuszcza sie stal Al10 wg
PN-73/H-84026

stal 25 wg PN-66/H-84019
twardos$¢ 165—229 HV

aluminium lub miedz

t-C

szczelne przy cisnieniu powietrza do 15 kG/cm?2

(1,5 MN/m2 wewnatrz uktadu hamulcowego, po

przynajmniej trzykrotnym montazu

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Motoryzacji — Warszawa

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Motoryzacyjnego dnia 1 marca 1976 r

jako norma

obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1977 r

(Dz Norm

1 Miar nr 14/1976 poz 48)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976 Wptyw do WN 26 76 Oddano do sktadu 12676

Druk ukonczono w pazdzierniku 76 Obj

070 a w Naktad 3000+42 egz KDA w Kaliszu zam 2619

Cena zt 240



2 BN-76/3611-12

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3 1 Pakowanie

311 Spos6b pakowania Zigcza lub czesci
zlgcz tego samego rodzaju i wielkoSci, przezna-
czone do transportu, nalezy pakowa¢ pojedyn-
czymi warstwami w kartonowe pudetka

Partie o wiekszej licznosci ztgcz lub czesci na-
lezy pakowa¢ do skrzynek lub pojemnikéw

Przed uszkodzeniem pojedyncze warstwy zigcz
lub czeSci nalezy przektadaé papierem

Masa brutto jednego opakowania nie powinna
przekracza¢ 50 kg

Dopuszcza sie inne sposoby opakowania po
uzgodnieniu miedzy odbiorcg a wytwdrcg

312 Napisy na opakowaniu Pudetka lub skrzyn-
ki powinny byc zaopatrzone w napisy, nalepki
lub przywieszki zawierajgce nastepujace dane

a) znak i adres wytworni,

b) oznaczenie wg normy przedmiotowej,

¢) liczba sztuk,

d) masa brutto,

e) data lub numer partu

32 Przechowywanie Zigcza lub czesci powin-
ny byc przechowywane w pomieszczeniach su-
chych, zabezpieczajgcych zlacza lub czesci przed
wptywami atmosferycznymi i innymi szkodli-
wymi wptywami (np pary kwasow, materiatow
zracych Itp)

33 Transport Zigcza lub czesci w opakowaniu

4 12
obejmuje

a) badania wg 4 11,

b) sprawdzenie szczelnosci (4 5 6),

c) sprawdzenie zdolnosci do wielokrotnego 13-
czenia (457)

42 Przygotowanie do badan Przed przysta-
pieniem do badan zlgcza lub czesci nalezy podzie-
lic na oddzielne partie sktadajace sie z wyrobow
jednego rodzaju, wielkosci i wykonane z tych
samych materiatéw

Program badan petnych (okresowych)

4 3 Ustalenie planu badania i pobieranie pro-
bek do badan niepeinych (odbiorczych) Do odbio
ru partii ztgczy lub partu czesci nalezy ustali¢
plan badania wg PN-73/N-03021 przyjmujac
nastepujgce dane

— wadliwos$¢ dopuszczalna W2 — 1% dla badan
wg 411a),b),c), N2= 1,5% dla badania wg 4 1 1d),

— poziom kontroli | dla badan wg 4 11 a), b), ¢),
S2 dla badania wg 4 11d),

— plan jednostopmowy lub dwustopniowy dla
badan wg 41 1a), b), ¢)

Zgodnie z podanymi warunkami w PN-73/
N-03021 nalezy stosowac kontrole normalng, ulgo-
wga lub obostrzong

Probke nalezy pobraé w sposob losowy z partu
ztaczy przedstawionej do badan, licznosc prébki —
wg ustalonego planu badan

Plany badania jednostopniowe dla kontroli
normalnej . roznych licznosci partu wg
tabl 2 Plany badania dwustopniowego dla kon-
troli normalnej . roznych licznosciach partu —

nalezy przewozie krytymi $rodkami transportu  wg tabl 3
Tablica 2
411 a), b), ) 411d) 41 1 e)
: Licznosc Dopuszczalna Licznos¢ Dopuszczalna Licznosc prébki Dopuszczalna
Licznosc partu probki liczba sztuk probki liczba sztuk sztulf liczba sztuk
sztuk w prdébce sztuk w prdbce w proébce
1 2 3 4 5 6 7
501— 3200 50 1 8 0 10 sztuk wybranych 0
3201—10000 80 2 z roznych rodzajow
10001—35000 125 3 czesci ztgcz z produk-
ponad 35001 200 5 cji miesiecznej
4 BADANIA Tablica 3
Plany badania dwustopniowe — kontrola normalna

41 Program badan

411 Program badan niepetnych (odbiorczych)
obejmuje

a) ogledziny zewnetrzne (45 1),

b) sprawdzenie wymiarow (45 2),

c) sprawdzenie materiatow (45 3),

d) sprawdzenie twardoSci pierScieni
wych (45 4),

e) sprawdzenie powtok ochronnych (455)

zacisko-

Badania 411a), b) c)

| stopien Il stopien

Licznos$¢ partu licz- liczba liczba licz- liczba
i . . i kwali

nosc kwalifi- dyskwali- nosc fiku

probki kujgca fikujaca probki jaca

Ti ] m n m
501— 3200 32 0 2 32 i
3201—10000 50 0 3 50 3
10001—35000 80 1 4 80 4
powyzej 35000 125 2 5 125 6
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4 4 Pobieranie prébek do badan petnych (okre-
sowych) Badania okresowe powinny obejmowac
wszystkie produkowane czeSci zlgcz, minimum
10 sztuk kazdej czesci

Badania okresowe nalezy przeprowadza¢ raz
na pot roku trwania produkcji

45 Opis badan

451 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem w celu sprawdzenia
jakosci powierzchni na zgodno$¢ z wymaganiami
p 22

452 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ za pomocg narzedzi pomiarowych

453 Sprawdzenie materiatbw nalezy ograni-
czy¢ tylko do sprawdzenia atestow materiatdw,
z ktérych wykonano czesci, w przypadkach wat-
pliwych nalezy wykona¢ pomiary wg norm mate-
riatowych

454 Sprawdzenie twardosci pierscieni zacisko-
wych nalezy przeprowadza¢ sposobem Vickersa
wg PN-74/H-04360

455 Sprawdzenie powiok ochronnych nalezy
przeprowadza¢é wg BN-74/3602-01,ocene stopnia
skorodowania powtoki nalezy przeprowadzi¢ wg
stopnia 9 PN-67/H-04633

456 Sprawdzenie szczelnoSci wykonuje sie
montujgc czesci pobrane wg p 44 w ztgcza kom-
pletne z rurami wg PN-74/H-74240

Wykonany uktad rurowy nalezy na wstrzgsarce
podda¢ drganiom o czestotliwosci 50 Hz i ampli-
tudzie 05 mm w ciggu 4 h Nastepnie nalezy
uktad rurowy zasilic powietrzem o ci$nieniu
1,5-krotnym cisnienia roboczego Szczelno$¢ na-
lezy sprawdzac przy uzyciu piany mydlanej, ktd-
rg nalezy pokryé miejsca polagczen Niedopu-
szczalny jest uptyw powietrza

457 Sprawdzenie zdolnosci do wielokrotnego
taczenia przeprowadza sie biorgc potowe zigcz

sprawdzonych wg 456 z wynikiem pozytywnym
i dokonuje sie jeszcze dwa razy demontazu i mon-
tazu ztgcz w uktadzie rurowym sprawdzajgc za
kazdym razem szczelnosc wg p 456

46 Ocena wynikéw badan

461 Sztuka dobra Zgodnie z wymaganiami
normy badane zlgcza lub czeSci zigcz nalezy
uzna¢ za dobre, jezeli przejdg badania wg p 41
z wynikiem pozytywnym

462 Ocena partu Badang partie zlgcz lub
czesci zlacz nalezy uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli w prébce pobranej wg p 43
liczba sztuk niedobrych me przekracza dopu-
szczalnej liczby podanej w tabl 2

463 Wyniki badan okresowych nalezy uznac
za pozytywne, jezeli biorgc pod uwage liczbe
wszystkich czeSci ztgcz uzytkowych do badan
jako licznosc probki wg tabl 2 kol 2 liczba zigcz
nie przekroczy dopuszczalnej liczby z kol 3

47 Zaswiadczenie o jakosci Na partie zlgcz
lub ich cze$ci, uznang za zgodng z wymaganiami
normy, powinno byc wystawione zaswiadczenie
wytworni zawierajgce co najmniej

a) numer i date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytworni,

€) oznaczenie zigcz wg normy przedmiotowej,

d) wyniki badan wg normy,

e) wielkos¢ partii

5 POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia uznana w wyniku badan za niezgodng
zZ wymaganiami normy moze byc przez dostawce
przesortowana do powtdrnego badania, przy
czym sprawdzeniu podlegajg ztgcza tylko na te
wymagania, ze wzgledu na ktore partia zostata
uznana za niezgodng z wymaganiami normy Ba-
dania powtorne sa ostateczne

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Fabryka Osprze-
tu Samochodowego, POLMO t4dz

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-70/3611-12

a) zmieniono spos6b uszczelnienia przewoddéw ruro-
wych o $rednicach zewnetrznych 8, 15, 18 mm w {3cz-
nikach,

b) zastosowano dla przewodéw rurowych o S$rednicy
zewnetrznej 6 mm do uszczelnienia pieScienie zaciskajace
wg PN-65/M-73137 i nakretki wg PN-65/M-73139,

¢) wprowadzono ztgcze tréjdrozne do mocowania Sru-
bami do ramy pojazdu majace wymienne koncéwki prze-
wodu elastycznego i wymienne #gczniki rurowe

3 Normy zwigzane
PN-74/H-04360 Préba twardosci metali sposobem Yickersa

PN-67/H-04633 Badania powtok galwanicznych Ocena
wynikow badan korozyjnych

PN-73/H-74240 Rury stalowe bez szwu precyzyjne

PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
kosci ogolnego przeznaczenia Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
kosci ogblnego przeznaczenia Gatunki

PN-73/H-84026 Stal automatowa Prety, walcowka i dru-
ty Wymagania i badania

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o
600 mm Tolerancje

PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogél-
nego przeznaczenia Ogdélne wymagania i badania

PN-74/M-82063 Gwinty metryczne Wymiary wyjs¢, pod-
cie¢ oraz nadmiary, dtugosci gwintow i gtebokosci
otworow

$rednicach 1 do



4 Informacje dodatkowe do BN-76/3611-12

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alterlatywnej Plany badania
BN-67/3601-01 Odchytki warsztatowe wymiaréw metole-
rowanych dla wyrobow przemystu motoryzacyjnego
BN-74/3602-01 Powtoki metalowe i konwersyjne na wy-
robach prezmystu motoryzacyjnego Wymagania i ba-
dania
4 Normy zagraniczne

RFN DIN 74311 Vollstandige Verschraubungen und tlber-
sicht

5 Montaz ziacz

a) Przygotowanie przewdu rurowego Rure nalezy
obcigc prostopadle do osi, przy czym dopuszczalna nie-
prostopadtosc wzgledem osi rury me moze przekraczac
+2°, nastepnie nalezy usungé¢ zadziory (rys 1-1)

Usung¢ zadziory w miejscu przyciecia rury po strome
zewnetrznej i wewnetrznej

Usuna¢ zadziory w miejscu przyciecia rury
po strome zewnetrznej I wewnetrznej

b) Przygotowanie ztacza Posmarowaé olejem gwint
tacznika (rys 1-2) oraz gwint i stozek nakretki tgcznika
(rys 1-3)

iBN-Th )3K1}-12 1-7I BN -01i6j12

Rys 1-2 Rys 1-3

Natozy¢ nakretke tgcznika a nastepnie pierscien za-
ciskajacy na koniec rury az do oporu

W przypadku zastosowania rur z poliamidu 11 wto-
zy€¢ tulejke wzmacniajgcqg do wnetrza rury przed nato-
zeniem pierscienia zaciskajgcego (rys 1-4)

Rys 1-4

¢) Wykonanie szczelnego potgczenia przewodu ruro-
wego z tgcznikiem Nakreci¢ rekg nakretke tgcznika na
jego korpus az do oporu przytrzymujac rure i dociskajac
ja w kierunku tacznika (rys 1-5) Dokreca¢ nakretke
tacznika kluczem z zachowaniem momentu dokrecania
3 kG mdla rury 0 8 mm, 5 kG m dla rury 0 15 mm
i 65 kG m dla rury 0 18 mm przy jednoczesnym przy-
trzymywaniu rury odpowiednim narzedziem me powo-
dujgcym uszkodzenia rury, azeby me obracata sie
(rys 1-6)

Rys 1-5 Rys 1-6

d) Sprawdzenie zaci$niecia pierscienia moze nastapic

po dokreceniu nakretki tacznika, przy czym pierscien
me powinien przesuwac sie na rurze w kierunku poosio-
wym

Zaleca sie mocowanie przewoddw rurowych w taki
sposob, aby swobodne rur me byly zbyt dtugie ze wzgle-
du na mozliwo$¢ szkodliwego oddziatywania sit bocz-
nych

6 Rury uzywane w powietrznych uktadach hamul-

cowych W powietrznych uktadach hamulcowych stosuje
sie ruiy stalowe precyzyjne wg PN-73/H-74240 oraz ru-
ry z poliamidu 11 wg tymczasowych warunkéw technicz-
nych odbioru zgodnie z tablica

Rury
stalowe PN-73/H-74240 z poliamidu 11
$rednica grubos¢ $rednica grubos¢
zewnetrzna scianki zewnetrzna scianki
mm mm

6 1 6 1

8 1 8 1

15 15 15 15

18 15 — —
7 Autorzy projektu normy — Jerzy Popiotkiewicz,

Pawet Strucki, Fabryka Osprzetu Samochodowego —

todz



