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NORMA BRANZOWA

TABOR
TRAMWAJOWY

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg kota bose stosowane
w zestawach kotowych wagonow tramwajowych
normalno- i waskotoiowych wyprodukowanych
po 1948 r

Norma me dotyczy kot bosych do szybkobiez-
nego taboru tramwajowego

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Podzial Kota bose staliwne dzieli sie na
— meobrabiane mechanicznie — N,
— obrabiane — O

22 Przykiad oznaczenia kota bosego staliwnego
nieobrobionego

KOLO BOSE N BN-76/3554-03

3 WYMAGANIA

31 Powierzchnia Na powierzchniach odlewow
kot bosych me powinno byc pozostatosci jamy
usadowej, wtragcen niemetalicznych, peknie¢ i me-
dolewow Powierzchnie te powinny byc gladkie
i doktadnie oczyszczone z masy formierskiej,
a nadlewy, uktady wlewowe, zalewki usuniete

Dopuszcza sie wystepowanie porow w liczbie
nie przekraczajgcej 3 sztuk na 1 cm2 przy czym
wymiary kazdego z nich me powinny przekraczaé
Srednicy 1,5 mm i gtebokos$ci 3 mm

Catkowita wielko$¢ powierzchni porowatej me
moze byc wieksza mz 5% Ogdlnej powierzchni
odlewu

Odlewy kot bosych dostarcza sie w stanie osru-
towanym bez obrobki skraw amem

32 Naprawa wad powierzchniowych Odlewy
kot bosych majacych wady powierzchniowe moga
byc naprawiane przez

a) szlifowanie
chniowych bez zapaw'ama,

lub wycinanie wad powierz-
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Zamiast
BN-66/9398-05
BN-66/9398-06

Tabor tramwajowy
Kota bose staliwne

Grupa katalogowa V 53

b) wyciecie wad powierzchniowych i
pawame

Na nieobrobionych mechanicznie powierzchniach
odlewow kot bosych, z wyjatkiem wienicéw, do-
puszczalne jest usuwanie wad powierzchniowych
bez zapawama przez wyciecie lub zaszlifowame
miejsc wadliwych, Szeroko$¢ wyciec powinna byc
rébwna co najmniej trzykrotnej ich gtebokosci,
a krawedzie wyciec powinny byc zaokrgglone
Giebokos¢ szlifowania lub wyciecia wad powierz-
chniowych powinna miescie sie w granicach do-
puszczalnych odchytek wymiarowych

Naprawa odlewow kot bosych przez wyciecie
i zapawame wad powierzchniowych moze byc wy-
konana po doktadnym wycieciu i wyczyszczeniu
do zdrowego metalu, jezeli wyciecia te me prze-
kraczajg

a) na wiencu — dbugosci 60 mm, szerokosci
30 mm i gtebokosSci rownej V4 poprzecznego prze-
kroju wienca wliczajagc w to rowmez naddatek
przewidziany na obrobke mechaniczng, przy czym
liczba tych wad jest me wieksza mz 3,

b) na powierzchniach czotowych piasty — dtu-
gosci 40 mm, szerokosci 25 mm 1 giebokosci
15 mm, jezeli liczba tych wad nie przekracza 2
na kazdej powierzchni czotowej, przy czym od-
legto$¢ wyciecia od otworu piasty me powinna
byc mniejsza mz 15 mm,

c) na tarczy kota — diugosci 60 mm, szero-
kosci 30 mm 1 gtebokosci réwnej V4 przekroju
poprzecznego tarczy, jezeli liczba tych wad nie
przekroczy 3 na kazdej stronie

Zapawame miejsc wadliwych powinno byc wy-
konane przez obrobke cieplng

Niedopuszczalne jest wystepowanie wad odlew-
niczych na wewnetrznej walcowej powierzchni
otworu piasty

33 Wymiary Gtowne wymiary kota bosego
obrobionego — wg rys 1
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2 E N -'6/3534-0:

Naddatki na obrobke mechaniczng powinny byc
zgodne z PN-72/H-83154 klasa |

Dopuszcza sie stosowanie otworow zabierako-
wych o $rednicy 50 mm Krawedzie otworow za-
bierakowych nalezy zaokragli¢

34 Obrdbka cieplna Odlewy kol bosych po-
winny byc poddane wyzarzeniu normalizujgcemu
wg PN-66/H-01200

35 Odporno$¢ na uderzenie Odlewy kol bosych
poddane prdébie odpornosci na uderzenie wg 544
me powinny wykazywa¢ peknie¢ oraz innych
oznak zniszczenia

36 Przetom odlewu powinien by¢ jednorodny,
drobnoziarnisty i me wykazywac¢ wtragcen mefne-
talicznych oraz jam usadowych

37 Materiat — staliwo L451 wg PN-71/H-83152

38 Cechowanie Na zewnetrznej (w stosunku
do zestawu kotowego) bocznej powierzchni kazde-
go kota bosego powinny znajdowac sie co najmniej
nastepujace znaki

a) numer wytopu,

b) wypukty znak wytworni,

¢) numer kolejny kota,

d) miesigc i dwie ostatnie cyfry roku wyko-
nania,

e) znak odbiorcy

Znaki, z wyjatkiem podanego w b), powinny
byc wybijane Wysokosc znakow me powinna byc
mniejsza mz 10 mm, szeroko$¢ 5 mm, a glebokosé
Imm

Numer wytopu

Przyktadowe
wiono na rys 2

lozmieszczeme znakéw przedsta-

Miesiac i rok wykonania

51280 43 3-750

Znak odbiorcy

| Znak
wytworni

\ Numer kota danego wytopu
rBT7E)35"-D3 il

Rys 2
4 PRZECHOWYWANIE

Odlewy kot bosych przechowuje sie luzem bez
opakowania, a miejsca osrutowane powinny byc
pokryte smarem chemicznie obojetnym

5 BADANIA

51 Rodzaje badan Kota poddaje sie nastepu-
jacym badaniom

a) sprawdzenie materiatow (3 7),

b) sprawdzenie wymiaréw i ogledziny powierz-
chni (33, 31),

c) sprawdzenie
wych (3 2),

d) sprawdzenie odpornosci na uderzenie (35),

e) sprawdzenie przetomu (3 6)

Poza tym, do partu badanych kot powinno byc
dotgczone zaswiadczenie wytwdrcy, stwierdzajgce
zgodno$¢ sktadu chemicznego, obrobki cieplnej
oraz witasnosci mechanicznych z wymaganiami od-
powiednich norm

naprawy wad powierzchnio-

52 Pobieranie probek Prébki do badan pobiera
sie zgodnie z tablicg

. Sprawdzenie
Sprawdzenie

e s q masy
Rodzaj odpornosc_l na Sprawdze- Sprawdzenie
badania uderzenle_ nie napra- wymiaréw
Sprawdzenie wy i ogledziny
przetomu powierzchni
Liczba lodlew z partu kazdy na- wszystkie od-
prébek prawiany lewy
odlew
53 Wielko$¢ partu Partie stanowig odlewy

kot bosych jednakowych wymiaiow 2z jednego
materiatu, ktére mogg pochodzie z roznych wy-
topow Liczba kot w partii me powinna przekra-
cza¢ 50 sztuk

Pozostate z podziatu na partie odlewy kot bosych
w liczbie do 10 sztuk nalezy wigczyc do badanej
partu Liczba tych kot przekraczajgca 10 sztuk
stanowi odrebng partie
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54 Opis badan

54 1 Sprawdzenie materiatéw polega na spraw-
dzeniu atestéw wytworni ze wzgledu na sktad che-
miczny, wiasnosci mechaniczne i obrobke cieplng

542 Sprawdzenie wymiaréw i ogledziny po-
wierzchni  Sprawdzenie wymiaréw nalezy prze-
prowadzi¢ przy uzyciu przyrzaddw pomiarowych
i szablonow Ogledziny powierzchni nalezy prze-
prowadzi¢ nieuzbrojonym okiem

543 Sprawdzenie naprawy miejsc wadliwych
na zgodnos$¢ z wymaganiami 3 2 nalezy przepro-
wadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem
Miejsca wadliwe nalezy policzyc i zmierzy¢ za
pomocg przyrzadéw pomiarowych

544 Sprawdzenie odpornosci
Uderzenie wykonuje sie za pomocg miotka
kafara

Odlew badanego kota bosego nalezy ustawie na
ptycie metalowej w pozycji pionowej i dwukrotnie
uderzy¢, bez przektadki metalowej miedzy spada-
jacym bijakiem i wieficem badanego odlewu kola
Energia uderzenia powinna wynosi¢ 750 kG m
a sita uderzenia powinna dziata¢ prostopadle do
ptaszczyzny zewnetrznej wierica Sposob ustawie-
nia kota oraz kierunek dziatania sity uderzenia
wg rys 3

na uderzenie
lub

Rys 3

Nastepnie to samo kolo nalezy utozy¢ w po-
zycji poziomej, tak aby wieniec kota strong we-
wnetrzng spoczywal na metalowym pierscieniu
umieszczonym na plycie metalowej i dwukrotnie
uderzy¢, przy czym sita uderzenia powinna dziatac
wzdtuz osi piasty Energia uderzenia powinna wy-
nosi¢ 750 kG m Sposob utozenia kota i kierunek
udrzema wg rys 4

Kierunek uderzenia

Rys 4

545 Sprawdzenie przelomu Po sprawdzeniu
odpornosci na uderzenie odlew kota bosego po-
winien bj*c poddany uderzeniom bijaka, az do pet-
nego jego rozbicia, a nastepnie ogledzinom nie-
uzbrojonym okiem w celu stwierdzenia zgodnosci
przetomu z wymaganiami wg 36

55 Ocena wynikéw badan Partie odlewow kol
bosych nalezy uzna¢ za odpowiadajacg wyma-
ganiom normy, jezeli wszystkie badania przepro-
wadzone wg 5 1 dadzg wynik dodatni

W przypadku otrzymania chociazby na jednej
probce danego badania ujemnych wynikéw badan,
nalezy je powtorzy¢ na podwdjnej liczbie probek
w stosunku do pierwotnie pobranych

W przypadku otrzymania ujemnych wynikéw
powtdérnych badan chociazby na jednej prébce,
odlewy kot bosych nalezy uznaé¢ za niezgodne
Z wymaganiami normy

W przypadku otrzymania ujemnych wynikéw
badan wg 51 b) i ¢), odlewy me odpowiadajace
tym wymaganiom nalezy usunac€ z partii

56 Zaswiadczenie o jakosci Na zadanie zama-
wiajagcego podane w zamowueniu, dostawca jest
obowigzany wystawie zaswiadczenie o jakosci
stwierdzajace, ze dostarczone kota odpowiadajg
wymaganiom mniejszej normy

KONIEC

Informacje oddatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-76/3554-03

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Instytut Ksztat-
towania Srodowiska, Warszawa

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-66/9398-05
i BN-66/9398-06
a) dwie normy zastgpiono jedna,

b) zaostrzono kryteria wad odlewniczych i porowa-
tosci powierzchni,

c) zmieniono oznaczenie materiatu z 25L na L45I

3 Normy zwigzane

PN-66/H-01200 Obrébka cieplna metali Nazwy i okre-
$lenia

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa Tolerancje wymiaro-
we Naddatki na obrobke skrawaniem i odchytki masy

PN-71/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne Gatunki

4 Autorzy projektu normy — mgr mz Jozef Kiewel
i mgr mz Michat Piotrowski Instytut Ksztattowania
srodowiska, Zaktad Komunikacji Miejskiej



