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TABOR
TRAMWAJOWY

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-76
3554-03

Tabor tramwajowy
Zam iast 

BN-66/9398-05 
BN -66/9398-06

Koła bose sta liw ne

G rupa katalogow a V 53

1 WSTĘP

Przedm iotem  norm y są koła bose stosowane 
w zestawach kołowych wagonow tram w ajow ych 
norm alno- i wąskotoi owych w yprodukowanych 
po 1948 r

Norm a me dotyczy koł bosych do szybkobież
nego taboru tram wajow ego

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Podział Koła bose staliw ne dzieli się na
— m eobrabiane mechanicznie — N,
— obrabiane — O

2 2 Przykład oznaczenia koła bosego staliwnego 
nieobrobionego

KOŁO BOSE N BN-76/3554-03

3 WYMAGANIA

3 1 Powierzchnia Na powierzchniach odlewow 
koł bosych me powinno byc pozostałości jam y 
usadowej, w trąceń niem etalicznych, pęknięć i m e- 
dolewow Pow ierzchnie te  powinny byc gładkie 
i dokładnie oczyszczone z m asy form ierskiej, 
a nadlewy, uk łady  wlewowe, zalewki usunięte

Dopuszcza się występow anie porow w liczbie 
nie przekraczającej 3 sztuk na 1 cm2, przy czym 
w ym iary każdego z nich me pow inny przekraczać 
średnicy 1,5 m m  i głębokości 3 mm

Całkowita wielkość powierzchni porowatej me 
może byc większa mz 5% Ogólnej powierzchni 
odlewu

Odlewy koł bosych dostarcza się w stanie osru- 
tow anym  bez obrobki skraw amem

3 2 Naprawa wad powierzchniowych Odlewy 
koł bosych m ających wady powierzchniowe mogą 
byc napraw iane przez

a) szlifowanie lub wycinanie wad powierz
chniow ych bez zapaw'ama,

b) wycięcie wad powierzchniowych i ich za- 
pawame

Na nieobrobionych mechanicznie powierzchniach 
odlewow koł bosych, z w yjątkiem  wieńców, do
puszczalne jest usuwanie wad powierzchniowych 
bez zapaw am a przez wycięcie lub zaszlifowame 
miejsc wadliwych, Szerokość wycięc powinna byc 
równa co najm niej trzykrotnej ich głębokości, 
a kraw ędzie wycięc powinny byc zaokrąglone 
Głębokość szlifowania lub wycięcia wad powierz
chniowych powinna mieście się w granicach do
puszczalnych odchyłek wym iarowych

Napraw a odlewow koł bosych przez wycięcie 
i zapawame wad powierzchniowych może byc w y
konana po dokładnym  wycięciu i wyczyszczeniu 
do zdrowego m etalu, jeżeli wycięcia te me prze
kraczają

a) na wieńcu — długości 60 mm, szerokości 
30 mm i głębokości równej V4 poprzecznego prze
kro ju  wieńca wliczając w to rowmez naddatek 
przew idziany na obrobkę mechaniczną, przy czym 
liczba tych wad jest me większa mz 3,

b) na powierzchniach czołowych piasty — dłu 
gości 40 mm, szerokości 25 mm 1 głębokości 
15 mm, jeżeli liczba tych wad nie przekracza 2 
na każdej powierzchni czołowej, przy czym od
ległość wycięcia od otw oru piasty me powinna 
byc m niejsza mz 15 mm,

c) na tarczy koła — długości 60 mm, szero
kości 30 m m  1 głębokości równej V4 przekroju 
poprzecznego tarczy, jeżeli liczba tych wad nie 
przekroczy 3 na każdej stronie

Zapawam e miejsc wadliwych powinno byc w y
konane przez obrobkę cieplną

Niedopuszczalne jest występowanie wad odlew
niczych na w ew nętrznej walcowej powierzchni 
otw oru piasty

3 3 W ymiary Główne w ym iary koła bosego 
obrobionego —  wg rys 1

Zgłoszona przez In sty tu t K ształtow ania Środowiska
U stanow iona przez D yrek tora In s ty tu tu  K ształtow ania środow iska dnia 20 kw ietn ia 1976 r  jako norm a 

obow iązująca w  zakresie p rodukcji od dnia 1 stycznia 1977 r (Dz Norm  1 M iar n r  14/1976 poz 48)
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2 E N - '6 /3534-0:

N addatki na obrobkę m echaniczną powinny byc 
zgodne z PN-72/H-83154 klasa I

Dopuszcza się stosowanie otworow zabierako- 
wych o średnicy 50 mm Krawędzie otworow za- 
bierakowych należy zaokrąglić

3 4 Obróbka cieplna Odlewy kol bosych po
w inny byc poddane wyżarzeniu norm alizującem u 
wg PN-66/H-01200

3 5 Odporność na uderzenie Odlewy kol bosych 
poddane próbie odporności na uderzenie wg 5 4 4 
me powinny wykazywać pęknięć oraz innych 
oznak zniszczenia

3 6 Przełom odlewu powinien być jednorodny, 
drobnoziarnisty i me wykazywać w trąceń mefne- 
talicznych oraz jam  usadowych

3 7 Materiał — staliwo L45I wg PN-71/H-83152

3 8 Cechowanie Na zew nętrznej (w stosunku 
do zestawu kołowego) bocznej powierzchni każde
go koła bosego pow inny znajdować się co najm niej 
następujące znaki

a) num er wytopu,
b) w ypukły znak wytworni,
c) num er kolejny koła,
d) miesiąc i dwie ostatnie cyfry roku wyko

nania,
e) znak odbiorcy

Znaki, z w yjątkiem  podanego w b), powinny 
byc w ybijane Wysokosc znaków me powinna byc 
mniejsza mz 10 mm, szerokość 5 mm, a głębokość 
1 mm

Przykładow e lozmieszczeme znaków przedsta
wiono na rys 2

Miesiąc i  rok wykonania Znak odbiorcy

51280  48 3-750
Numer wytopu I Znak \  Numer kota danego wytopu 

w ytw o rn i rBT7E)35^-D3 i l

Rys 2

4 PRZECHOWYWANIE

Odlewy koł bosych przechowuje się luzem bez 
opakowania, a miejsca osrutowane powinny byc 
pokryte sm arem  chemicznie obojętnym

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badan Koła poddaje się następu
jącym  badaniom

a) spraw dzenie m ateriałów  (3 7),
b) spraw dzenie wym iarów i oględziny powierz

chni (3 3, 3 1),
c) sprawdzenie napraw y wad powierzchnio

wych (3 2),
d) sprawdzenie odporności na uderzenie (3 5),
e) spraw dzenie przełom u (3 6)

Poza tym, do p a rtu  badanych koł powinno byc 
dołączone zaświadczenie wytwórcy, stw ierdzające 
zgodność składu chemicznego, obrobki cieplnej 
oraz własności mechanicznych z wym aganiam i od
powiednich norm

5 2 Pobieranie próbek Próbki do badan pobiera 
się zgodnie z tablicą

Rodzaj
badania

Sprawdzenie 
odporności na 

uderzenie 
Spraw dzenie 

przełom u

Spraw dze
nie nap ra 

wy

Sprawdzenie
masy

Sprawdzenie 
w ym iarów  

i oględziny 
powierzchni

Liczba
próbek

1 odlew z p a rtu każdy na
praw iany  

odlew

wszystkie od
lewy

5 3 Wielkość partu Partię  stanowią odlewy 
koł bosych jednakow ych wymiai ow z jednego 
m ateriału, k tóre mogą pochodzie z rożnych w y
topów Liczba koł w  partii me powinna przekra
czać 50 sztuk

Pozostałe z podziału na partie  odlewy koł bosych 
w liczbie do 10 sztuk należy włączyc do badanej 
p a rtu  Liczba tych koł przekraczająca 10 sztuk 
stanowi odrębną partię
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5 4 Opis badań

5 4 1 Sprawdzenie m ateriałów polega na spraw 
dzeniu atestów  w ytw orni ze względu na skład che
miczny, własności m echaniczne i obrobkę cieplną

5 4 2 Sprawdzenie wymiarów i oględziny po
wierzchni Sprawdzenie wym iarów należy prze
prowadzić przy użyciu przyrządów pomiarowych 
i szablonów Oględziny powierzchni należy prze
prowadzić nieuzbrojonym  okiem

5 4 3 Sprawdzenie naprawy miejsc wadliwych 
na zgodność z w ym aganiam i 3 2 należy przepro
wadzić przez oględziny nieuzbrojonym  okiem 
Miejsca wadliwe należy policzyc i zmierzyć za 
pomocą przyrządów pomiarowych

5 4 4 Sprawdzenie odporności na uderzenie 
Uderzenie w ykonuje się za pomocą m łotka lub 
kafara

Odlew badanego koła bosego należy ustawie na 
płycie m etalowej w pozycji pionowej i dw ukrotnie 
uderzyć, bez przekładki m etalowej między spada
jącym  bijakiem  i wieńcem  badanego odlewu kola 
Energia uderzenia powinna wynosić 750 kG m 
a siła uderzenia powinna działać prostopadle do 
płaszczyzny zew nętrznej wieńca Sposob ustaw ie
nia koła oraz kierunek działania siły uderzenia 
wg rys 3

Rys 3

Następnie to samo kolo należy ułożyć w po
zycji poziomej, tak aby wieniec koła stroną we
w nętrzną spoczywał na m etalowym  pierścieniu 
umieszczonym na płycie m etalowej i dw ukrotnie 
uderzyć, przy czym siła uderzenia powinna działać 
wzdłuz osi piasty Energia uderzenia powinna wy
nosić 750 kG m Sposob ułożenia koła i k ierunek 
udrzem a wg rys 4

Kierunek uderzenia

Rys 4

5 4 5 Sprawdzenie przełomu Po sprawdzeniu 
odporności na uderzenie odlew koła bosego po
winien bj^c poddany uderzeniom bijaka, az do peł
nego jego rozbicia, a następnie oględzinom nie
uzbrojonym  okiem w celu stw ierdzenia zgodności 
przełomu z w ym aganiam i wg 3 6

5 5 Ocena wyników badan Partię  odlewow kol 
bosych należy uznać za odpowiadającą wym a
ganiom normy, jeżeli wszystkie badania przepro
wadzone wg 5 1 dadzą wynik dodatni

W przypadku otrzym ania chociażby na jednej 
próbce danego badania ujem nych wyników badan, 
należy je powtórzyć na podwójnej liczbie próbek 
w stosunku do pierw otnie pobranych

W przypadku otrzym ania ujem nych wyników 
powtórnych badan chociażby na jednej próbce, 
odlewy koł bosych należy uznać za niezgodne 
z wym aganiam i normy

W przypadku otrzym ania ujem nych wyników 
badan wg 5 1 b) i c), odlewy me odpowiadające 
tym  wym aganiom  należy usunąć z partii

5 6 Zaświadczenie o jakości Na żądanie zama
wiającego podane w zamowueniu, dostawca jest 
obowiązany wystawie zaświadczenie o jakości 
stw ierdzające, ze dostarczone koła odpowiadają 
wymaganiom m niejszej norm y

K O N I E C

Inform acje oddatkow e



4 In fo rm ac je  d o d a tk o w e  do BN-76/3554-03

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — In sty tu t K ształ
tow ania Środow iska, W arszawa

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-66/9398-05 
i BN-66/9398-06

a) dwie norm y zastąpiono jedną,

b) zaostrzono k ry te ria  w ad odlewniczych i porow a
tości powierzchni,

c) zmieniono oznaczenie m ateria łu  z 25L na L45I

3 Normy związane
PN-66/H-01200 O bróbka cieplna m etali Nazwy i okre

ślenia
PN-72/H-83154 Odlewy ze staliw a T olerancje w ym iaro

we N addatki na obrobkę skraw aniem  i odchyłki masy 
PN-71/H-83152 Staliw o węglowe konstrukcyjne G atunki

4 Autorzy projektu normy — m gr mz Józef Kiewel 
i m gr mz M ichał P iotrow ski In s ty tu t K ształtow ania 
środow iska, Zakład K om unikacji M iejskiej


