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NORMA BRANZOWA

BN-76
TABOR Tabor tramwajowy 3551-06
I URZADZENIA . . . “r s
TRAMWAJOWE W aty wirnikowe silnikow Zamiast

tramwajowych typ LT-31

1  WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy s3
waty wirnikowe silnikéw tramwajowych typu
LT-31

12 Zakres stosowania Norma obowigzuje pro-
ducentow watéw wirnikowych do silnikéw tramwa-
jowych LT-31 dla potrzeb remontow i eksploata-
cji

Dopuszcza sie stosowanie do silnikow tramwa-
jowych typu LT-31 watéw wirnikowych do silni-
kéw typu LK-310

13 Okreslenia

13 1 Wat oskérowany — wat z pozostawionymi
naddatkami na obrobke na wszystkich powierz-
chniach wg rys 1

13 2 Wat potobrobiony — watl z pozostawio-
nymi naddatkami na obrobke na powierzchniach
cylindrycznych i stozku, majacy rowki wpustowe
oraz gwinty (rys 21i 3)

13 3 Wat obrobiony — wat, w ktérym wszystkie
powierzchnie sg obrobione na gotowo, z wyjatkiem
$rednic pod tuleje komutatora, podzwojmcy przed-
niej, pakietu blach wirnika, podzwojmcy tylnej
i noSnika wentylatora (rys 4i5)

Wymiar L dla rtafu G- &79+0:s
Wymiar i. dla nalu B-S86i 05

Rys
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Grupa katalogowa V 53

2 PODZIAL | OZNACZENIE

2 1 Typy walébw Rozrozma sie dwa typy watdw
wirnikowych

—e wal wirnikowy z gwintem MB80X2 mocu-
jacym komutator — G,

— wat wirnikowy bez gwintu mocujgcego komu-,
tator — B

22 Rodzaje waldw Zaleznie od rodzaju obrobki
mechanicznej rozrozma sie trzy rodzaje watow

— wal oskérowany nie wyrdézniany w oznacze-
niu,

— wat potobrobiony — P,

— wat obrobiony — PO,

2 3 Przykiad oznaczenia

a) watu z gwintem M80X2 w stanie obrobio-
nym

WAL GPO BN-76/3551-06

b) watu bez gwintu M80X2 w stanie potobro-

bionym
WAL BP BN-76/3551-06
¢) watu z gwintem oskorowanego
WAL G BN-76/3551-06

3 WYMAGANIA
31 Wymiary
a) wat oskérowany wg rys 1,
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>
b) wat potobrobiony (z gwintem) wg rys 2, d) wat obrobiony (z gwintem) wg rys 4,
c) wat potobrobiony (bez gwintu) wg rys 3, e) wat obrobiony (bez gwintu) wg rys 5

Rys 3
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Rys 5



4 BN-76/3551-06

32 Materiat Stal 34HNM
PN-72/H-93200, PN-72/H-84030
H-94004 lub PN-73/H-93001

lub 36HNM wg
oraz PN-71/

33 Obrébka cieplna Waty oskérowane nalezy
ulepsza¢ cieplnie w przypadku stosowania pretow
nie ulepszonych cieplnie

34 Wymagania dotyczace stanu powierzchni
watoéw

341 Powierzchnie watow oskérowanych i pot-
obrobionych nie powinny wykazywa¢ wad w po-
staci pozostatosci jam usadowych i peknie¢ prze-
kraczajgcych naddatki na obrobke

342 Powierzchnie watéw obrotowych nie po-
winny wykazywa¢ wad w postaci pozostatos$ci jam
usadowych i peknieé

Dopuszcza sie wystepowania rys wioskowatych

a) na powierzchni wzdluz czopa stozkowego
w odlegtosci me mniejszej mz 15 mm od przejscia
w czesc cylindryczng, jezeli liczba ich nie przekra-
cza 5 sztuk, diugo$¢ rysy me moze przekraczac
10 mm, przy czym w dowolnym przekroju po-
przecznym czopa walu me moze byc wiecej mz
3 rysy, odlegtos¢ rysy witoskowatej od kanatu na
wprost me moze byc mniejsza mz 8 mm, rysy
poprzeczne lub zblizone do poprzecznych sg niedo-
puszczalne,

b) na czesci gwintowej przy czopie w liczhie
me wiekszej mz 3, przy czym dtugos$¢ pojedynczej
rysy me moze byc wieksza mz 8 mm,

c) na powierzchni wchodzacej w otwor wirnika
w odlegtosci me mniejszej mz 10 mm od kanatu
wpustowego, przy czym liczba rys me moze byc
wieksza mz 6 sztuk, dtugo$¢ pojedynczej rysy
me powinna przekracza¢ 20 mm, a liczbha w do-
wolnym przekroju poprzecznym me moze byc
wieksza mz 3 sztuki,

d) na pozostatych powierzchniach jezeli liczba
me przekracza 3 sztuk, a dtugosc¢ rysy me wieksza
mz 10 mm

35 Cechowanie Na powierzchni watow, w
miejscu wskazanym na rysunkach, nalezy wybi¢
CcO0 najmniej nastepujgce znaki

a) znak wytworni,

b) wyro6znik oznaczenia

4 PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Waty wirnikowe potobrobione i obrobione po-
winny byc przechowywane i transportowane
w sposch zabezpieczajgcy je przed korozjg i usz-
kodzeniami mechanicznymi

5 BADANIA

51 Rodzaje badan

a) sprawdzenie materiatéw (3 2),

b) sprawdzenie wymiaréw (3 1),

c) sprawdzenie powierzchni (34 1,3 42)

52 Opis badan

52 1 Badanie materiatléw polega na sprawdze-
niu zaswiadczenia wytworni stwierdzajgcego zgo-
dno$¢ przeprowadzonych badan wg PN-72/H-84030
oraz PN-73/H-93001

522 Sprawdzenie wymiaréw watéw nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg przyrzadow pomiaro-
wych z dokladnoscia dostosowang do wymagan
Sprawdzeniu podlegajg wszystkie waty

523 Sprawdzenie powierzchni przeprowadza

sie nieuzbrojonym okiem

53 Ocena wynikéw badan Watly nalezy uznaé
za odpowiadajgce wymaganiom normy, jezeli
przejdg z wynikiem dodatnim przez wszystkie
badania wymienione w 51

54 Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan
Na zgdanie zamawiajgcego, podane w zamowieniu,
dostawca jest obowigzany wystawie zaSwiadcze-
nie o jakosci, stwierdzajgce, ze dostarczone watly
odpowiadajg wymaganiom mniejszej normy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Instytut Ksztal-
towania Srodowiska, Warszawa

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-67/3551-06

a) dopuszczono alternatywnie na stozku pod koto zeba-
te maly rowek wpustowy pryzmatyczny

b) zmieniono trzy wymiary zakonczenia watu od
strony stczka pod mate koto zebate

3 Normy zwigzane

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne Gatunki

PN-73/H-93001 Walcéwka, prety i ksztattowniki walco-
wane na gorgco ze stali weglowych wyzszej jakosci
i stopowych Wymagania i badania

PN-72/H-93200 Prety stalowe walcowane okragte Wy
miary

PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa
Cdkuwki swobodnie kute
4 Autorzy projektu normy — mgr mz Jozef Kiewel

i mgr mz Michat Piotrowski, Instytut Ksztalttowania

Srodowiska, Zaktad Komunikacji Miejskiej



