1 WSTEP

Przedmiotem normy sg mechanizmy kérbowe do
rowerow z wyjatkiem mechanizmoéw z kotem tan-
cuchowym dwurzedowym

2 PODZIAL

Rozrozma sie nastepujace odmiany mechaniz-
mow

A — z miskami tozyskowymi wciskanymi,

B — z miskami tozyskowymi wkrecanymi

3 WYMAGANIA

31. G¥dwne wymiary

311 Gitoéwne wymiary mechanizmu odmiany A
— w mm, wg rys 1nastr 2

312 Gtéwne wymiary mechanizmu odmiany B
— w mm, wg rys 2na str 3

32 Wykonanie

a) Mechanizmy korbowe powinny byc wykona-
ne zgodnie z mniejszg normg oraz obowigzujaca
dokumentacjg techniczng wytwaércy

b) Cze$ci mechanizmu me powinny mie¢ pek-
nie¢, zadzioréw, wyszczerbien i znieksztatcen Do-
puszcza sie usterki powstate w czasie obrobki me-
chanicznej, me wptywajgce na obnizenie Ogdlngj
jakosci i wyglagdu zewnetrznego mechanizmoéw

c) Gwint na miskach i w korbach powinien byc
petny bez zerwan

Dopuszcza sie wykruszenie gwintu na jednym ze
zwojow do V2 jego wysokosci i na dlugosci me
wiekszej niz ¥2 zwoju, a na catym gwincie w su-
mie na diugosci me wiekszej mz jednego zwoju

Wykruszenie gwintu na sgsiadujgcych ze sobg
zwojach jest niedopuszczalne

d) Bieznie kulek powinny byc gtadkie Dopusz-
czalna odchytka chropowato$ci powierzchni biezni
kulek me powinna przekracza¢ Rz= 3,2 (Ra=0,63)
Nie dopuszcza sie rys poprzecznych, a wzdtuznych
0 wiekszej szeroko$ci mz 0,1 mm i dtugosci ob-
wodu o #gcznej liczbie me wiecej mz 2 na biezni
jednej miski

33 Wykonczenie

331 Obrdbka cieplna Twardo$¢ warstwy
utwardzonej elementéw obrabianych cieplnie po-
winna byc zgodna z wielkoscig okre$long w obo-
wigzujacej dokumentacji konstrukcyjnej wy-
tworcy

332 Powtoki niklowe i mklowo-chromowe

a) Grubos¢ powtok na czesciach wiekszych *) po-
winna odpowiada¢ wymaganiom grupy L wg
PN-72/H-97006, a na czesSciach drobnych2) gru-
pie B

b) Miejscowe medochromowama, miejsca mato-
we, zadrapania, wzery w materiale rodzimym i ry-
sy po obrobce mechanicznej sg dopuszczalne jezeli
sg niewidoczne z odlegtosci powyzej 60 cm w
Swietle rozproszonym Pecherze i odpryski powtoki
metalowej .sg niedopuszczalne Dla powierzchni
korby taczacej gtowki, osiowg i pedatowa dopusz-
cza sie wyglad mozaikowy btyszczacy3) Plasz-
czyzny obwodowe promieni gtowki pedatowej

0 Czesci o powierzchni wiekszej mz 0,35 dm2 zawie-
szane na wieszakach i pokrywane w wannach

2 Czesci o powierzchni mniejszej mz 0,35 dm2 pokry-
wane w kielichach lub w bebnach Do czesci drobnych
zalicza sie rowniez Sruby, nakretki, podktadki i inne
czesci ztaczne

3 Wyglad powtoki wynikajagcy ze stanu przygotowa-
nia powierzchni odkuwki korby przed pokryciem po-
wioka
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i osiowe] korb oraz ptaszczyzny boczne mogg mie¢
zbieznosc wynikajacg z ksztattu odkuwki lub ba-
rytkowatosc z operacji recznego szlifowania

333 Powitoki cynkowe

a) Grubos$¢ powtok na czesciach wigkszych J) po-
winna odpowiadaé wymaganiom grupy U wg
PN-71/H-97005, a na czesSciach drobnych® gru-
pie L

b) Wady powitoki cynkowej jak zadrapania,
wzery w materiale rodzimym i rysy po obrobce
mechanicznej sg dopuszczalne jezeli sg niewidocz-
ne z odlegtosci powyzej 60 cm w Swietle rozpro-
szonym

]) CzeSci o powierzchni wiekszej niz 0,35 dm2 zawiesza-
ne na wieszakach i pokrywane w wannach

2 Czesci o powierzchni mniejszej niz 0,35 dm2 pokry-
wane w kielichach lub w bebnach Do czesci drobnych
zalicza sie réwniez S$ruby, nakretki, podktadki i inne
czesci zlaczne

34 Wymagania uzytkowe

a) Mechanizm korbowy wmontowany w rame
lub przyrzad zastepujacy rame powinien obracac
sie lekko, ptynnie i bez wyczuwalnych luzéw

b) Bicie kota tancuchowego — promieniowe mie-
rzone na dnach wrebow miedzyzebnych, a osiowe
mierzone na $rednicy o 4 mm mniejszej od $rednicy
dna wrebow miedzyzebnych — me powinno prze-
kracza¢ 0,6 mm

c) Potgczenie korb mechanizmu z osig powinno
byc sztywne, bez luzow

d) Korby mechanizmu powinny znajdowac sie
w Jednej ptaszczyznie Odchylenie osi geometrycz-
nych korb wzgledem siebie me powinno przekra-
cza¢ 3°

e) Potaczenie kota tancuchowego z korbg powin-
no byc state bez luzéw

f) Kim ustalajagcy korbe z osig powinien wysta-
wac co najmniej 3 mm od strony gtéwki

g) Korby mechanizmu powinny byc prostopadte



BN-74/3652-11

d.
M 10

fiw 12 f
ugPN-15/s m o

Ru 143
ugPN 15/S 46001

Rys 2

wzgledem osi mechanizmu Dopuszczalne odchyle-
nie me powinno przekracza¢ 1 mm na dtugosci
100 mm mierzgc od osi geometrycznych osi me-
chanizmu korbowego

h)
osi pedatow i osi mechanizmu powinny byc réw-
nolegte Dopuszcza sie odchylenie me przekracza-
jace 2mm na diugosci 100 mm

35 Wytrzymatos¢ korb mechanizmu na obcia-
zenie statyczne

a) Korba powinna wytrzymaé¢ obcigzenie sta-
tyczne wg tabl 1

b) Potgczenie osi i kota tancuchowego z korba
prawg w mechanizmie odmiany A me powinno
ulec uszkodzeniu pod dziataniem momentu skre-
cajacego mniejszego mz 4080 kG cm

36 Cechowanie Na osi mechanizmu w miejscu
okreslonym na rysunku konstrukcyjnym powi-
nien byc umieszczony w sposob trwaty znak wy-
tworni, a na kole taficuchowym

— znak wytworni,

— liczba zebow

Osie geometryczne otworow w korbach dla

Zastosowanie
do rOhjerOH

dziecigcych

powstatych <M-7AI3552-11-2\

Tablica 1
Przeznaczenie mechanizmu Obcigzenie P
do roweru kG (N)
turystyczny, turystyczno-spor-
towy, sportowy, skitadany, jed- 100 (981)
nobelkowy, do suchej zaprawy
i dwuosobowy
miodziezowy 80 (785)
dzieciecy 60 (589)
4 KONSERWACJA, PAKOWANIE,

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

41 Konserwacja Konserwacje mechanizmdw
przeprowadza sie na zadanie odbiorcy, Srodkiem
antykorozyjnym przewidzianym w procesie tech-
nologicznym

4 2 Pakowanie jednostkowe Poszczegdlne czesci
mechanizmu korbowego powinny byc owiniete w
papier parafinowany, a kompletny mechanizm w
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pudetko tekturowe Na pudetku powinna znajdo-
wac sie naklejona trwale metka lub nadrukowany
napis, zawierajacy co najmniej

a) nazwe lub znak i adres wytworcy,

b) oznaczenie lub ceche handlowg,

C) numer mniejszej normy

4 3 Opakowanie do transportu powinno zabez-
piecza¢ mechanizmy przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi i szkodliwym dziataniem warunkéw at-
mosferycznych  Na opakowaniu powinna byc
umieszczona nalepka, zawierajgca co najmniej

a) nazwe lub znak i adres wytwaércy,

b) oznaczenie zawarto$ci w opakowaniu,

C) numer mniejszej normy

44 Przechowywanie Mechanizmy powinny byc
przechowywane w pomieszczeniach zabezpieczaja-
cych je przed wptywami atmosferycznymi i w spo-
s6b zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi

45 Transport Mechanizmy nalezy przewozie
$Srodkami transportowymi zabezpieczajgcymi je
przed wptywami atmosferycznymi i uszkodzenia-
mi mechanicznymi

5 BADANIA

51 Program badan

511 Badanie petne — umozliwiajgce wyczerpu-
jaco ocenie konstrukcje i wykonanie mechaniz-
mow  korbowych wykonuje sie w przypadku
wprowadzenia zmian konstrukcyjnych albo ma-
teriatowych, mogacych mie¢ wptyw na jako$¢ me-
chanizméw, oraz okresowo co najmniej raz w
roku

512 Badanie niepetne wykonuje sie w celu
sprawdzenia jakosci wykonania przy odbiorze
technicznym partu

513 Zakres badan — wg tabl 2

Tablica 2
Wyma- Zakres badan Opis
Lp Rodzaje badan  gania  padania badania Padan
wg petne niepetne WQ
1 2 3 4 5 6
32b) X X
32c) X X
32d) X X
332b) X X
Ogledziny 333h) X X 54 1
zewnetrzne
36 X X
41 — X
42 — X
43 — X

cd tabl 2
Wyma- Zakres badan Opis
Lp Rodzaje badan gania  padania badania Padan
wg petne niepetne WQ

1 2 3 4 5 6

31 X X
34b) X X
Sprawdzenie 34d) X _

2 5 . 542
gtdwnych wy
miarow 341) X X

34g) X —
34h) X —
Sprawdzenie 343) X X

3 wymagan uzyt- 34c) X X 543
kowych 3 4e) X X
Sprawdzenie

4 twardosci war- 331 X . 544
stwy utwar-
dzonej
Sprawdzenie 332a) X —

5 545
powtok 333a) X _
Sprawdzenie
wytrzymatosci

6 korb na obcig- 35 X — 546
zenie sta-
tyczne

52 Przygotowanie partu mechanizméw do ba-
dan Przed przystgpieniem do badan mechanizmy
nalezy podzieli¢ na partie sktadajace sie¢ z mecha-
nizmoéw tej samej odmiany i o jednakowych pa-
rametrach konstrukcyjnych Licznosc partu me-
chanizmow me powinna przekracza¢ 6300 sztuk

53 Pobieranie probek Probki nalezy pobierac
w sposob losowy

a) dla badan peilnych — co najmniej 3 mecha-
nizmy z biezacej produkcji,

b) dla badan niepetnych — wg tabl 3

54 Opis badan

541 Ogledziny zewnetrzne polegajg na spraw-
dzeniu nieuzbrojonym okiem wykonania mecha-
nizméw korbowych z wymaganiami 32b), c), d),
332b), 333b) i 36 W czasie ogledzin nalezy
sprawdzi¢ wymagania 41, 42i43

542 Sprawdzenie gtéwnych wymiarow polega
na stwierdzeniu zgodnosci wykonania mechaniz-
méw z wymaganiami 31 W czasie sprawdzania
gtownych wymiaréw nalezy réwniez zmierzy¢
wielkosci okreslone w 34b), d), f), g), h)

543 Sprawdzenie wymagan uzytkowych pole-
ga na stwierdzeniu zgodnos$ci mechanizmow kor-
bowych z wymaganiami 34 a),' c), e) Badan nalezy
dokona¢ na mechanizmach wmontowanych w ra-
me lub przyrzad zastepujacy rame
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Tablica 3

Najmniejsza

Najwieksza liczba niedo-

Licz- liczba niedo-

ba L'a,czna brych sztuk m1 brych sztgk .m2
. . liczba . przy ktorej
Licznos¢ sztuk przy ktorej . )
sztuk w nalezy uznaé nalezy uznad
partu W kazdym zy partie za nie-
sto- . parti¢ za zgo-
X stopniu zgodng z wy-
pniu dng z wyma- maganiami
ganiami normy normy
1 2 3 4 5
6 0 2
do 400 6
12 1 2
10 0 3
- 10
401-1000 20 9 3
18 1 3
1001-2500 18
36 3 4
25 1 4
2501-6300 25
50 4 5

54 4 Sprawdzenie twardosci warstwy utwar-
dzonej polega na stwierdzeniu zgodnosci z wyma-
ganiami 331 Sprawdzenie twardosci nalezy wy-
kona¢ sposobem Rockwella wg PN-57/H-04355 lub
Vickersa wg PN-57/H-04360

545 Sprawdzenie powiok ochronnych polega
na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z wy-
maganiami

— 332a) wg PN-72/H-97006,

— 333a) wg PN-71/H-97005 '

546 Sprawdzenie
obcigzenie statyczne

a) Sprawdzenie wymagan wg 35a) przeprowa-
dza sie zgodnie z rys 3i tabl 4

wytrzymatosci korb na

Tablica 4

Dopuszczalne od-
ksztatcenie trwa-
te a po zdjeciu
obcigzenia
mm

Obcig- L
zenie mm

Przeznaczenie me-
chanizmu do roweru

Turystyczny, tury-

styczno-sportowy,

sportowy, sktada- wg 100 02
ny, jednobelkowy, tabl 1

do suchej zaprawy

i dwuosobowy
Mtodziezowy 20 0,15
Dzieciecy 70 0,15

Czas trwania obcigzenia — 5 min
b) Sprawdzenie wymagan 35 b) przeprowadza
sie zgodnie z rys 4

55 Ocena wynikow badan

551 Mechanizm korbowy niedobry Badany
mechanizm nalezy uzna¢ za niezgodny z wymaga-
niami normy, jezeli przejdzie chociaz przez jedno
z badan wymienionych w tabl 2, w zaleznosci od
rodzaju badan, z wynikiem ujemnym

552 Wpynik badahn pelnych nalezy uznaé za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli wszystkie
mechanizmy korbowe pobrane do tych badan
przeszty wszystkie badania wymienione w tabli-
cy 2, kolumna 4 z wynikiem dodatnim

553 Partia mechanizméw korbowych zgodna
z wymaganiami normy Badang partie mechaniz-
mow nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami nor-
my, jezeli liczba mechanizmdw niezgodnych z wy-
maganiami normy jest rowna wzglednie mniejsza
od ni! podanej w tabl 3

56 Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan.
Odbiorcy przystuguje prawo przeprowadzenia ba-
dan odbiorczych zgodnie z 512

Na zadanie odbiorcy wytwdrca powinien przed-
stawi¢ do wgladu zaswiadczenie o wynikach ostat-
nio przeprowadzonych badan peinych wg 511
Zaswiadczenie powinno zawiera¢ co najmniej

a) nazwe i adres wytworni,

b) okreslenie badanych mechanizmoéw,

c) ocene wynikow badan

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA MECHA-
NIZMOW UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie mechanizméw korbowych, uznang za nie-
zgodng z wymaganiami normy, wytwdrca moze
przesortowac, poprawie i przedstawi¢ do pono-
wnego odbioru
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7 POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE
Do dnia 31 grudnia 1975 r dopuszcza sie w

p 34b) bicie osiowe nie Wiekgze niz 1,0 mm (wg
PN-73/S-46200)

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Rowe-
rowe PREDOM-ROMET Bydgoszcz, Branzowy Osrodek
Normalizacyjny

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-66/3652-11

a) przedmiot normy rozszerzono o mechanizmy do ro-
weréw dzieciecych,

b) mechanizm odmiany A zmieniono z 2-khnowego na
zgrzewany tarciowo (os, korba prawa),

c) zlikwidowano z rys 1 i 2 szczeg6towe wymiary kon-
strukcyjne,

d) wprowadzono gwinty w korbach pod osie pedatdw
M10 i Rwl2,7,

e) wprowadzono wymagania i badania dotyczace wy-
trzymatosci korb na obcigzenie statyczne,

f) badania podzielono na petne i niepetne

3 Normy zwigzane

PN-57/H-04355 Préba
kwella

PN-57/H-04360 Proba twardosci metali sposobem Vickersa

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne
powtoki cynkowe

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne
powtoki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr Wymagania i badania

PN-75/S-46001 Gwinty rowerowe Wymiary i tolerancje

BN-74/3652-08 Rowery Zarysy zebdéw ko6t tancuchowych

twardosci metali sposobem Roc-

4 Normy zagraniczne

CSRS CSN 30 9403 Jizdm kola Kliky stredoweho slozem
jakost
CSN 30 9410 Jizdm kola Stredoye slozem

Francja NFR 321-06 Pedalier
changeabilite

de cycle Cotes dmter-

Holandia N 1682 Trapasstel type A voor dames-en heren-
njwielen

N 1683 Trapasstel type B voor dames-en heren-
rijwielen

Indie IS 1281-1958 Specification for bicycle cranks and
cham wheels

Japonia JIS D 9415-1961 Cham Wheel and Cranks for
Bicycle
NRD TGL 5531 Fahrradbau Keilgetnebe

Rumunia STAS 6775-66 Biciclete Axul pedalier
STAS 6776-63 Biciclete Bratul pedalier

ZSRR TOCT 4776-54 Bejiocuneflbi
TOCT 7064-54 Bejiocwneflbi

I1aTyHbi u nemami
KapeTKa Pa3Mepw

5 Autorzy projektu normy — mz Franciszek Koto-
dziejczyk i Roman Bachnicki, Branzowy Os$rodek Norma-
lizacyjny Zaktadéw Rowerowych PREDOM-ROMET w
Bydgoszczy



