UKD 625 46-235

NORMA BRANZOWA

Tabor tramiuajouiy

Przektadnia napedu

TRAMWAJE

1 WSTEP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy jest prze-

ktadnia pojedyncza, réwnolegta, $rubowa, stosowana
w wagonach tramwajowych silnikowych typu N, 2N,
4N i 5N
12 Normy zwigzane
PN-57/H-04355 Proba twardosci metali sposobem Roc-
kwella
PN-71/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne Gatunki
PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
kosci ogolnego przeznaczenia Gatunki
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
kosci ogolnego przeznaczenia Gatunki
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne Gatunki
PN-69/M-82001 Zawleczki
PN-65/M-82029 Podktadki sprezyste zwykle
PN-66/M-82149 Nakretki koronowe doktadne

BN-73
3551-01

Zamiast
BN-64/3551-01
BN-66/9398-01
BN 66/9398 02

Grupa katalogowa V 53

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Rodzaje Rozrozma sie dwa rodzaje przekiadni

— z kotem biernym — medzielonym — me wyroz-
niane w oznaczeniu,

— z kotem biernym — dzielonym — D

22 Przykiad oznaczenia

a) przekiadni z kotem biernym medzielonym o module

m 7 mm
PRZEKELADNIA ml BN-73/3551-01

b) kota biernego dzielonego o module m 7 mm
KOLO D-ml BN-73/3551-01

c) kota czynnego (zebnika) o module m 8 mm
ZEBNIK m8 BN-73/3551-01

3 WYMAGANIA

31 Wymiary kota biernego dzielonego i jego poszcze-
golnych czesci (od 1 do 5) w mm — wg rys 1i tabl 1

Instytut Gospodarki Komunalnej
Ustanowiona przez Ministra Gospodarki Terenowej i Ochrony Srodowiska dnia 30 czerwca 1973 r jako norma obowigzujaca
w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1974r (Dz Norm i Miar nr 31/1973 poz 98)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1973 Wptyw do WN 20773 Oddano do sktadu 18973
Naktad 1500+ 50 egz Druk CRS Inowroctaw 3819

Druk ukohiczono w styczniu 74 Obj 070 a w

Cena zt 360
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Wyszczeg6lnienie

Rodzaj kol

Zarys zeba

Liczba zebdw, sztuk

Modut normalny

Modut czotowy

Kat przyporu normalny

Kat przyporu czotowy

Kat przyporu toczny

— czotowy

— normalny

Wspotczynnik wysokosci zeba

Kat linii zeba

— prawy

— lewy

Suma wspotczynnikdw przesuniecia

zarysu (w przekroju normalnym)

Suma wspoiczynnikdw przesuniecia

zarysu (w przekroju czotowym)

Wspétczynnik przesuniecia zarysu

(w przekroju normalnym)

Wspotczynnik przesuniecia zarysu

(w prze! roju czotowym)

Przesuniecie zarysu

Podziatka normalna

Podziatka czotowa

Srednica podziatowa

Srednica zasadnicza

Srednica podstaw

Srednica toczna

Srednica wierzchotkéw

Odlegtos¢ osi

Wspotczynnik przesuniecia

odlegtosci osi

Skrocenie glowy zeba

Wysokosc pomiarowa

Cieciwa pomiarowa

Dhugos¢ pomiarowa przez

— 2 zeby

_ 8 zebow

— 9 zebéw

Odchyiki cieciwy pomiarowej lub

dtugosci pomiarowej

— g6rna

— dolna

Luz obwodowy

Przyleganie

a) na dtugosci zeba, me mniejsze niz

b) na wysokosci zeba, me mniejsze
niz

Dopuszczalne bicie ptaszczyzn

czotowych

BN-73/3551-01

Tablica 1
Symbol Jednostka
3 4
Z _
mn mm
m, mm
<n stopien
<Pa ”
99
\2
% 99
h —
Pr stopien
(§]] 99
Xnl +X,,2 —
xh + x,2 —
X n -
X, -
X m mm
Pn mm
Pt mm
d mm
db mm
d* mm
da mm
a mm
y _
y mn mm
ha mm
IS mm
W 2 mm
W s mm
w9 mm
_ mm
— mm
h mm
- %
- %
mm

Dla modutu
7 mm

koto

zgbnik bierne

Srubowe
zeby zeby

lewe prawe

ewolwentowy
13 74
7
7,053
20°
20°08'17"

22°36 12
22°26'48"
1

I -
0,7876
0,7817

0,2238 0,5638
0,2221 0,5605
1,566 3947
21,991
22,157
521,890
490 001
512,983
530,758
543,101

91,689
86,087
78,016
93 242
108,134
312,000

0,0487
0,341
8,620 10,696
12,100 13,867

33,385 -

- 185,786

0,100
0,200
od 0,200 do 0,400
70
60

0,20

Dla modutu
8 mm

briik koto
zebm bierne
7 8

Srubowe
zeby zeby
lewe prawe
ewolwentowy
12 64
8
8,070
20°
20°10 50"

22°35'00"
22°25'42"
1

8° —
0,6610
0,6546

0,3930 0,2680
0,3890 0,2656
3144 2144
25,133
25,380
517,020
485,290
502,120
525,470
537,320

96,960
90,990
84,030
98,530
119,220
312,000

0,0337
0,270
11,700
14,790

10,240
13,182

38,930 -
- 186,410

—0,120
—0,220
od 0,240 do 0,440
70
60

0,20
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3 2 Wymiary kota czynnego (zebnika) w mm — wg
rys 2

33 Wielkosci geometryczne, pomiarowe i tolerancje
wykonawcze — wg tablicy 2

Tablica 2
Liczba Wy-
Nr sztuk miary
czescei Nazwa czesci w wg Materiat
narys 1 zes-  pun-
pole  ktu
1 2 3 4 5
1 Potowka kor- 1 31 staliwo L4511 wg
pusu z rowkiem PN-71/H-83152
wpustowym
2 Potowka kor- 1 31 staliwo L4511 wg
pusu bez rowka PN-71/H 83152
wpustowego
3 Potowka 2 31 stal 55 wg PN-66/

H-84019 w stanie
ulepszonym ciep-
Inie, dopuszcza sie
stal 35 SG wgPN-72/
H-84030

wienca zebatego

cd tabl 2

1 | 2 3 4 5

4 Kotek ustala- 2 31 stal St3S wg
jacy PN-72/H-84020

5 Sruba z gwin- 2 31 stal 35 wg PN-66/
tem dwustron- H-84019 w stanie
nym M36x3 ulepszonym ciep-

Inie

6 Nakretka ko-
ronowa 4 —  PN-66/M-82149
A M36x 3—5D

7 Podktadka 65/M-82029
sprezysta 36,5 4 —  PN-65/M-

§  Zawkczka 4 PN-69/M 82001
S-6,3x 70 - .

34 Materiat

34 1 Zebnik — stal 15HN wg PN-72/H-84030 Do-
puszcza sie stal 14HG wg PN-72/H-84030

34 2 Kota medzielone — stal 55 wg PN-66/H-84019
w stanic cieplnie ulepszonym

343 Koto bierne dzielone

35 Wykonanie Powierzchnie boczne zebéw kot czyn-
nych (zebnikéw) hartowa¢ do HRC 56 —60 Zeby po-
winny byc gtadkie, bez peknie¢, wyrw w materiale,
glebszych rys i skaleczen oraz wybrzuszen i wystepoéw

36 Cechowanie Na kazdym kole zebatym, w miejscu
oznaczonym na rysunku, powinny byc umieszczone
nastepujace znaki

a) znak kontroli technicznej,

b) cecha stali,

c) rok wykonania (dwie ostatnie cyfry),

d) numer kolejny kota zebatego (ha kazdej potowce
korpusu),

e) modut

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie i transport Kota zebate bierne i czynne
(zebniki) przesyta sie bez pakowania krytymi $rodkami
transportowymi, w warunkach zabezpieczajgcych przed
uszkodzeniem mechanicznym Powierzchnie obrobione
powinny byc zabezpieczone smarem chemicznie obo-
jetnym

42 Przechowywanie Kota zebate bierne i czynne
(zebniki) przechowuje sie w pomieszczeniach suchych,
z dala od materiatow dziatajgcych korodujaco i w wa-
runkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami me-
chanicznymi Powierzchnie obrobione nalezy zabezpie-
czy¢ smarem chemicznie obojetnym

5 BADANIA
51 Rodzaje badan
a) sprawdzanie materiatu (5 3 1),
b) sprawdzanie wymiarow (5 3 2),
c) ogledziny powierzchni bocznej zebow (5 3 3),
d) sprawdzenie cieciwy lub dtugosci pomiarowej (5 3 4),
e) sprawdzenie bicia plaszczyzn czotowych (5 3 5),
f) sprawdzenie twardosci (5 3 6),
g) sprawdzenie luzu obwodowego (5 37),
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h)  sprawdzenie przylegania na dtugosci i wysokosci podczas jednego obrotu me powinna przekracza¢ war-

zeba (538)

52 Pobieranie prébek Badaniom wymienionym w 5 1
podlega kazde koto zebate bierne i czynne (zebniki) lub
zespdt tych kot stanowigcych przektadnie

53 Opis badan

531 Sprawdzenie materiatu Zgodno$¢ skiadu che-
micznego stali z wymaganiami 34 1,34 2.1 343 nalezy
sprawdza¢ na podstawie zaswiadczenia (atestu) huty
wystawionego jednorazowo na kazdy wytop

532 Sprawdzenie wymiaréw na zgodno$¢ z 3 1i 32
nalezy przeprowadza¢ za pomocg sprawdzian6w oraz
warsztatowych przyrzadow pomiarowych umozliwiaja-
cych uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru

53 3 Ogledziny powierzchni bocznej zebdéw na zgodnosc
z 35 nalezy przeprowadza¢ nieuzbrojonym okiem

534 Sprawdzenie cieciwy pomiarowej lub dtugosci
pomiarowej Cieciwe pomiarowg nalezy sprawdzaé przy
zastosowaniu suwmiarki modutowej Przy sprawdzaniu
dtugosci pomiarowej jako przyrzadu mierniczego nalezy
uzy¢ mikrometru z koncoéwkami talerzykowymi Spraw-
dzenie cieciwy pomiarowej lub dlugosci pomiarowej
powinno byc przeprowadzone w trzech roznych miejs-
cach na powierzchni wierzchotkow w ptaszczyznie nor-
malnej do linii zeba

535 Sprawdzanie bicia ptaszczyzn czotowych Bicie
ptaszczyzn czotowych nalezy sprawdzaé tylko w odnie-
sieniu do kot biernych

Badane koto nalezy zamocowaé na trzpieniu kontrol-
nym i wiozy¢ miedzy kly przystawki klowej ztozonej
z podstawy i dwoch konikow

Przesuwajgc czujnik wzdtuz trzpienia nalezy spraw-
dzi¢, czy znajduje sie on w potozeniu réwnolegtym do
ptaszczyzny poziomej

Przystawiajgc koncowke mierniczg czujnika do ptasz-
czyzny czotowej nalezy wykonac jeden peiny obrot ba-
danego kota Rdéznica maksymalnych wychylen czujnika

tosci okreslonych w 33

536 Sprawdzenie twardosci nalezy przeprowadzaé
w obrebie zarysu czotowego co najmniej dwdch zebow
wg PN-57/H-04355 W przypadku kot zebatych harto-
wanych powierzchniowo badanie twardosci nalezy prze-
prowadza¢ na prébkach kontrolnych

537 Sprawdzenie luzu obwodowego nalezy przepro-
wadzac

a) Za pomocyg szczelinomierza wiozonego miedzy
wspotpracujgce ze sobg zeby kota biernego i zebnika
po uprzednim unieruchomieniu jednego z kot i obro-
ceniu drugim az do oporu

b) Za pomocag zabieraka zamocowanego na wale
wirnika, zabierak nalezy oprze¢ o koncowke miernicza
czujnika ustawionego na gtadkiej plycie metalowej
Unieruchamiajac koto zebate bierne obrocie zebnikiem
w jedng lub drugg strone, uzyskane wychylenie czujnika
okresla wielko$¢ luzu obwodowego

538 Sprawdzenie przylegania na dhugosci i wysokosci
zeba W celu sprawdzenia przylegania na dtugosci i wy-
sokosci zeba nalezy

a) pokry¢ rzadkg farbg olejng lub tuszem powierz-
chnie boczne zebéw jednego z kot wspotpracujacych,

b) obrocie koto pare razy w obu kierunkach,

c) zaobserwowac jaki powstaje Slad wspdtpracy

Nalezy zwrocie przy tym uwage na $lad wspotpracy
w kierunku wzdtuz zeba i oddzielnie w kierunku wyso-
kosci zeba

54 Ocena wynikow badan Kota zebate nalezy odrzu-
cie jako niezgodne z wymaganiami normy, jezeli wynik
chociazby jednego z badan wymienionych w 5 1 bedzie
ujemny

55 Zaswiadczenia o wynikach badan Oznaczenie
kota zebatego znakiem kontroli technicznej jest réwno-
znaczne ze stwierdzeniem zgodnosci tego kota z wyma-
ganiami normy

KONIEC



