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NORMA BRANZOWA

TRAMWAJE

BN-71
3555-03

Tabor framwaiowy

Hamulec tarczowy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ha-
mulec tarczowy stosowany w wagonach tramwajowych
typu 4N i 4ND.

1.2. Normy zwigzane
PN-64/H-83151
powego konstrukcyjnego
PN-63/H-83152

Odlewy ze staliwa weglowego i sto-

Staliwo weglowe. Gatunki

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej
jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

P11-64/H-84024 Stal do wyrobu rur. Gatunki

PN-69/M-82001 Zawleczki

PN-63/M-82004 Podk#adki do sworzni

PN-67/M-82005 Podktadki okragte zgrubne

PN-58/M-82110 Sruby doktadne ze #bem 3zes$ciokat-

nym
PN-58/M-82146
PN-66/M-82149

Nakretki szesciokatne doktadne
Nakretki koronowe doktadne

2. OZNACZENIE
a) hamulca tarczowego
HAMUIEC TARCZOWY BN-71/3555-03

b) czesci hamulca tarczowego, np. szczeki hamul-
cowej prawej

HAMULEC TARCZOWY SZCZUKA PRAWA BN-71/3555-03
3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary g¥éwne w mm - wg rys. 1 na str. 2.

Grupa katalogowa V 56

3.2. Wyszczegblnienie czesci 1 wymagania doty-

czace czesci - wg rys. 2 - 16 na str. 3 -9 i ta-
blicy na str. 10.

3.3. Powierzchnia odlewéw powinna odpowiadadé wy-
maganiom wg PN-64/H-83151. Miejscowe wady powierzch-
niowe obnizajgce wytrzymatosé odlewdéw moga byd usu-
wane za pomocg oddutowania lub szlifowania w gra-
nicach odchytek wymiarowych lub naddatkéw na obréb-
ke skrawaniem.

Zakuwanie lub zaspawanie wad jest niedopuszczalne.

Na zewnetrznych bocznych p#aszczyznach tarczy
gtebokosé warstwy odweglonej nie powinna przekra-
cza¢ 807?° naddatku na obrébke skrawaniem.

3.4. Pozostate wymagania dotyczace odlewdéw - wg
PN-64/H-83151.

3.5. Obrébka mechaniczna. Gwint sworznia zawie-
szenia szczek powinien byc pedny, réwno naciety, a
jego powierzchnia powinna by6é gtadka, bez ostrzy i
naderwan zwojow.

3.6. Cechowanie. Ha czesciach hamulca tarczowego
o numerach 1 - 4 w miejscach oznaczonych na rys.
2 -5 powinny bydé umieszczone co najmniej nastepu-
jace znaki

a) znak wytwoérni,

b) poédrocze i dwie ostatnie cyfry roku wykonania

Znaki - odlewane, wypukte. Wypuktos¢ znakéw okoto
1,5 mm. Wysoko$¢ znakéw okoto 10 mm. Odstepy mie-
dzy znakami powinny zapewnia¢ ich czytelnos¢.
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Numer czes- Liczba Wymagania dotyczace czesci
cl na rys. Nazwa czesci sztuk -
1T 16 Wymiary Materiak

1 Tarcza 1 staliwo 35L111 wg PN-63/H-83152
2 Szczeka prawa 1
3 Szczeka lawa 1 / staliwo 15L11 wg PN-63/H-83152
4 Dzwignia szczek 2
5 Sworzen zawieszenia szczek 2 St5 wg PN-61/H-84020
6 Wieszak szczek 2

St3S wg PN-61/H-84020
7 tacznik dzwigni szczek 2
8 Oktadzina cierna 2 wg ferrody
9 Pierscien 2 rys. 2-12 St5 wg PN-61/H-84020
10 Tuleja 26/34X25 16
1 Tuleja 35/42X 50 2

R55 wg PN-64/H-84024
12 Tuleja 26/14X12 4
13 Tuleja 35/42X22 4
14 Sworzen 25X65 2

St3 wg PN-64/H-84020
15 Sworzen 34X115 2
16 Sruba M20X75-Z 4 wg  PN-58/M-82110
17 Nakretka koronowa M20 4 wg PN-66/M-82149
18 Nakretka szesciokgtna M20 2 wg PN-58/M-82146
79 Podk#adka okragta 21 6 wg PN-67/M-82005
20 Podk¥adka do sworznia 27,5 4

wg PN-63/M-82004

21 Podk#adka do sworznia 36,5 2
22 Zawleczka 4X40 4
23 Zawleczka 4X 56 2
24 Zawleczka 5X71 2 "9 PN-69/M-82001
25 Zawleczka 6,3X 90 2

4. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1.
ci obrobionych powinno byc¢
przed dziataniem opadéw atmosferycznych.

Przechowywanie. Miejsce przechowywania czes-
suche, zabezpieczone
Podczas
przechowywania powierzchnie obrobione powinny byc¢
pokryte smarem stakym.

ci przechowuje sie bez opakowania.

Hamulce tarczowe 1 ich czes$-

4_.2. Transport. Hamulce tarczowe oraz ich czesci

przewozi sie krytymi Srodkami transportu bez opa-
kowania.
5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan. Wszystkie czesci metalowe

mulca tarczowego o numerach 1 - 15 wg tablicy pod-
legaja nastepujacym badaniom

a) ogledzinom (3.3, 3.5 i 3.6),

b) sprawdzeniu wymiaréw (3.1 1 3.2).

Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzic
tech-

za pomoca

zgodnos$¢ uzytych materiatédw z dokumentacja
niczng i wymaganiami niniejszej
atestow i zaswiadczen hutniczych.

normy

ha-

Do kazdej partii hamulcéw dostawca zobowigzany
Jest dostarczy¢ wyniki badan odlewéw przeprowadzo-
nych wg PN-64/H-83151.
5.2. Sktad 1 wielkos¢
kompletne hamulce lub poszczegélne czesci

przekraczajacej

partii. Partie stanowig
hamulca
tego samego rodzaju o liczbie nie

50 sztuk.
5.3. Opis badan

5.3.1. nieuzbro-

jonym okiem.

Ogledziny nalezy przeprowadzac

5.3.2,
za pomoca sprawdziandw i
mierzacych z doktadnoscig wymagang na rysunkach.

Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzac
przyrzadéw pomiarowych

5.4. Ocena wynikéw badan. Czesci hamulca nalezy

uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy, Jezeli przesz-
4y przez wszystkie badania z wynikiem dodatnim.

Czesci hamulca uznane za niezgodne z normg powin-
ny by¢ wytaczone z partii.

5.5. Zaswiadczenie o Jakosci. Dostawca na zgda-
Jest wystawié¢ za-

dostarczonego

nie zamawiajacego zobowigzany
Swiadczenie stwierdzajgce zgodnos¢

wyrobu z wymaganiami normy.
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