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TRANSPORTU
SZYNOWEGO

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-71
W agony osob ow e norm alnotorow e

Z aczep  sp ręży n o w y  do  
łą c z e n ia  h a rm o n ii z w a łk a m i 

gum oujym i

3535-16

Grupa katalogowa V 52

1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y jest 
zaczep sprężynow y do łączenia harm onii z w ał
kam i gum owym i, stosow any w przejściach m iędzy- 
wagonow ych wagonow osobowych

2 Zakres stosowania normy W ym agania norm y 
obowiązują w  notyo budow anych wagonach osobo
w ych wyposażonych w w ałki gumowe oraz są 
zalecane w wagonach m odernizow anych eksplo
atow anych i napraw ianych

3 Normy związane

PN-67/C-81652 F arby  nawierzchniow e ogolnego 
stosow ania olejne i syntetyczne (ftalowe)

PN-55/H-97016 Powłoki ochronne niem etalow e na 
w yrobach stalowych Fosforanowe w arstw y 
podkładowe

PN-64/M-80700 Sprężyny śrubow e walcowe z d ru 
tów  lub prętów  okrągłych Ogólne wym agania 
i badania techniczne

Pozostałe norm y związane podano w  tablicy

4 Oznaczenie zaczepu sprężynowego do łącze
nia harm onii z w ałkam i gum owym i

ZACZEP SPRĘŻYNOWY BN-71/3535-16

5 Wyszczególnienie części, wymiary w mm, 
materiał oraz wymagania dotyczące części — po
dano na rysunku na s tr  2 i 3 oraz w tablicy na 
s tr  4

6 Wykończenie

a) Sprężyna częsc 1 pokryta powłoką fosfora
nową D5 wg PN-55/H-97016 oraz m alowana farbą 
ochronną — czarną 22/08/09 wg PN-67/C-81652 
Pozostałe w ym agania wg PN-64/M-80700

b) Częsc n r 2 , 3, 4, 5, 6 , 7 — powierzchnie 
oczyszczone, kraw ędzie zatępione Części m alo
wać czarną farbą  ochronną Rodzaj farby  i spo
sób m alowania należy uzgodnić w  zamówieniu

7 Cechowanie Na zaczepie części n r 2 w  m iejs
cu oznaczonym na rysunku należy umiescic w  spo
sób czytelny i trw ały  znak w ytw orni i znak BN 
Wysokosc znaku od 6 do 8 mm

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/3535-16

Zalecenia międzynarodowe Postanowienia karty UIC- 561 wyd 6 z 1 1 63 zm 1 IX 66 — norma zgodna w za
kresie głównych wymiarów

Centralny Ośrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa 
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 27 lutego 1971 r jako norma obowiązująca w zakresie produkcji, 

napraw i eksploatacji od dnia 1 stycznia 1972 r  (Mon Pol n r 27/1971 poz 179)
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4 BN-71/3535-16 i

£

Nr
części na 
rysunku

1
Nazwa części

Liczba 
sztuk 

w kom
plecie

Wymagania dotyczące części Onentacyjna 
masa 1 sztuki 

kgMateriał Wykonanie

1 Sprężyna 1
Drut sprężynowy 
4,5 C X wg 
PN-65/M-80057

zwijana z drutu 0,210

2 Zaczep 1 St3S wg PN-61/ 
H-84020

z blachy 0,110

3 Uchwyt 1 St3S wg PN-61/ 
H-84020

wygięty z pręta spa
wany z częścią 2

0,079

4 Zapadka i 1
'f

M058 wg 
PN-67/H-87025 
lub St5 wg 
PN-61/H-84020

obrobiona z pręta 0,037

5 U cho ') 1 StOS wg PN-61/ 
H-84020

wygięte z pręta spa
wane z częścią 6

0,021

6 U chw ytŁ) 1 StOS wg PN-61/ 
H-84020

obrobiony z pręta 0,094

7 U chw yt2) 
zapadki

1 StOS wg PN-61/ 
H-84020

obrobiony z pręta 0,110

8

Kołek
walcowy do 
rozmtowame 6hllX22 
wg PN-66/M-85021

1

M058
wg PN-67/H-87025 
lub stal 15 wg
PN-66/H-84019 

_____________ ^

— 0,005

Masa zaczepu sprężynowego około 0,56 kg

J) Uchwyt spawany z dwóch części 
2) Zaleca się stosować uchwyt wykonany w całości 

Sposob wykonania należy uzgodnić w zamówieniu


