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Kąt praypcBru JL = 20°

Moduł a £ 1.5

Ilość ZfbÓW Z 3 ?

Po&rywa 3 .2 .3 .  Skrzyaka
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3 .4 ,  P o z o s ta ła  w ysągan ia  d o ty c z ąc e  >-;asuł*micy

3 «~'K1» P ow ierzchn ie  g ła d k ie  bez zad z io ró w , o s t r y c h  k ra w ęd z i, p ę k n ię ć , na ­
derw ać i  śladów" k o r o z j i .  C zęść 3 * 2 .6 . pok ryć  powJoką C u~K i-€r S a  ¥g 
PS -6 4 /  H-97006.
P o z o s ta łe  c z ę ś c i  s ta lo w e  cynkować p rz e z  z a n u rz e n ie  w płynnym cynku.
Pow ierzchni®  w idoczne c z ę ś c i  3 .2 .5 *  anodowo oksydować AlAn U S wg 
W -65/R -97023*

3 * 4 ,2 , f lo s ta z  i  d z i a ł a n i e . C z ę śc i s t a ł e  p o łączo n e  sztyw no. P o łą c z en ie  
c z ę ś c i  ruchom ych powinno zapew nić p ły n n o ść  ruchów . C z ę śc i mechanizmów ?,&- 
saw aicy  powinny być p o k ry te  pow łoką w aze lin y  te c h n ic z n e j .

3 .5 .  C echow anie. Na zasew nicy  w m ie jsc u  oznaczonym na rysunku  n a le ż y  
m i e ś c i ć  trw a łe  i  w yraśne z n a k i .

a /  w y tw órn i, 
b/ BK

4 .  PASOWANIE. PRZECHOWYWANIE I  TRAJtSPOST

4 .1 .  Pakow anie. Zasuw nice powinny być d o s ta rc z o n e  w opakowaniu ustalonym  
przez w ytw órcę, j e ż e l i  o d b io rc a  n ie  o k r e ś l i  w łasnych wymagań do ty czący ch  
opakow ania.

4«2« Przechow yw anie. Zasuw nice n a le ż y  przechowywać w suchycn pom ieszcze ­
n ia c h  z d a la  od m a te ria łó w  chem icznych d z ia ła ją c y c h  na n ie  k o ro d u ją c e .

4 ,3 .  T ra n s p o r t .  Zasuw nice n a le ż y  p rzew o z ić  k ry ty m i ś ro o k a a i tran sp o rto w y m i 
w opakow aniu wg 4 .1 .
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