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Tabor kolejowy 

Popielniczki saścienne
Zamiast;

Grupa katalogowa:

Wydania III

1 łJ £ S £

1. 1* Przedmiot normy. Przedmiotem nora; są popielniczki naścieane ato- 
&owan« w pojazdach szynowych.

ls^-JS££X-5!^ASaBS 
PN-67/S-67025 
PB-68/H-88G26 

Pi-ei/H ~8S02? 

PW-65/H-97023

PN-7C/M-69420

BN-65/3508-02

Mosiądz do przeróbki plastycznej. Gatunki
Stopy aluainiua do przeróbki plastycznej.Gatunki
Odlewnicze stopy aluminium. Gatunki
Elektryczne powłoki tlenkowe na aluminium
i  stopach aluminium
Pruty i  prfty stalowe do spawania
Tabor kolajowy. Odlewy ze stopów aluminium. 
Wymagania i  badania techniczna

h ^ m m k ju m s M m

2 . it Odmiany* W załtiaości od wielkości rozróżnia s ię  trzy odziany popiel* 

niozek aaścieanych A, B i  C.
»

ia&t **»jrfc*md oznaczenia

a/  popielniczki naś dennej odmiany A:

POPIELNICZKA A BM-65/ 3531-14

b/ części popielniczki, ap. korpusu odmiany A:

KORTOS A BK-65/3531-14

ł .

3. 1. Główne wymiary w ma /  rys* na s tr . 2 /

Centralne Biuro Kon®trakcyjne Przemysłu Taboru Kolejowego 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPTK dnia 1.4.1965 r . jako norma obowiązująca w 
zakresie produkcji od dnia 1. 1.1966 r . /Zarządzenie Dyrektora ZPTK Mr 11/65 /
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BB-65/35»1-14
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a Wyciągani* dotyc**jca części
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Sas** csęści
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M ateriał Wyko­
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1 ioerpus 1 3. 2*1 . AK?

0,20
i--— -

1
1 2 Wspornik 1 3*2*2 . wg PN-61/H-38027 odlew 0,3?

i
! A 
?

i
3 Przykrywka 1 3-2.3- 0,03

4 Wkręt 2 3*2*4.
*k35&"

wg PB-67/M-87025 toczony 0,002

i
i—-n

5 Swaraeń 03 x 96 1 -
PA4H

wg FS-68/B-88026 - 0,002

ć Eorpsa 1
3*2*5*

AK?
0,147

?.—  r 

8 '

Wspornik 1 3*2* 6 • wg PS—61/H-8S02?
odlew 0,102

£ Przykrywka 1 3*2*7. 0,02

9 Ukrft
/

2 3*2*4.
M058

wg PW-67/H-87025
toczony 0,002

- 10 SworaaA 03 * ?ć 1 i PA4S
wg PN-68/H-88026 - 0,002

* 11 orpas 1 3*2*8*
Al?

wg PS-61/S-8S027

0,09
■(ł
’ L

12 Wspornik 1
-------1

3.2 .9J odlew 0*04

j■<
l 13

*
Przykrywka 1

i
3 .2 .i 4 0,016

**\___
14 Sworaaii 03 x 60 2 ..t ferat stalowy Splii-5 -«

~ jwg l«^?CVIŚ-W20 -
*

0,003s
?tt
5 i A 0,6061
j
i$ O rientacyjna aasa 1 koapleta v kg B 0,275|
i# C

1
0,152
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Odlewy części popielniczek powinny być wykonane w k a teg o rii A 1 odpowiadać 
wymaganiom normy M~ć&/3&08~0£. JEośe* sworznia zanitować a wkrąty zabezpie­
czyć przód odkręoeniaB, Znak ttAyfckwwnika wykonać w odlewie lab grawerować

i a a  głębokość 1 aa.

i 3.5* Stan powierzchni. Powierzchni* ezpdci popielniczek ni* powinny ai«ć 
pfkńTęf," p e r M i r y s T  Powierzchni* widoczne polerować i  anodowa oksydować -
Powloką AlAn B8S wg PI-^/H-9?0Z>.
Kolor barwienia powinien być uzgadniany przy zamówienia.

4 .1 . Pakowania. Popielniczki powinny być doatarcaon* w opakowania ustalony® 
przez wytwórcy, je ż e l i  odbiorca ni* o k ro ili własnych wymagać dotyczących
opakowania. ,

ś-.ą. Przechowywania. Popielniczki nalały przechowywać w suchych pomdesze**- 
' ni&eh 1 z dala"od'aubstaecji mogących działać korodując©.

4 .3 . T ransport. Popialaiczki nalały  przewozić krytymi środkami transportowymi 
; w opakowania wg punktu 4 .1 .

KOKUC
i
; iifFcsaiAcjs w» a?*ow po Ksior **-65/353i-i4 tra&. n i

s .&%2ms**..ś8 jpBiiifai »  bak**
w popielniczce odmiany C M ieniono gatunek m ateriału sworznia.
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