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Przedmiotem normy sg watki waciane uzywane przez przemyst

z ptatu waty technicznej zwiniete w postaci sptaszczo-

nego rulonu. Skuzg jako miekka przektadka miedzy szkieletem siedzenia oraz oparcia sa-

mochodu warszawa 1 syrena.
b) Komplet watkow wacianych - zestaw:
58 watkoéow dla samochodu warszawa lub
50 watkow dla samochodu syrena,

3, Podziat. W zaleznosci od przeznaczenia,

py watkéw wacianych,

lem S dla samochodu syrena:

Typ 1/W i
Typ 2/W i
Typ 3/W i
Typ 4/W i

1/S- wakki
2/S- wakki
3/S- wakki
4/5- wakki

4, Normy zwigzane

PN-62/P-04601

wypedniajgce pokrycie
wypedniajace pokrycie
wypedniajgce pokrycie
wypedniajgce pokrycie

masy i1 wymiarow rozroéznia sie 4 ty-

wystepujacych pod symbolem W dla samochodu warszawa i pod symbo-

oparcia tylnego siedzenia,
poduszki tylnego siedzenia,
oparcia przedniego siedzenia,
poduszKki przedniego siedzenia.

Kontrola jakosci surowcow, podfabrykatéow i wyrobow whkdkienniczych. Wy-

znaczanie wilgotnosci
Statystyczna kontrola jakosci. L

PN/N-03010

osowy wybdor sztuk do probek

5, Spos6b oznaczenia. Walki waciane uzywane przez przemyst motoryzacyjny do  wy-

Sciotki siedzen samochodowych oznacza sie podajgc kolejno:
a) stowa "Watki waciane",
b) symbol typu,
C) numer normy.

6, Przykdtad oznaczenia
a) Watkow wacianych wypedniajgcych pokrycie oparcia tylnego siedzenia dla samocho-

du warszawa

WALKT WACIANE 1/W BN

-63/3625-01

b) Watkoéw wacianych wypedniajgcych pokrycie poduszki przedniego siedzenia dla sa-

mochodu syrena:

WALKT WACIANE 4/S BN-63/3625-01
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7. Ksztatt 1 budowa watka wacianego. Wa-
+ek waciany wykonany jest z platu waty w ten
spos6b, ze wycinek waty jest ztozony dwukro-
tnie stanowigc trzy warstwy. Wymiary wycinka varty
sg zalezne od wymiaréw gotowego watka. Na rys."l
przedstawiono ksztatt i sposob zhozenia.

8. Wymagania i metody badan podano w tabl. 1.

9. Wytyczne ogolne dotyczace opakowa-
nia. Poszczegb6lne typy watkéw wacianych na-
lezy pakowac¢ oddzielnie.

10. Pakowanie w wigzki. Udozone réwno-
legle watki waciane, w liczbie wg tabl. 2,
zwigzane sga w dwéch miejscach w odlegtosci
150 +20 mm od obu koncéw. Do wigzania nale-
zy uzywaé¢ odpadowego sznurka konopnego lub Rys. 1. Watek waciany
papierowego o Srednicy 2 -4 mm.

Wymagania techniczne 1 metody badar watkéw wacianych dla przemystu motoryzacyjnego

Tablica 1
Wymagania techniczne Metody badania
Typy watkéw dla: Pobierar&ieba iposé? wy-
A hE A partu do ba- konania
Wysz:zego!n!en|e "Warszawy"' "Syreny” dania oraz badania
wrasnosca pobieranie i wg
1/w 2/W /W 4/w 1/s 2/s 3/S 4/S przygotowame
prébek do ba-
dania
Surowiec szarpanka potwedniana z dodatkiem argony wzrokowo
ddugosc
Wy- watka i, mm 870 #25 68020 650+20 580+15 680+20 570+15 550+15 520+15
mia- szerokosé
ry watka d, 90 %5 60 +3 p. 22
mm
wysokos¢
watka h, 30 +3 przed przy-
mm stagpieniem
masa wat- s
100 +10 90 +8 85 +8 70 +7 90 +9 70 7 65 +6 60 +6 do badania p. 23
ka, g dostawe
" barwa dowolna watkow na- wzrokowo
Wa- i lezy posor-
sno-  wilgo- towac na
scl tnosc, partie za-
fi- nie wie- 13 wierajace p- 24
zy- cej niz watki tych
czne . -
sprezy- sgmy?h wyte_
stosé, %, 68 mrarow, d ] o5
nie mniej samej masy P-
niz Jednostko-
Liczba poszcze wej oraz
- hod 3
golnych watkow w 14 16 14 14 10 12 12 16 gggoosgﬁggo p- 20
komplecie zaktadu pro-
Liczba watkow do dukcyjnegoj
Jednego samochodu 58 50 liczbe opa- P. 24
kowan do ba-
W a) waty wata uzywana do wyrobu watkoéw wacianych powinna mie¢ dania nalezy
a- dobrze rozgrzeblone wkdkna zachowujgce spoistosc pobrac¢ zgo-
22?_ miedzy sobg dnie z p. 18.
b) watké +]i i ibc b hu i stechli 5 wzrokowo
1ofre WgCWanwa w|4] inpowineyib”~c bez zapachu i stechlizny, réwno
zaoliwione
Wady  lub zarop In- niedopuszczalne

ne skupiska
whokien
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11. Pakowanie w paczki. Kazdg wiagzka
watkédw wacianych, wg p. 10, pakuje sig w
sposOb podany na rys. 2 w odpadowy mocny
papier pakowy. Uformowang paczkg przywia-
zuje sig na krzyz odpadowym sznurkiem Kko-
nopnym o Srednicy 2 - 5 mm.

Opakowanie wg rys. 2 stosuje siag tylko
do opakowania watkédw wacianyoh typu 1/W.

Przyblizone wymiary paczki;

ddugos¢ 900 mm,

szerokosé 450 mm,

wysokos¢ 250 mm.

12. Opakowanie w pud¥a tekturowe. Wig- Mieisce na napis
zki watkédw wacianych wg p. 11 pakuje sig w
pudta tekturowe. Uformowane w ten sposob
opakowanie przewigzuje sig na krzyz odpa-
dowym sznurkiem konopnym o Srednicy 2 T 5 mm. Opakowanie w pudda tekturowe stosuje sig
do pakowania watkéw wacianych typu 2/W, 3/wW, 4/W, 1/S, 2/S, 3/S, 4/S.

Wymiaréw pudet tekturowych nie normalizuje sia.

W przypadku braku pudet tekturowych dopuszcza sia pakowanie wigzek wacianych w pa-
pier wg p. 11.

Rys. 2. Opakowanie papierowe watkow wacianych

13. Liczba watkédw w opakowaniu - wg tabl. 2.

Tablica 2
Wyszczegblnienie /7w 2/W 3/W 4/W 1/ 2/s 3/S 4/S
Liczba watkéw w wigzce 42 48 42 42 50 60 60 80

14. Napisy na opakowaniach. Na kazdym opakowaniu, w miejscu pokazanym na rys. 2,
nalezy naklei¢ nalepka lub wykona¢ trwaty napis stemplem kauczukowym podajacy:

a) nazwg zakdtadu produkcyjnego,

b) oznaczenie wg p. 5,

c) liczbg sztuk w opakowaniu,

d) znak kontroli technicznej.

15. Przechowywanie. Wadki nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, suchych
i zamknigtych. Kazdy typ watkéw powinien by¢ sktadowany oddzielnie w sposob wyklucza-
Jacy mozliwos¢ pomieszania 2z innymi typami walkéw. Niedopuszczalne jest skdadowanie
watkéw na wolnym powietrzu. Opakowane waltki waciane nie moga by¢ skdtadowane bezpo-
Srednio na posadzce magazynu, lecz na drewnianych podk#adach ustawionych na wysokosci
co najmniej 0,2 m od posadzki lub na potkach.

16. Transport. Walki waciane nalezy przewozi¢ krytymi wagonami lub innymi Srodkami
transportu zabezpieczajgcymi przed zniszczeniem lub zamoknieciem. Niedopuszczalne jest
zrzucanie paczek i pudet lub uzywanie hakéw do ich chwytania.

17. Rodzaje badan. W celu sprawdzenia zgodnosci watkoéw wacianych z wymaganiami po

danymi w p. 8 ™ 16 nalezy je podda¢ nastepujgcym badaniom;
a) ogledziny zewnetrzne,
b) sprawdzenie liczby watkéw w opakowaniu,
c) sprawdzenie liczby kompletéw,
d) sprawdzenie wymiarow watkow,
€) sprawdzenie masy pojedynczego watka wacianego,
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) wyznaczanie wilgotnosci,
g) wyznaczanie sprezystosci,
h) sprawdzenie istnienia wad.

18. Pobieranie i1 przygotowanie probek do badania nalezy przeprowadzi¢ wg p, 9 2z
tym uzupednieniem, ze paczki lub pud¥a z watkami nalezy pobiera¢ w sposéb losowy zgo-
dnie z PFf/N-03010.

Paczki lub pudta nalezy losowa¢. Z kazdej wylosowanej jednostki pakowanej nalezy
pobra¢ na sSlepo po 5 watkéw wacianych. Ogledzinom zewnetrznym podlega cata dostawa.

W celu dokonania badann nalezy pobra¢ odpowiednig liczbe opakowan zgodnie z tabl. 3.

Tablica 3
Zakres licznosci partii Liczba opakowan, ktora _Najwieksza dopus%czalna
(liczba paczek watkow) nalezy pobra¢ do badania liczba opakowan niedobrych
w proébce
do 100 5 1
101 - 400 15 2
powyzej 400 25 3
19. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie nieuzbrojonym okiem; polegajg one na

stwierdzeniu braku uszkodzen mechanicznych opakowan.

20. Sprawdzenie liczby watkéow w opakowaniu przeprowadza sie przez policzenie sztuk
w kontrolowanym opakowaniu, zgodnie z tabl. 2.

21. Sprawdzenie liczby kompletédw przeprowadza sie przez policzenie paczek i pude-
4ek watkow stanowigcych komplet dla danego rodzaju samochodu.

22_. Sprawdzenie wymiardéw watkéw. Sprawdzenie dtugosci i1 szerokosci watkow prze-
prowadza sie postugujac sie przymiarem liniowym z podziatkg milimetrowg pod obcigze-
niem 2,5 g/mp,

Badanie wysokosci watkow przeprowadza sie w ten sposéb, ze z 10 watkédw wacianych
wycina sie probki o wymiarach 50X 50 mm i obcigza sie ciezarem 62,5 g réwnomiernie roz-
+ozonym na catej powierzchni probki.

Pomiaru wysokosci dokonuje sie po uptywie 60 5 sek. Odlegtos¢ od powierzchni sto-
4+u do dolnej powierzchni ciezarka przyciskajacego okresla wysokos¢ waltka wacianego.
Za wysokos¢ pojedynczego watka wacianego przyjmuje sie odczytany wymiar podzielony
przez 10.

Dok*adnos¢ podawania wynikow: I1mm.

23. Sprawdzenie masy pojedynczego watka wacianego przeprowadza sie na wadze techni-
cznej z dokdtadnosciag do 1 g, pobierajac do kontroli liczbe paczek przewidzianych w
tabl. 3.

24_ Wyznaczanie wilgotnosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-62/P-04601.

25. Wyznaczanie sprezystosci. W celu oznaczenia sprezystosci watkédw wacianych wy-
cina sie probki z réznych miejsc rozwinietych watkéw, o wymiarach 100X100 mm w [li-
czbie dostatecznej do utozenia z nich trzech stupkéw o wysokosci 150 mm.

Kazdy stupek sktadajacy sie z wycietych prébek obcigza sie roéwnomiernie roz4ozo-
nym na powierzchni ciezarkiem o masie 8 kg. Po 5 min mierzy sie wysokos¢ stupka
pod obcigzeniem, po czym obcigzenie zdejmuje sie. Po uptywie 5 min mierzy sie wysokosc
stupka H2 bez obcigzenia. Cykl ten powtarza sie 10 razy z kazdym stupkiem.
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Sprezystos¢ s, w procentach, oblicza sie wg wzoru

s = 100

w ktdérym:
H2 - wysokos¢ stupka z rozwinietych watkédw bez obcigzenia po dziesigtym badaniu,
mm,
H1 - wysokos¢ stupka z rozwinietych watkédw pod obcigzeniem pod koniec dziesigtego
badania, mm.
Jako wynik nalezy podawa¢ Srednig arytmetyczng z trzech pomiaréw 2z dok#adnosciag
do 1%.

26. Ocena badan. Partie walkéw wacianych nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami nor-
my, jezeli wyniki badania wg p, 9 sg zgodne z wymaganiami podanymi w normie.

Partie watkédw wacianych nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy, jezeli wy-
nik chociazby jednego badania da wynik ujemny.

KONIEC



