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SZYNOWY Ztaczki do napetniania Zamiast

zbiornikéw wodnych onorss2z-02 \\
Grupa katalogowa 0555

1 WSTEP O — staliwo stopowe odporne na korozje LH 14 —

Przedmiotem normy sg ztgczki stanowiace zakoricze-
nie przewodéw do napeinfania zbiornikow wodnych
w taborze koleiowym stuzace do potgczen szybkoroz-
facznych z wezem tlocznym lub ssawnym zakoriczonym
facznikiem — wg BN-64/3522-03

2 PODZIAL | OZNACZENIE

wg PN-86/H-83158,

Z — staliwo weglowe L400 — wg PN-85/
H-83152 lub zeliwo cigghwe Zcb 35004 — wg
PN-82/H-83221,

b) zigczki typu S, stal St3S — wg PN-88/H-84020
oraz rura przewodowa G235 — wg PN-79/
H-74244

Po uzgodnieniu z zamawiajgcym dopuszcza sie sto-

sowanie innych nietoksycznych, odpornych na korozje

2 1 Typy W zaleznosci od konstrukcji rozrozma signateriatdw, o wiasnosciach me gorszych niz przewi-

trzy typy zigczek

— proste odlewane — P

— proste spawane — S,

— kolankowe — KT

22 Odmiany W zaleznosci od uzytego materiatu
rozrozma sie dwie odmiany ziaczek typu P i K

— odporne na korozje — O,
— zabezpieczone przed korozjg cynkowa powtoka
ochronng — Z

23 Przyklad oznaczenia
a) zigczki typu P odmiany O, wykonanej ze sta-
liwma LHI4 — wg PN-86/H-83158
ZLACZKA PO — LHI4 BN 91/3522 02
b) zlaczki typu S, wykonanej ze stali niskostopowej
konstrukcyjnej St3S — wg PN-88/H-84020 oraz
rury przewodowej G235 — wg PN-79/H-74244
ZYACZKA S — SttS — G235 BN 91/3522 02
c) zhaczki typu K odmiany O, wykonanej z mate-
rialu uzgodnionego przy zamoOwieniu np miedzi
MIR — wg PN-77/H-82120
ZLACZKA KO — MIR BN-91/3522 02

3 WYMAGANIA

31 Materiat
a) ziaczki typu P, K odmiany

1 Zigczki stosowane w naprawach taboru kolejowego wyprodu-
kowanego przed ustawieniem normy

Zgtoszona przez Centrum Naukowo-Techniczne Kolejnictwa
z Ustanowiona przez Ministra Transportu Zeglugi i tacznoéci dnia 31 maja 1991 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1992 r

(Dz Norm i Miar nr 7/1991 poz 19)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA 1991

duje norma
32 Glowne wymiary w mm — wg rys 1 —3
Rys 1 Zigczka prosta odlewana
Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 070 Naki 350 + 27 Zam 931/91/5 ,000,
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Rys 2 Zigczka prosta spawana

33 Wykonanie

331 Powierzchnie nieobrobione Wyglad zewnetrzny
powierzchni nieobrobionych zigczek typu P, K powi-
nien odpowiada¢ wymaganiom wg PN-77/H-83151
p 23 — dla odlewow ze staliwa konstrukcyjnego,
weglowego i stopowego lub wg PN-89/H-01565p 227
i 228 — dla odlewow z Zeliwa ciggliwego

Wielko$¢ i liczba wad nienaprawianych me powinna
przekracza¢ dopuszczalnej dla klasy WP4 wg PN-77/
H-83151 — dla odlewow ze staliwa konstrukcyjnego
weglowego i stopowego i PN-89/H-01565 — dla odle-
wow z zeliwa ciggliwego

33 2 Spoiny zigczek prostych spawanych, typu S
me powinny wykazywac pecherzy, obcych wtracen lub
oznak przegrzania w strefie przejsciowej

Wadliwe spoiny powinny byc wyciete do czystego
metalu i ponownie spawane Po spawaniu zigcza po-
winny byc oczyszczone

333 Gwinty rurowe walcowe powinny byc wyko-
nane wg PN-79/M-02030 Tolerancje gwintéw ze-
wnetrznych — wg szeregu B Gwint powinien byc petny
taczna dlugosé nitek zerwanych me powinna przekro-
czy¢ 50% catkowitej dbugosci Srubowej gwintu

334 Powloki ochronne

3341 Powloki cynkowe Powierzchnie zigczek typu
P K, odmiany Z oraz typu S (z wyjatkiem powie-
rzchni gwintu) powinny byc pokryte ogniowo cynkiem

Powloka cynkowa powinna spetnia¢ nastepujace wy-
magania

a) wyglad zewnetrzny — powierzchnia powloki po-
winna byc czysta, z metalicznym potyskiem, bez
pecherzy i miejsc me pokrytych oraz bez zanie-
czyszczen niemetalicznych  Niedopuszczalne s
wydzielenia twardego cynku' (Fe Zn?),

b) jako$¢ cynku me powinna byc gorsza mz cynku
Zn99,95, E02 wg PN-77/H-82200 — dla ztaczek ze
stali weglowej mskostopowej lub staliwa weglo-
wego konstrukcyjnego i Zn 97,5, H — dla zlg-
czek z zeliwa ciagliwego,

c) grubos¢ powtoki powinna wynosi¢c od 0,08 do
01 mm,

d) powioka zigczek odmiany Z powinna wytrzymy-
waé czterokrotne zanurzenie prébek na 1 min
w wodnym roztworze siarczanu miedziowego
w temperaturze okoto 15°C bez wykazywania czer-
wonego nalotu,
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€)
wierzchni powtoki cynkowej me powinna przekraczac
25 fim

334 2 Zabezpieczenie przed korozjg gwintdw Gwin-
ty na okres transportu i skiadowania powinny byc
zabezpieczone przed korozjg przez pokrycie ich sma-
rem przeciwkorozyjnym

335 Przelom zigczek powinien byc scisty, bez rza-
dzizn, jam skurczowych, peknie¢, pecherzy, wtracen
piasku lub zuzla oraz mnvch wad mogacych powo-
dowaé obnizenie wartosci uzytkowej zigczki

336 Sczepnosc Zigczka powinna dawac sie tatwo
polaczy¢ z kontrolnym Igcznikiem wykonanym wyg
BN-64/3522-03

337 Cechowanie Na zigczkach w miejscu wskaza-

warto$¢ parametru Ra— wg PN-87/M-04251 po- wptywami atmosferycznymi i zdata od srodkow po-

wodujgcych korozje

5 BADANIA

51 Program badan — wg tabl |
Badania petne nalezy przeprowadzi¢ przy uruchomie-
niu produkcji oraz zmianie materiatu lub technologu

Ogledzinom zewnetrznvm wg tabl 11p |, sprawcze-
mu chropowatos$ci powierzchni wg Ip 2 i spiawdzemu
wymiarow wg Ip 3 podlegajg wszystkie ztgczki przed-
stawione do odbioru

52 Kontioia jakosci

521 Skiad i licznosc partu Partia przedstawiona
do kontroli powinna zawiera¢ zlgczki jednego fypu

nym na lys 1.2 | 3 nalezy umiescic co najmnie] i odmiany, wykonane z tych samych materiatow
nastepujace znaki ) ) )
a) wytworni Licznosc partu me powinna przekracza¢ 10 000 sztuk
b) gatunku materiatu z ktorego zigczka jest wyko- 522 Sposob pobierania probek Z partu ztgczek skia-
nana dajacej sie ze sztuk, ktore przeszty z wynikiem do-
Tablica 1
Badania
. . peine niepetne Wymagania Opis badania
Lp Rodzaj badania
zkgczka typu P zkgczka typu P Wy wg
zhaczka typu P . zkgczka typu P .
. K odmiany Z . K odmiany Z
K odmiany O K odmiany O
oraz typu S oraz typu S
1 Ogledziny zewnetrzne + + + + 33! 332
3341a) 3342 531
337
2 Sprawdzenie chropowa- + + + + 334 le) 533
tosci powierzchni
3 Sprawdzenie wymiardw + + + + 32 333 532
4 Sprawdzenie grubosci po + - + 334 Ic) 534
wioki  cynkowej
5 Sprawdzenie jakosci po- - + - +" 334 1d) 535
wioki cynkowej
6 Sprawdzenie przetomu + + + + 335 536
7 Sprawdzenie sczepnosci + + - - 336 537

Ponadto nalezy sprawdzi¢ atesty lub zaswiadczenia wytworni w celu stwierdzenia zgodnosci z wymaganiami wg 3 1 materiatéw zastosowa-

nych do produkcji odlewow i wg 334 Ib) materiatdw zastosow.
Znak + oznacza badanie ktére nalezy przeprowadzié

Znak - oznacza badanie ktorego me przeprowadza sie

u Badanie przeprowadza sie na zadanie zamawiajgcego

Znaki zlgczek typu P, K powinny byc odlane wy-

pukto, a zlgczek typu S wybite Wysokosc znakéw —

10— 12 mm Wypukto$¢ znakéw odlanych — okoto
2 mm

4 PAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

4 1 Pakowanie Ziaczki, jezeli z odbiorcg me uzg
niono inaczej powinny byc do transportu uktadane
Scisle w skrzynie lub pojemniki wylozone papierem

Zaleca sie stosowanie pojemnikéw metalowych wy-
konanych wg PN-87/M-78107

42 Przechowywanie Zfgczki powinny byc przecho-
wywane W pomieszczeniach zabezpieczajgcych przed

anych do wykonania powtok cynkowych

datmm badania wg tabl 11lp 1 2 i 3 nalezy pobrac
w sposob losowy wg PN-83/N-03010 probki o licz-
nosci wg tabl 2

523 Poziom kontroli

a) przy badaniach wg tabl 11lp 4 i 7 — Il ogolny

poziom kontroli wg PN-79/N-03021 tabl 1,
b) przy badaniach wg tabl 11Ip 5 i 6 — ogolny
od- poziom kontroli wg PN-79/N-03021 tabl 1

524 Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 2,5%

525 Wybor i stosowanie planéw badania Plan ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl 2

Wybdr i stosowanie planéw badania dla kontroli
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejscia z jednego
rodzaju kontroli na inny — wg PN-79/N-03021
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Tablica 2

Rodzaj badania — wg 5

Licznosc partu ip 4 7 Ip 5 6
n m\ m. n mi mi
sztuk
do 90 13 1 2 5 0 1
91 - 150 20 1 2 8 0 1
151 - 280 32 2 3 13 1 2
281 - 500 50 3 4 20 1 2
501 - 1200 80 5 6 32 2 3
1201 - 3200 125 7 8 50 3 4
3201 - 10000 200 10 u 80 5 6
n — licznosc probki
m1 — liczba kwalifikujaca
m. — liczba dyskwalifikujaca

5 3 Opis badan

531 Ogledziny zewnetrzne Ogledziny zewnetrzne
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo przy jasnym rozpro-
szonym S$wietle Jezeli zlgczki sg pokrywane cynkowg
powtokg ochronng ogledziny powierzchni zlaczek od-
miany Z nalezy przeprowadzi¢ przed natozeniem po-
wioki i po jej natozeniu

532 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
za pomocg przyrzadéw pomiarowych zapewniajgcych
wymagang doktadno$¢ Sprawdzeniu podlegajg wymia-
ry tolerowane, wymiary zaczep6w bagnetowych i gwin-
tow

Sprawdzenie wymiaréw ztaczek odmiany Z nalezy
przeprowadzi¢ przed i po natozeniu powioki

5 33 Sprawdzenie chropowatosci powierzchni nalezy d)

przeprowadzi¢ przez poréwnanie chropowatosci po-
wierzchni zlgczek z wzorcami chropowatosci lub za
pomocg przyrzadéw pomiarowych, umozliwiajacych
stwierdzenie wymaganego parametru chropowatosci
W badaniach rozjemczych chropowato$¢ powierzchni
nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzagdoéw pomiarowych

Chropowato$¢ powierzchni obrabianych mechanicz-
nie zlgczek odmiany Z nalezy sprawdzi¢ przed i po
natozeniu powitoki

53 4 Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej nalezy
przeprowadzi¢ metodg magnetyczng wg PN-86/H-04623

535 Sprawdzenie jakosci powtoki cynkowej Bada-
ne zkaczki nalezy zanurzy¢ w roztworze wodnym siar-
czanu miedziowego (jedng czesc Cu SO« 5HD na pie¢
czesci wody destylowanej w stosunku wagowym) o tem-
peraturze 15°C Zigczki zanurza sie czterokrotnie na
1 mm

536 Sprawdzenie przelomu Zigczki nalezy sptasz-
cza¢ przez uderzenie miotem lub na prasie az do zia-
man, po czym nalezy wzrokowo oglada¢ przetom

537 Sprawdzenie sczepnosci nalezy przeprowadzi¢
za pomocg kontrolnego +acznika wykonanego wg
BN-64/3522-03

54 Ocena wynikow badan

541 Zgczka niedobra Badang ztgczke nalezy uznac
za niedobrg, jesli chociazby jedno z badan dato wy-
nik ujemny

542 Ocena partu Badang partie zigczek nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w prébce nie przekroczy liczby kwa-
lifikujgcej podanej w tabl 2

54 3 Zaswiadczenie o jakosci Na zadanie podane
w zaméwieniu wytwdrca powinien wystawie zaswiad-
Czenie zawierajgce co najmniej

a) nazwe 1 adres wytwarcy,

b) numer : date wystawienia zaswiadczenia

c) oznaczenie zlgczki wg normy,
wielko$¢ partu,

e) wyniki przeprowadzonych badan,

f) stwierdzenie  zgodnosci  uzytych
Z normg

materiatow

6 POSTANOWIENIE Z PARTIA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie zlaczek me odpowiadajgcg wymaganiom nor-
my wytworca moze przesortowac 1 zgtosi¢ do odbioru
jako nowg partie

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca horme — Centrum Naukowo-Tech
nicznc Kolejnictwa Warszawa
2 lstotne zmiany w stosunku do BN-79/3522-02
a) wprowadzono ziaczki proste o konstrukcji spawanej
b) okre$lono wymaganie w zakresie wykonywania spoin ztaczek
prostych spawanych
3 Normy zwigzane
PN 86/H-04623 Ochrona przed korozja Pomiar grubosci powiok
metalowych metodami nieniszczacymi
PN 79/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe
PN-77/H 82120 Miedz Gatunki
PN 77/H-82200 Cynk
PN-77/H 83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe 1 stopowe Odlewy
Ogéblne wymagania 1 badania
PN-85/H 83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne Gatunki

PN-86/H-83158 Staliwo stopowe odporne na korozje Gatunki

PN 82/H 83221 Zeliwo ciggliwe Gatunki

PN 89/H 01565 Odlewy z zeliwa Wytyczne ustalania wymagan 1 ba
dan

PN 88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przezna-
czenia Gatunki

PN 79/M-02030 Gwinty -urowe walcowe Wymiary 1 tolerancje

PN-873M 04251 Struktura geometryczna powierzchni Chropowato$é
powierzchni WaCosci liczbowe parametréw

PN 87/M 78107 Pojemniki magazynowo transportowe
otwarte z wziernikiem

PN 83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
nostek produktu do prébki

PN 79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci
wedtug oceny alternatywnej Plany badania

metalowe
Losowy wybor jed

Kontrola odbiorcza



Informacje dodatkowe do BN-91/3522-02 5

BN-64/3522 03 Kolejowe urzadzenia trakcyjne +tacznik weza wod-
nego

4 Zalecenia miedzynarodowe
UIC 563 wydanie 8 z dnia 1 stycznia 1990 r — Hygiene — und
Sauberkeitsanlagen der Reisezugwagen — norma zgodna
0OSZD 655 — Vereinheitlichung der Konstruktiven Baugruppen fur
die Versorgunsamschlusse von Dieseltriebfahrzeugen — norma
zgodna

5 Symbol — wg SWW — 1019-19

6 Montaz ztgczek na taborze kolejowym Otwory zlgczek do na
petmama zbiornikéw wodnych wodg przeznaczong do celdw
spozywczych zaleca sie chrome przed zabrudzeniem specjalnym urza-
dzeniem Urzadzenie to powinno obejmowac ztaczke (na zewnatrz)
minimum 12 mm i powinno byc tak skonstruowane aby woda
przelewowa i $ciekowa mogta sptywaé swobodnie zapobiegajac za-
nurzaniu ztgczki oraz niebezpieczenstwu powstania nadcisnienia
w zbiornikach przy napetnianiu

7 Autor projektu normy — mz Ryszard Grewhng CBK — BKP
Poznan



