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ELEMENTY
URZADZEN
ELEKTRONICZNYCH

1. Przedmiot normy.

NORMA BRANZOWA

Ferrytowe rdzenie kubkowe
Wymiary

Przedmiotem normy se wymiary

i sprawdziany do sprawdzania wymiaréw rdzeni kubkowych

wykonanych z materiatéw ferrytowych

2. Okreslenia -

wg BN-85/3382-20

3. Wymiary rdzeni kubkowych - wg rys loraz tabl 1

State rdzenia

w tabl 2

W obwodzie magnetycznym
powietrzna o dtugosci

rdzenia i wartosci

lwymiary réwnowazne podane se

rdzenia wystepuje szczelina

0, zaleznej od materiatu

Réznica wymiaréw d.1 dwéch

czes$ci rdzenia w miejscu styku nie powinna przekraczaé

wartosci Ad1 podanej w tabl

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ALFA 1987

1 Rys 1

Zgtoszona przez Zaklad Materiatbw Magnetycznych POLFER

jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1987 r
(Dz Norm i Miar nr 6/1987 poz 16)

BN-87
3382-02

Zamiast
BN-76/3382-02

Grupa katalogowa 1924

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Tele- i Radiotechnicznego dnia 24 marca 1987 r

Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 0 70 Nakt 2400 +40 Zam 1086/87 Cena zt 27 00
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Tablica 2
W ielkos¢ M-9/5 M-11/7 M- 14/8 M-18/11 M-22/13 N-26/16 M-30/19 M-36/22 M-42/29
g, , mm- 1 1,25 1,00 0,80 0, 60 0, 50 0, 40 0, 33 0, 26 0, 26
ro, mm"3 0, 125 0, 063 0, 032 0,0139 0, 0079 0, 0043 0,00243  0,00129 0, 00098
Aet mm~2 10,0 15, 9 25,0 43,0 63, 0 93,0 136, 0 202, 0 265, 0
le , mm 12,5 15, 9 20,0 25,9 31,6 37, 2 45, 0 52 0 69, 0
Ve, mm» 125 252 500 1120 2000 3460 6100 10600 18300
4. Wymiary sprawdzianu do sprawdzania wymiaréw dg,
d3. h2 - wg rys 2 i tabl 3
Rys 3
IRKJ-a7/33f12-U2-n
Rys 2
Lo 1
1
1 o
1 | o
1 1 6
1 1
1 1
_ 1 _ 1
fv. Wymiary sprawdzianéw do sprawdzania wymiaréw, dr n3M-S7/3'jft2-J2/
hj - wg rys 3 i 4 oraz tabl 4 Rys 4
Tablica 3
Sprawdzian przechodni
d2(Sp) d3(Sp) h2(Sp) R
Typ rdzenia
mm mm mm mm
max min Gz<) max min Gz1) max min Gzn
M-9/5 7,495 7,480 7, 459 3,917 3,905 3, 935 3, 595 3, 583 3, 565 0,3 £0, 05
M-11/7 8, 095 8, 980 8,959 4, 717 4, 705 4, 735 4, 395 4, 383 4, 365 0,3 £0,05
M- 14/8 11,595 11,577 11,554 6, 017 6, 005 6, 035 5,595 5, 583 5, 565 0, 3 £0, 05
M -18/11 14,895 14, 877 14,854 7,620 7,605 7, 641 7, 195 7, 180 7, 159 0,3 £0, 05
M-22/13 17,895 17,877 17,854 9, 420 9, 405 9, 441 9, 195 9, 180 9, 159 0,4 0, 05
M-26/16 21,195 21, 172 21, 147 11,523 11,505 11,546 10, 995 10, 977 10, 954 0,4 =0, 05
M-30/19 24, 995 24, 972 24, 947 13,523 13,505 13, 546 12, 995 12, 977 12,954 0,4 +0, 05
M-36/22 29, 895 29,872 29, 847 16, 223 16,205 16, 246 14, 595 14, 577 14, 554 0,4 =0, 05
M-42/29 35, 595 35, 570 35, 540 17, 723 17, 705 17, 746 20, 295 20,272 20, 247 0,45 £0,05

‘O Granica zuzycia
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6. Procedura stosowania sprawdzianéw

a) Procedura stosowania sprawdzianéw wg rys. 2 i 3.
Sprawdzian wg rys 2 nalezy wtozy¢ do rdzenia Obydwie
potowki rdzenia z umieszczonym w nim sprawdzianem, po-
winny ztozy¢ sie bez przedwitu przy ptaszczyznach styku
W otwor (@3 rdzenia kubkowego z umieszczonym w nim
sprawdzianem wg rys 2 powinien wej$¢ catkowicie spraw-
dzian przechodni wg rys 3 Sprawdzian nieprzechodni

me powinien wej$sé w otwor

wg rys 2, powinny wej$¢ w sprawdzian przechodni wg

rys 4, a zatrzymac¢ sie na sprawdzianie meprzechodnim

7. Kontrola wymiaru A (L oraz wymiaréw, ktére nie sg

sprawdzane sprawdzianami Kontrole nalezy przeprowa-
dza¢ uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi, np Suw-

miarke z mozliwos$cie odczytu 0, 05 mm

8. Postanowienia przej$Sciowe. Do czasu modernizacji

technologu produkcji rdzeni kubkowych, w terminie do

dnia 31 grudnia 1990 r dopuszcza sie wykonywanie rdzeni

b) Procedura stosowania sprawdzianu wg rys. 4 Obyd- kubkowych M -18/1 1 i wigkszych o wymiarach i jak
wie potowki rdzenia kubkowego z wtozonym sprawdzianem w tabl 5
Tablica 5
Typ M-18/11 M-22/13 M-26/16 M-30/19 M-36/22 M-42/29
K1 '0-7-0,3 13'6-0,3 ’6-3-0,3 19’°-0,3 22,°-0, 5 29'9-0,5
h2 7,2+P-5 9,2+°>6 n,o+0,6 13,0+°'6 4.6+°°6 20,3+°-6
KONI EC

INFORMACJE
1. Instytucja opracowujgca norme - Zaktad Materiatéw

Magnetycznych POLFER, Warszawa ul Dzielna 60

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/3382-02

a) wprowadzono dodatkowe tablice, w ktérej podano sta-

te Qj i oraz wymiary rébwnowazne rdzeni,
b) dopuszczono mozliwo$é wykonywania rdzeni kubko-
wych bez otworu d”~ i o zawezonych tolerancjach otworu

d4 -’

Cc) zmieniono oznaczenie wymiaru C na e, usunieto tole-
rancje dla tego wymiaru,

d) wymiar A d» przeniesiono do wymiaréw podlegaje-
cych kontroli,

e) uscislono procedure stosowania sprawdzianéw oraz

kontrole wymiaréw nie sprawdzanych sprawdzianami,

f) wprowadzono postanowienia przejsciowe

3. Normy zwigzane
BN-85/3382-20 Rdzenie do cewek, transformatoréw i dta-
wikéw Okres$lenia wielkosci magnetycznych i elek-

trycznych

DODATKOWE

4. Normy miedzynarodowe
IEC Publication 133 ( 1985) Dimensions of pot-cores made

of magnetic oxides and associated parts

5. Stopien zgodnos$ci normy z norme miedzynarodowy

a) norma zgodna z ww Publikacje IEC w odniesieniu do
rdzeni kubkowych z dwoma wycigeciami na wyprowadzenia
przewodoéw,

b) norma nie ujmuje rdzeni kubkowych o czterech wycie-
ciach, nie produkowanych i nie przewidzianych do produk-
cji,

c) norma nie ujmuje wymiaréow korpuséw cewek do rdzeni
kubkowych,

d) norma podaje wymiary sprawdzianu nieprzechodniego
dia wymiaru d” dla dwéch przypadkéw dla normalnych
i zmniejszonych tolerancji otworu d*,

e) norma podaje konstrukcje i wymiary sprawdzianu dla

wymiaru , nie ujete w Publikacji IEC

6 Autor projektu normy - inz Jan Kroi, Zaktad Mate-

riatbw Magnetycznych POLFER



