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NORMA BRANZOWA BN-86
ELEMENTY _ 3311-04
URZADZEN Ptytki drukowane
ELEKTRONICZNYCH . ,
Badanie lutownosci
Grupa katalogowa 1911
1 WSTEP 0) b)

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy jest okre-
Slenie stopnia lutownosci ptytek drukowanych

12 Zakres stosowania normy Norme nalezy stoso-
wa¢ do badan lutownosci (zwilzania) i odwilzama
jednostronnych, dwustronnych i wielowarstwowych
ptytek drukowanych

Norme nalezy stosowa¢ wraz z PN-84/E-04618/01
oraz PN-84/E-04618/02

13 Okreslenia — wg PN-84/E-04618/01

2 BADANIA

21 Wykonywanie prébek Probke stanowi wycinek
kwadratowy o boku 30 1 mm z plytki drukowanej
lub typowa ptytka testowa Przy wyborze prébki (wy-
cinka) z piytki drukowanej oraz przy wykonywaniu
ptytek testowych nalezy kierowac sie warunkami poda-
nymi w PN-84/E-04618/01 p 6 3 Plytki testowe nalezy
wykonywaé wg rys 1, 2 i 3 Srednice otworow na
ptytkach testowych powinny wynosi¢ 0,8 mm, jesli me
ma innych ustaler

Rys 1 Piytki testowe jednostronne i dwustronne z otworami meme-
talizowanymi
a) do oceny lutownosci i odwilzama $ciezek przewodzacych b) do
oceny lutownosci i odwilzama poi lutowniczych
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prawa strong lewa strona prawa strona lewa strona

Rys 2 Plytki testowe dwustronne z otworami metalizowanymi
a) do oceny lutownosci i odwilzama $ciezek przewodzacych b) do
oceny lutownosci i odwilzama otworow metalizowanych
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Rys 3 Pilytki testowe wielowarstwowe (warstwy zewnetrzne)l)
a) do oceny lutownosci i odwilzama $ciezek przewodzacych b) do
oceny lutownosci i odwilzama otworow metalizowanych

2 2 Przygotowywanie prébek

221 Czyszczenie Nalezy zwrocie uwage na to, aby
w czasie przygotowywania probki zmniejszy¢ do mini-
mum utlenianie i zanieczyszczenie powierzchni prze-
znaczonych do badan

) Warstwy wewnetrzne sg wolne od miedzi w obrebie calej
powierzchni testu
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W przypadku, gdy phytki nie sg w specjalny sposob
zabezpieczone przez producenta, przed badaniem lu-
townosci prébki nalezy oczyscic w sposob opisany
nizej

a) Plytki drukowane memetalizowane Prdbke nalezy
odttusci¢ przez zanurzenie w rozpuszczalniku organicz-
nym me reagujagcym z materiatfem badanej probki
0 temperaturze pokojowej na 1 min

Probke wysuszy¢, a nastepnie zanurzy¢ na 15 s w roz-
tworze HCL (jedna objetos¢ HCL o gestosci 1,18 g/cm3
1 cztery objetosci wody) Pluka¢ wodg dejomzowang,
a nastepnie alkoholem izopropylowym lub etylowym
i wysuszy¢ gorgcym powietrzem o temperaturze me
przekraczajacej 50°C

b) Plytki drukowane z metalizowanymi $ciezkami prze-
wodzacymi i otworami metalizowanymi Probke nalezy
odttusci¢ przez zanurzenie w rozpuszczalniku organicz-
nym me reagujagcym z materiatem badanej prébki na
1 mm, a nastepnie wysuszy¢ goragcym powietrzem
0 temperaturze nie przekraczajgcej 50°C

¢) Piytki drukowane pokryte lakierem zabezpieczajg-
cym (ktérego me usuwa sie przed lutowaniem) Probki
nie nalezy czyscie

2 2 2 Przyspieszone starzenie Jesli jest to wymagane,
probki nalezy poddac prébie Ca przez 10 d wg PN-84/
E-04603

Alternatywnie po uzgodnieniu miedzy odbiorcg iwy-
tworcg mozna stosowa¢ probe Dbl 10 cykli po 24 h
kazdy w temperaturze 55°C, wariant 2 wg PN-84/
E-04604/02 lub probe parg wodng z tlenem wg zatgcz-
nika, przy czym prébe parg wodng z tlenem stosuje sie
wtedy, gdy wymagany jest krotki czas préby (okoto
80 min)

Po wyijeciu probek z komory probierczej po przy-
spieszonym starzeniu nalezy je przetrzyma¢ w normal-
nych warunkach atmosferycznych prob przez co naj-
mniej 2 h, lecz nie dluzej mz przez 24 h Nastepnie
probki nalezy oczyscic zgodnie z 22 1, jezeli jest to
wymagane

') Zgodnie z publikacja IEC 326-2A p 82

23 Wykonanie préby Po przygotowaniu probki
zgodnie z 2 2 nalezy probke potopnikowac topnikiem
wg PN-84/E-04618/01 p 66 11lub 66 2 (do uzgodnie-
nia miedzy wytwoércg i odbiorcg) w sposob podany
w PN-84/E-04618/01 p 68 1 Nastepnie probke nalezy
umiescic w uchwycie urzadzenia probierczego wg
PN-84/E-04618/01 rozdz 64 i przeprowadzi¢ probe
lutownosci

Kapiel lutownicza powinna zawiera¢ lut o skladzie
chemicznym i zakresie temperatury topnienia podanych
w PN-84/E-04618/01 Zalgcznik B, a temperatura lutu
w kapieli bezposdrednio przed probg powinna wynosi¢
235 - 240°C

Czas styku badanej powierzchni prébki z cieklym
lutem (mierzony przez urzadzenie zegarowe urzadzenia
probierczego) powinna wynosi¢

a) zwilzanie — wg tablicy

Czas styku
topnik wg tog::ll_kg 4\79
PN-84/E-04618/01 E-04618/01
p 661 662
Rodzaj plytki drukowanej P
w stanie
w stanie spi(;szporiym idO()StaVIYZ)/ -
dostawy P y Po przy
starzeniu  spieszonym
starzeniu
Jedno i dwustronne 2
z otworami nieme 39 4 2
talizowanymi

Dwustronne z otwora
mi metalizowanymi
i wielowarstwowe

wg norm przedmiotowych

‘) dla ptytek z warstwg zabezpieczajacg czasowo lutownosc

b) odwilzame — dla ptytek  stanie dostawy i po
przyspieszonym starzeniu bez wzgledu na rodzaj phytek,
ich pokrycia i stosowanego do prob topnika czas styku
powinien wynosi¢ 5 —6 s

2 4 Ocena lutownosci i odwilzania — wg PN-84/

E-04618/01 p 69

KONIEC

Informacje dodatkowe

ZAE ACZNIK

FRZYSPIESZONE STARZENIE PARA WODNA Z TLENEM

1 APARATURA PROBIERCZA

11 Komora probiercza Konstrukcja komory pro-
bierczej powinna zapewnie tatwe umieszczanie prébek
w uchwycie (obrotowym) oraz szczelne jej zamkniecie
w czasie trwania proby Komora powinna byc izolowa-
na termicznie (mie¢ warstwe izolacyjnag) Komora po-
winna byc wykonywana z materiatu, ktory me po-

woduje zanieczyszczenia atmosfery probierczej, np
szkto lub stal nierdzewna

12 Generator pary, chtodnica, regulator (szybkosci)
przeptywu Na rysunku przedstawiono schematycznie
generator pary wodnej i zbiornik wody dejomzowanej,
z ktorego dostarczana jest para do komory probier-
czej Rurka wlotowa pary wodnej jest potgczona z za-
worem wlotowym gazu przeptywajgcego przez miernik



Zakgcznik do

i regulator szybkosci przeptywu Do aparatury wpro-
wadza si¢ azot w celu oczyszczenia uktadu oraz aby
zapobiec utlenieniu prébek podczas wstepnego grzania
i chtodzenia Azot jest wprowadzany przez miernik i re-
gulator szybkosci przeptywu Strumien wyptywajacego
z komory probierczej gazu i pary wodnej kondensowa-
ny w chtodnicy Wode do chtodnicy mozna doprowa-
dzi¢ z sieci wodociggowej

2 MOCOWANIE PROBKI

Konstrukcja uchwytu powinna umozliwia¢ ulozenie
probek w pozycji pionowej w odlegtosci okoto 6 mm
jedna od drugiej Ponadto uchwyt me moze powodowaé
gromadzenia sie pary i gazow, rozktad ich stezenia nad
powierzchnig badanych prébek powinien byc réwno-
mierny Uchwyt probek i czesc watka napedowego we-
wnatrz komory probierczej powinny byc wykonane ze
stali nierdzewnej lub teflonu (PTFE), albo innego ma-
terialu me powodujacego zanieczyszczenia atmosfery
probierczej Uchwyt prébek powinien byc poruszany od-
powiednim mechanizmem zapewniajagcym szybkosc
obrotow od 5 do 50 obr/min

3 WYKONANIE PROBY

Prébki umiescic w uchwycie w komorze probierczej,
komore doktadnie zamkna¢ Wiaczyc doptyw azotu,

BN-86/3311-04 3

ustawie szybkosc przeptywu na 500 +250 ml/min Uru-
chomi¢ obrotowy uchwyt prébek tak, aby szybkosc
obrotow byla utrzymana w granicach od 5 do
50 obr/min Wigczyc generator pary, nastawie maksy-
malng moc grzania i utrzymac jg do chwili gdy tempe-
ratura w komorze wzrosnie powyzej 90°C, a w chtodni-
cy pojawi sie destylat W komorze probierczej nalezy
utrzyma¢ temperature w granicach 100 +2°C Po usta-
leniu sie temperatury, po 5 1 min, nalezy wylgczy¢
doptyw azotu Wydajno$¢ generatora pary wodnej po-
winna byc taka, aby szybkosc jej doptywu do komory
probierczej wynosita 5 +0,5 1/min Wiaczyc doptyw
mieszaniny 20% tlenu i 80% azotu do komory probier-
czej na 60 5 min Szybkosc przeptywu mieszaniny
powinna wynosi¢ 100 £10 ml/min  Alternatywnie
mozna stosowaC czysty tlen o szybkosci przeptywu
20 £0,5 ml/min

Po 60 min narazenia probek w mieszaninie para
wodna-tlen nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci

a) wylgczy¢ doptyw mieszaniny tlen-azot (lub tlen),

b) wylaczy¢ mechanizm poruszajacy uchwyt préobek,

¢) wigczyc doptyw azotu o szybkosci przeptywu oko-
to 500 ml/min (powinno pojawic sie lekkie wydzielanie
pecherzykow),

d) wylaczy¢ generator pary wodnej,

e) pozostawi¢ komore do wystudzema do temperatu-
ry 40 —50°C, a nastepnie wylgczyc doptyw azotu

Schemat aparatury probierczej do proby przyspieszonego starzenia parg wodng z tlenem



4 Informacje dodatkowe do BN-86/3311-04

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Instytut lele- i Rndiotech
nic/nv. Warszaw i ul Ritus/owu Il
2 Normy zwigzane
PN 84/F 046(13 Wyioby elektrotechniczne
Pmhi Ci — wilgotne 1,01410 stale
PN-84/E 04604/02 Wyioby elcktiotcchniczne Proby $rodowiskowe
Piobi Db — wilgotne gorgco cykliczne (cykl 12 + 12 h)
PN 84/F-04618/01 Woyroby elektrotechniczne Pioby $rodowiskowe
Piobi 1 — lutownosc
PN 84/E-04618/02 Wyroby clektiotechniczne Préby $rodowiskowe
Wytyczne do pioby 1 — lutownosc
3 Normy miedzynarodowe
IFC 326 2(1976) Printed boards
norm 1 zgodn 1
IFC 326 2A(1980) — I irst supplement p 82 — norma zgodna

Pioby  $rodowiskowe

Palt 2 Test methods p 82 —

IEC 326-4(1980) — Palt 4 Speciltc mon loi single and double
sided pimled boards with plui holes p 7 tablica | test !4a —
norma zgodna

IEC 326 5(1980) — Part 5 Specdication lor single and double sided
printed boards with plated through holes p 7 tablica | lest 14a —
noima zgodni z tym ze norma IEC podaje czasy zwilzania
phytek

IEC 326 6(1980) — Part 6 Specdication lor multiluyei printed boards
p 7 tablica | test 14a — norma zgodna z tym ze noima IEC
podaje czasy zwilzania plytek
W noimach IEC laster wynosi 2 54 mm

4 Autorzy projektu normy mgi Zoha Moiawska mgi mz Amelia
Kosnucka mgr mz Kazimieiz Goratowski — Instytut lele 1Ra
diotechmczny



