
KD 61^ 698 5 539 16

O c h r o n a  p r z e d  

p r o m i e n i o w a n i e m  

j o n i z u j ą c y m

N  0 B U  A  B B A S Ż O W A

U a t e r i a ł y  1 s p r i f t  o c h r o n n y  p r z e d  

p r o m i e n i o w a n i e m  j o n i z u j ą c y m

P r z e p u s t y  k u l o w e

B N - 6 5

3 ^ 3 3 - 0 3

z a m i a s t

G r u p a

k a t a l o g o w a  V I  -  07

1 f S f f P  ^

1 1 P r z e d m i o t  n o r m y  P r z e d m i o t e m  n o r m y  s ą  p r z e p u s t y  k u l o w e  s ł u ż ą c e  d o  p r z e 

p r o w a d z e n i a  m a n i p u l a t o r ó w  w y k o n a n y c h  z g o d n i e  z B N - 0 5 / 3 ^ 3 3 - 0 2  p r z e z  o s ł o n ę  

z a b e z p i e c z a j ą c ą  p r z e d  p r o m i e n i o w a n i o m  p r z y  z a p e w n i e n i u  m o ż l i w o ś c i  i c h  r u c h ó w  

w z d ł u ż n y c h  i p r o c e s y j n y c h  o r a z  o k r e ś l o n y c h  w a r u n k ó w  o c h r o n n y c h

1 2. O k r e ś l e n i a  -  w / g  P R / J - 0 1 0 0 1  / p r o j e k t /

1 3 P o d z i a ł

1 . 3  1. T y p y  Z e  w z g l ę d u  n a  w a r t o ś ć  r ó w n o w a ż n i k a  o ł o w i u  p r z e p u s t y  d z i e l i  s i ę  

n a  n a s t ę p u j ą c e  t y p y :

P K  0  o r ó w n o w a ż n i k u  o ł o w i u  d o  5 m m  Pb

P K  1 o r ó w n o w a ż n i k u  o ł o w i u  5 0  m a  Pb

P K  2  o r ó w n o w a ż n i k u  o ł o w i u  1 0 0  m m  Pb

P K  3  o r ó w n o w a ż n i k u  o ł o w i u  1 5 0  m m  Pb

P K  4  o r ó w n o w a ż n i k u  o ł o w i u  2 0 0  m a  Pb

1 . 3  2. O d m i a n y  Z o  w z g l ę d u  n a  r o d z a j  m a n i p u l a t o r a ,  z j a k i m  p r z e p u s t  m a  w s p ó ł 

p r a c o w a ć ,  p r s e p u s t w - d z l e l l  s i ę  n a  n a s t ę p u j ą c e  o d m i a n y :

1 2  -  p r z y s t o s o w a n o  d o  w s p ó ł p r a c y  z m a n i p u l a t o r a m i  o ś r o d n i c y  1 2  mm,

2 0  -  p r z y s t o s o w a n e  d o  w s p ó ł p r a c y  z m a n i p u l a t o r a m i  o ś r o d n i c y  2 0  m m

C e n t r a l n e  L a b o r a t o r i u m  O c h r o n y  R a d i o l o g i c z n e j  

’ s t a n o w i o n a  p r z e z  P e ł n o m o c n i k a  R z ą d u  d / s  W y k o r z y s t a n i a  E n e r g i i  J ą d r o w e j  d n i a  

1 8  g r u d n i a  1 9 6 5  r j a k o  n o r m a  o b o w i ą z u j ą c a  w  z a k r e s i e  p r o d u k c j i  e d  d n i a  

1 k w i e t n i a  1 9 6 6  r  / H o n  Pol. n r  p o i  /

(
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1 . 3 . 3 .  W i e l k o ś c i .  Z e  w z g l ą d u  n a  q a l t f r  g a b a r y t o w e  p r z e p u a t y  d z i e l i  s l f  n a  

n a s t ę p u j ą c e  w i e l k o ś c i :

A  -  p r z e p u s t  o w y m i a r a c h  J e d n e j  k s z t a ł t k i  K M  1 w / g  P H - 6 2 / J - 8 0 0 0 6

■  —  p r z e p u s t  o  w y m i a r a c h  c z t e r e c h  k s z t a ł t e k  N M  1 w / g  P K - 6 2 / J - 8 0 0 0 6

C  -  p r z e p u s t  o  w y m i a r a c h  d s l e s l t c i u  k s z t a ł t e k  K M  1 w / g  P K - 6 2 / J - 8 0 0 0 6

D  —  p r z e p u s t  e  w y m i a r a c h  s z e s n a s t u  k s z t a ł t e k  H M  1 w / g  PN— 6 2 / J— 8 0 0 0 6

1 4 .  P r z y k ł a d  o z n a c z e n i a  p r z e p u s t u  k u l o w e g o  t y p u  P K 1 , o d m i a n y  12, w i e l k a  A  cl Bl

P B Z E P U S T  K U L O W Y  P K 1 - 1 2 - B - B N - 6 5 / 3 4 3 3 - 0 3

1 5. C e c h o w a n i e  H a  p r z e d n i e j  ś c i a n o *  p r z e p u s t u  k u l o w e g o  n a l o t y  u n l e ś c i ć  w  

s p o s ó b  t r w a ł y  i c z y t e l n y  n a s t ę p u j ą c o  d a a e i  

a /  z n a k  w y t w ó r n i ,

b /  o z n a c z e n i e  w / g  1 . 4 .  b e z  c z y ś c i  s ł o w n e j ,  <j-

c /  d w i e  o s t a t n i e  c y f r y  r o k u  w y k o n a n i a .

1 6 . H e r m y  z w i ą z a n e  

P H — 6 0 / U — 8 2 2 0 1  -  O ł ó w

P N — 6 0 /to—8 7 0 2 6  —  O d l e w n i c z e  s t o p y  m i e d z i .  K l a s y f i k a c j a .

P H / J - 0 1 0 0 1  / p r o j e k t /  -  O c h r e a a  r a d l e l e g l e z n a  N a z w y  1 s k r e ś l e n i a .

P K - 6 2 / J - 8 0 0 0 6  —  M a t e r i a ł y  i s p r z ę t  o c h r o n n y  p r z e d  p r o m i e n i o w a n i e m  Z  1  g e m m a .  

K s z t a ł t k i  o ł o w i a n e .

P K - 5 8 / K - 0 4 2 5 1  -  S t r u k t u r a  g e o m e t r y c z n a  p o w i e r z c h n i  K l a s y f i k a c j a  c h r o p o w a t o ś c i  

i k i e r u n k o w o ś c l  s t r u k t u r y

P K - ć O / H - 7 9 0 0 2  -  Z n a k i  1 z n a k o w a n i e  o p a k o w a ó  t r a n s p o r t o w y c h ,

B H - 6 5 / J Ó 3 3 - 0 2  -  M a t e r i a ł y  i s p r z ę t  o c h r o n n y  p r z e d  p r e m l e a l e n a a l e m  j o n i z u j ą c y m  

M a n i p u l a t o r y  p i s t o l e t o w e

2  r n u s A H i i  n c B H i c m

2  1. G ł ó w n e  w y m i a r y  1 p r z y k ł a d y  k o m s t r m k o j l i  z g o d n i e  z  p o d a n y m i  n a  s t r o n i e  3 1 4  

T o l e r a n c j e  e l e m e n t ó w  o d l e w a n y c h  p o w i n n y  o d p o w i a d a ć  t r z y n a s t e j  k l a s i e  d o k ł a d n o ś c i

W y m i a r  " d "  p o d a n y  n a  r y s u n k a c h  1 , 2  i  3  p o w i n i e n  b y ć  r ó w n y  1 2 , 2  * d l a  p r z e 

t o  1
p u s t o w  o d m i a n y  1 2  a  2 0 , 2  * d l a  p r z e p u s t ó w  o d m i a n y  2 0 .



M -« J /W 3 -0 3 3

2 y u «  2. P r a o p u u t  k u l o w y  PI1

2yu. 3. Prmapuri k u l a s y  P » 2
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S7 1 , 4  P r s o p u w t  k u l o w y  P I J

B y o .  5. P r s o p u w t  k u l o w y  P I 4

j
m
.
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2 2 Materiały Korpus przepustu kulowego oraz elementy osłonowe powinny 

być wykonane z ołowiu twardego 7B w/g PN— 60/11— 82201, zaś elementy osłonięte 

koszulką metalową z ołowiu Pb^ w/g PN-60/H-82201 Tuleja współpracująca z mani

pulatorem powinna być wykonana z brązu B— 10 w/g PN-60/H— 87026 Elementy prze

pustu kulowego PK 0 powinny być wykonane z tworzyw sztucznych /winidur, 

pleksiglas/

2 3 Wykonanie, Odlewy ołowiane nie powinny zawierać obcych wtrąceń i pęche

rzy gazowych Chropowatość powierzchni nieoznaczonych powinna odpowiadać 

2 klasie w/g PN-58/U-04251

2 k Wykończenie Wszystkie części z metali ulegających korozji powinny być 

zabezpieczone powłoką ochronną powierzchnie pracujące czernione, pozostałe 

powierzchnie pokryte lakierem piecowym,

2 5» Osłonność Osłonność przepustu kulowego powinna być nie mniejsza od 

osłonnosci ścianki, w której zamontowany jest przepust Dopuszcza się miejscowe 

osłabienie osłonnoścl w  przepuście kulowym, spowodowane względami konstrukcyj

nymi lub materiałowymi, nie większe niż równoważne: 

dla PK 1 -  5 tm ołowiu,
dla PK 2 -  10 im ołowiu, 

dla PK 3 -  12 m m  ołowiu, 

dla PK 4 -  15 om ołowiu.

2.6. Działanie Kula powinna obracać się lekko 1 płynnie, bez zacięć i wyczu

walnych tarć Czasza dociskająca kulę powinna dokręcać się łatwo i pewnie

3. OPAKOWANIE, PBZACHOWYWANIE I TBANSPOBT

3 1 .  Opakowanie d o  transportu. Kula przepustu powinna być unieruchomiona w 

korpusie przez dokręcenie jej gniazda a każdy przepust umieszczony i unieru

chomiony w  oddzielnej skrzyni lub klatce Na skrzyni lub klatce należy umieś

cić znak "Góra” w ten sposób, aby łożysko kulkowe przepustu znajdowało się w 

dolnej części skrzyni, znak "Nie przewracać" oraz co najmniej następujące dane: 

a/  nazwę lub znak wytwórni, 

b/ oznaczenie w/g 1 k , 
c/ ciężar skrzyni z zawartością.
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Sposób wykonania znaków i napisów powinien być zgodny z PN-60/N-79002

3*2. Przechowywanie, Przepusty należy przechowywać w pomieszczeniach zakry

tych, z daleka od materiałów powodujących korozję metali, ustawione tak, aby 

łożyska kulkowe znajdowały się na dole

3 3 Transport Przepusty należy przewozić w opakowaniu w/g 3 1., środkami 

transportu zabezpieczającymi przed opadami atmosferycznymi

4 .  B A D A N IA  T E C H N IC Z N E

4 1 Hodzaje prób Ustala się dwa rodzaje prób

a/ próbę typu, którą stosuje się w celu wyczerpującej oceny przepustu kulowego 

pod względem budowy, zastosowanych materiałów, wykonania oraz własności eksplo

atacyjnych,

b/ próbę wyrobu, l torą stosuje się w celu sprawdzenia prawidłowości wykona

nia przepustu kulowego

Próbę typu należy wykonać przy ocenie nowej konstrukcji oraz po każdej zmianie 

materiałów, metod technologicznych konstrukcji

Próbę wyrobu należy wykonać przy odbiorze technicznym przepustu kulowego

^.2, Próba typu polega na wykouaniu następujących badań 

a/ oględziny A  5 1 / 

b/ sprawdzenie wymiarów A  5 2./

c/ sprawdzenie występowania pęcherzy gazowych A  5*3./ 

d/ sprawdzenie chropowatości A  5 ł / 

e/ sprawdzenie osłonnosci A  5 5 / 

f/ sprawdzenie działania A  5 6./

4 3 Próbą wyrobu polega na sprawdzeniu zaświadczenia wytwórni stwierdzającego 

zgodność użytych materiałów z wymaganiami punktu 2 2. oraz na wykonaniu nastę

pujących badań

a/ oględziny A  5 1*/

b/ spi awdzonie wymiarów A  5 2 /
c/ sprawdzenie występowania pęcherzy gazowych A  5 3 / 

d/ sprawdzenie chropowatości A * 5 ^ / 

e/ sprawdzenie działania A  5 6 /
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4 . 4  L i c z n o ś ć  p r ó b k i .

4 . 4 . 1 .  L i c z n o ś ć  p r ó b k i  d o  p r ó b y  t y p u .  D o  p r ó b y  t y p u  n a l e ż y  p o b r a ć  s p o s o b e m  

l o s o w y m  2  p r z e p u s t y  J e d n e g o  t y p u  1 w i e l k o ś c i

4 . 4 . 2  L i c z n o ś ć  p r ó b k i  d o  p r ó b y  w y r o b u .  P r ó b i e  w y r o b u  n & l e t y  p o d d a ć  k a t d y  

p r z e p u s t

4  5 O p l w  b a d a ć ,

4 . 5 . 1 .  O g l ę d z i n y  p o l e g a j ą  n a  s p r a w d z e n i u  z g o d n o ś c i  w y k o n a n i a  p r z e p u s t u  

z  w y m a g a n i a m i  1 5 . 2 4 , 1  3 . 1

4 . 5 . 2 .  S p r a w d z e n i e  w y m i a r ó w  n a  z g o d n o ś ć  z w y m a g a n i a m i  p u n k t u  2 1  i d o k u m e n 

t a c j ą  t e c h n i c z n ą ,  n a l e ż y  w y k o n a ć  p r z y r z ą d a m i  p o m i a r o w y m i  z a p e w n i a j ą c y m i  m o ż l i 

w o ś ć  o t r z y m a n i a  w y n i k ó w  o d o k ł a d n o ś c i  p o d a n e j  w  w / w  d o k u m e n t a c h

W y m l a p  " d" n a l e ż y  s p r a w d z i ć  z a  p o m o c ą  s p r a w d z i a n ó w  o w y m i a r a c h  o d p o w i a d a j ą c y c h  

m a n i p u l a t o r o m ,  z k t ó r y m i  p r z e p u s t  n a  w s p ó ł p r a c o w a ć

4 . 5 . 3 .  S p r a w d z e n i e  w y s t ę p o w a n i a  p ę c h e r z y  g a z o w y c h  Z  p a r t i i  j e d n a k o w y c h  

e l e m e n t ó w  p r z e p u s t u  k u l o w e g o  t e g o  s a m o g o  t y p u ,  o d m i a n y  1 w i e l k o ś c i ,  w y p r o d u k o 

w a n y c h  z j e d n e g o  w y t o p u  n a l e ż y  z w a ż y ć  1 0  s z t u k  i o b l i c z y ć  ś r e d n i  c i ę ż a r  j e d n e g o  

e l e m e n t u  N a s t ę p n i e  n a l e ż y  z w a ż y ć  p o j e d y n c z o  k a ż d y  e l e m e n t  w c h o d z ą c y  w  s k ł a d  

w y p r o d u k o w a n e j  p a r t i i  W y n i k  s p r a w d z e n i a  n a l e ż y  u z n a ć  za d o d a t n i ,  j e ż e l i  

c i ę ż a r  b a d a n e g o  e l e m e n t u  n i e  J e s t  m n i e j s z y  o d  c i ę ż a r u  ś r e d n i e g o  w i ę c e j  n i ż  2%,

4 . 5 . 4 .  S p r a w d z e n i e  c h r o p o w a t o ś c i  C h r o p o w a t o ś ć  p o w i o r z c h n i  n a  z g o d n o ś ć  z  w y 

m a g a n i a m i  p u n k t u  2 . 3  n a l e ż y  s p r a w d z i ć  p r z s z  p o r ó w n a n i e  z  o d p o w i e d n i a  w z o r c e m  

c h r o p o w a t o ś c i  w / g  PN-58/1Ó-04251

4 . 5  5. S p r a w d z e n i e  o s ł o n n o ś c l  n a  z g o d n o ś ć  z w y m a g a n i a m i  p u n k t u  2 . 5 .  n a l e ż y  

w y k o n a ć  w  n a s t ę p u j ą c y  s p o s ó b i

a /  w y k o n a ć  n a  j e d n a j  b ł o n i e  r a d i o g r a m  b a d a n e g o  p r z e p u s t u  i w z o r c a  s c h o d k o 

w e g o  o  o d p o w i e d n i c h  g r u b o ś c i a c h ,  p r z y  u ż y c i u  C e - 6 0  j a k o  ź r ó d ł a  p r o m i e n i o w a n i a ,

b /  o k r e ś l i ć  o e ł o n a o ś ć  p r z e p u s t u  p r z e z  p o r ó w n a n i e  g ę s t o ś c i  o p t y c z n e j  r a d i o 

g r a m u  p r z e p u s t u  i w z o r o m .
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4,5 6, Sprawdzenie działania na zgodność z wymaganiami punktu Z 6 należy 

przeprowadzić przez wymontowanie i zamontowanie kuli oraz wykonanie kilku obro

tów kuli przy użyciu drążka o długości równej dwukrotnej średnicy kuli

4 6 Ocena wyników badan

4«6 1, Wyn*k próby typu należy uznać za dodatni, jeżeli wszystkie pizeousty 

poddane próbie przeszły z wynikiem dodatnim wszystkie badania wymienione w 4 Z,

4 6 2  Przepust zgodny z wymaganiom normy Przepust należy uznać za zgodny 

z wymaganiami normy, jeżeli ostatnia próba typu dala wynik dodatni oraz prze

pust przeszedł z wynikiem dodatnim badania wymienione w 4 3

K O N I E C

toSLG


